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	1
	抽查公司(4-5)台件测量设备是否处于有效的校准状态？
是否有计量确认状态标识？
测量设备的有关信息是否和检定证书台账信息一致。


	6.2.4
标识

6.3.1
测量设备

6.3.2
环境

	企业建立了《测量设备台账》，共26台（套）测量设备，实行分类管理；由江苏世通仪器检测服务有限公司、深圳市计量质量检测研究院（国家高新技术计量站）进行校准，台账信息和校准证书一致，张贴了计量确认合格标识、使用环境满足相应条件，符合标准要求。
查： 技检部在用的悬臂梁冲击试验机，规格型号为TM2101-T5，编号AS-CL-26, 校准日期：2021年8月28日，建议下次复校日期：2022年8月27日，证书编号：KSZS21091110D003, 校准单位：江苏世通仪器检测服务有限公司。
查：生产部在用的数显卡尺，规格型号为(0-150)mm/0.01 mm，编号AS-CL-09, 校准日期：2020年12月19日，建议下次复校日期：2021年12月18日；证书编号：KSZS2014744D006,校准单位：江苏世通仪器检测服务有限公司。
查： 技检部在用的玻璃温湿度计，规格型号为0~300℃，编号AS-CL-16, 校准日期：2020年12月19日，建议下次复校日期：2021年12月18日，证书编号：KSZS2014744D003, 校准单位：江苏世通仪器检测服务有限公司。
查： 技检部在用的地磅，规格型号为TM2101-T5，编号AS-CL-21, 校准日期：2020年12月19日，建议下次复校日期：2021年12月18日，证书编号：KSZS2014744D008, 校准单位：江苏世通仪器检测服务有限公司。
查：生产部在用的尺寸变化率测定仪，规格型号为XGK-300，编号AS-CL-01, 校准日期：2020年12月19日，建议复准日期：2021年12月18日；证书编号：205075632,校准单位：深圳市计量质量检测研究院（国家高新技术计量站）。
	 技检部
生产部
采购部
库房部
	

否




	2
	公司对提供测量设备和辅助材料、消耗性材料和提供服务的外部供方如何识别、选择、评价和监视？

	
6.4
外部供方
	企业本次无新增测量设备供方和检定校准服务供方。
查《2021年度合格供方名录（仪器）》合格供方为14家。抽查《合格供方调查、评价表》2份，其中1份对供应商“中实检测设备有限公司”的资质和能力完成了持续评价。质量部给出的评价意见为：可以成为合格供方，签名：宛利珍，时间：2021年3月23日。
查《2021年度合格供方名录（检定/校准）》，校准服务供方为2家，分别为 “江苏世通仪器检测服务有限公司”、“深圳市计量质量检测研究院（国家高新技术计量站）”。查《外部服务和外部供方评估记录》2份，已对校准服务方的资质和能力完成了持续评价。服务质量资质符合要求。
	 技检部
生产部
采购部
库房部
	否

	3
	抽查(1-2) 台件关键测量过程测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，验证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？
	

7.1.
计量确认

	企业对26台（套）测量设备确认进行验证，提供了《测量设备计量确认明细表》。
抽查关键测量过程：“管材壁厚检测量过程”，所配备的测量设备为数显卡尺，规格型号为(0-150)mm/0.01 mm，编号AS-CL-09, 校准日期：2020年12月19日，建议下次复校日期：2021年12月18日；证书编号：KSZS2014744D006,校准单位：江苏世通仪器检测服务有限公司。测量设备的配备合理，验证方法正确，计量要求识别正确，符合要求。
	 技检部
生产部
采购部
库房部
	否

	4
	公司是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个新增关键测量过程或原有关键测量过程是否编制控制规范进行控制、有效性确认？
	7.2测量过程
7.3.1不确定度评定

	企业共识别23个测量过程，其中2个关键测量过程、8个重要测量过程、13个一般测量过程。抽查了关键测量过程：管材壁厚检验测量过程，其计量要求的导出正确，配备的测量设备是数显卡尺，经江苏世通仪器检测服务有限公司校准，在有效期范围内，并进行了计量验证，验证结果合格，验证方法正确，经过了测量不确定度评定、测量过程有效性确认，方法正确。
企业在一年内无新增的测量过程。
	 技检部
生产部
采购部
库房部
	否

	5
	公司是否所有测量设备都经过溯源？是否溯源到SI单位标准？
	7.3.2
溯源性
	   企业未建标， 技检部负责对量值溯源性的统一管理，测量设备送检至深圳市计量质量检测研究院（国家高新技术计量站）、江苏世通仪器检测服务有限公司。列入计量管理工作，均进行了外部服务和外部供方评估记录，所有测量结果都能溯源到SI单位标准。符合要求。               
抽查：深圳市计量质量检测研究院（国家高新技术计量站）（校准机构备案号：粤校备2017B008。
详见附件《测量设备溯源抽查表》。
  查：生产部在用的箱式电阻炉，规格型号为SX2-1000，编号AS-CL-07, 检定日期：2020年9月22日，建议下次复校日期：2021年12月18日。校准单位：江苏世通仪器检测服务有限公司。满足要求。
	 技检部
生产部
采购部
库房部
	否


	6
	顾客的计量要求是否满足顾客要求？企业如何收集顾客要求？
	8.2.2
顾客满意
	企业 技检部采取《内部顾客满意度信息统计表》的方式对内、外部顾客进行满意度调查， 
抽查2021年2月1日-12日，销售部负责的外部顾客满意度调查，发出10张调查表，收回10张，其满意度99.2%；抽查2021年3月25日总经办负责的内部顾客满意度调查，发出12张调查表，收回11张，其满意度为98.86%。符合要求。
	 技检部
生产部
采购部
库房部
	否

	7
	计量单位使用情况？检查强制检定计划，并抽样检查计划实施的情况。
	计量法制要求
	查：《测量设备台账》，《计量确认明细表》等记录和文件，计量单位使用基本准确。
依据《市场监管总局关于发布实施强制管理的计量器具目录的公告》的规定， 该公司有强制检定的测量设备3台，均在有效期内使用。
	 技检部
生产部
采购部
库房部
	否

	8
	公司能源主要品种？年消耗标？是否是重点用能单位？
	GB17167-2006
	[bookmark: _Hlk81841596]企业主要耗能为水和电，年总能耗为909.75吨标煤。企业不是重点用能单位。
	 
生产部

	否
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