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测量过程控制检查表
	测量过程
(参数)名称
	8.8级螺栓硬度检测
	企业部门
	质量部

	被测参数
要求
	参数M
	27HRC
	导出计量要求
	最大允许误差 
	±1.7HRC

	
	公差T
	±5HRC
	
	允许不确定度
	

	
	其他要求
	
	
	其他要求
	


	测量过程要素控制状况

	过程要素
	计量特性
	是否满足
计量要求

	测量设备名称
	测量范围
	测量不确定度
	测量误差
	其他特性
	

	HR-150DT洛氏硬度计
	（20-70）HRC
	/
	±1.5HRC
	/
	

	测量过程控制规范编号
	FAF-QW-79-1
	

	测量方法编号
	FAF-QW-79-1
	

	环境条件
	（25±5）℃，不得有影响惯性的震动。
	

	操作人员姓名
	吴军
	

	测量不确定度评定方法
	8.8级螺栓硬度检测过程不确定度的评定
	

	有效性确认方法
	8.8级螺栓硬度检测过程有效性确认记录
	

	测量过程监视方法、
监视记录
	8.8级螺栓硬度检测监视控制图
	

	控制图绘制(如果有)
	8.8级螺栓硬度检测控制图
	

	综合评价
	审核记录：
1.测量过程控制规范编制满足要求；
2. 测量过程要素如，测量设备、测量方法、环境条件、人员操作技能受控；
3. 测量过程不确定度评定方法正确；
4．测量过程有效性确认方法正确，且满足要求；
5.测量过程监视在控制限内，测量过程控制图绘制方法正确。

审核结论：   ☑符合   □有缺陷    □不符合     （注：在选项上打√，只选一项。）


审核日期：2021年8月12 日           审核员：                 企业部门代表：
image2.jpeg
@ LR EFRE A AT IR 2 7
KM International Standard united Certification Co..Ltd.

ISC-A-11-07 ME I FE A AR (06 f5D

4i'%: 0103-2019-2021

MENEERHREER
b euR ]
4 ER ol Ak &R T &
(BELH 8.8 AR T B A AR J
ZHM 2THRC R RVFRE +1.7HRC
wgiﬁ AET +5HRC SRR RAFAHIE
FAhE R HAthE R
W PR R AR
& 17 2
e ey BT
HHEER TR HEER
W% TR WG WEAHTE | MERE HAtRE
HR-150DT ¥ [KfEfEit | (20-70) HRC / +1.5HRC /
W P ) S e FAF-QW-79-1
W TTVER S FAF-QW-79-1
I %A (25+5) C, AIARMHNES.
BIEANR S RE
DA B FEVRE V5 | 8.8 JRUR KA FE A Mk FE AN 5 FE HO v
A BRI i 8.8 ZRUBAE T A M AR AT R RN e %
W S R M i i
4 G il
e 8.8 R T PR A M R4 o )
B RA) | 8.8 ZRUBR T S R Il 4% il 1
it AT

S

L

100 B s o) T il 2 K
2. MEEREERm, MRS, WEIE RERME. A SBRERRRZE:
3. B R AN € BE VP VA IE
4. PUEISFRA BOERINEIER, HEER,
SRR AR PR IR A, T AR 4 ) P 2y v IR

Brrs of Bk

oM FE

(E: ERTEATY, Rig—7.)

HEAW: 202148 H 12 H

%‘*ﬁﬁ:}ﬂy\

PR %f/ﬁ





image1.png




