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      北京国标联合认证有限公司

      Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      

项目编号：0153-2020-2021
审核员现场监督审核记录(二)

企业名称：北京双杰电气股份有限公司 
审核员：
审核日期： 2021年08月12日上午至2021年08月13日下午
	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核

部门
	是否列入

不符合项

	1
	抽查企业（1-2）台测量设备是否有计量确认状态标识？抽查企业测量管理体系中所用的测量设备是否处于有效的校准状态？测量设备的有关信息是否和检定证书、台账信息一致？

测量管理体系覆盖的测量过程有效运行所要求的环境条件是否满足要求？
	6.2.4标识

6.3.1测量设备

6.3.2环境
	查设备编号为353，型号规格为HRS-150的数显洛氏硬度计，校准日期为2020年11月06日，校准证书编号为2YB20102848280-0006,校准机构为“广州力赛计量检测有限公司”，粘贴了计量确认状态标识，测量设备证书与台账信息一致，符合要求。

查规格型号为CMT-50，出厂编号6210的微机控制电子万能试验机，校准日期为2020年11月06日,校准证书编号为2YB20102848280-0008，设备处于有效校准状态，符合要求。

查质量检验部实验室2021年7月份的“温湿度记录表”1份。环境条件满足要求。
	技术部 

工装设备部
质量检验部
操动机构制造中心
柱开车间
开关生产车间


	否

	2
	抽查(1-2) 台件关键测量过程测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，验证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？
	7.1计量确认
	抽查关键测量过程“12kVFS6环网柜导向套孔径尺寸测量过程”的“计量要求导出及验证记录”，测量要求识别正确；所配备的测量设备为规格型号为（5-30）mm的内测千分尺，校准日期为2021年07月27日；查编号为202133的“计量确认过程验证记录表”，验证方法正确，测量设备的配备合理，符合要求。

企业对验证不合格的测量设备做出了停用并维修后再检定/校准、或做报废处理的规定。

查质量检验部使用的“微机控制电子万能试验机”的计量确认标识显示的有效期限为2021年11月22日，查其校准证书显示的校准日期为2020年11月06日，又查“测量设备台账”显示，该设备的周期间隔为12月。不符合认证审核准则条款 “7.1.2计量确认间隔”要求。
	技术部 
质量检验部

	不符合02

	3
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个新增关键测量过程或原有关键测量过程是否编制控制规范进行控制、有效性确认？
	7.2测量过程


	企业本年度新增1个关键测量过程为：12kVFS6环网柜导向套孔径尺寸测量过程。

企业共识别了62个测量过程，其中8个关键测量过程，45个重要测量过程。

企业对新增的1个关键测量过程编制了Q/SJ.CL.GF-F-202102《12kVFS6环网柜导向套孔径尺寸测量过程控制规范》，并按照该规范的规定对测量过程进行了控制及有效性确认。见附3“测量过程的有效性确认表”。
	技术部 

工装设备部
质量检验部

	否

	4
	是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.3.1测量不确定度


	企业编制了《测量不确定度管理程序》，满足标准要求。抽查《12kVFS6环网柜导向套孔径尺寸测量过程不确定度评定报告》，评定方法符合要求，见附1《12kVFS6环网柜导向套孔径尺寸测量过程不确定度评定报告》。
	技术部 

质量检验部

	否

	5
	企业测量设备的量值溯源方式是否符合要求？
	7.3.2溯源性
	企业的测量设备委外送检到3家机构：“北京市怀柔区计量检测所”，其计量

检定机构授权证书号：（京）法计（2018）14号；“广州力赛计量检测有限公司”，其机构注册号CNAS  L7127；“天津天传电控设备检测有限公司”，其机构注册号CNAS  L4463。符合要求。
查型号规格XDL210,出厂编号140003941的X射线荧光测厚仪的校准证书，校准机构为“广州力赛计量检测有限公司”，证书编号：2TB20102848280-0

082,校准日期：2020年11月06日。量值均已溯源到SI单位。符合要求。
	质量检验部
操动机构制造中心
柱开车间
开关生产车间

工装设备部
	否 

	6
	企业是否对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行持续监视？


	8.2.4测量管理体系的监视
	企业对已确认的测量过程按照计划频次实施持续监视。

抽查关键测量过程“12kVFS6环网柜导向套孔径尺寸测量过程”的《测量过程监视记录及控制图》，图中显示已对“12kVFS6环网柜导向套孔径尺寸测量过程”进行了有效性持续监视和记录统计，测量数据均满足测量过程的技术要求。详见附2《测量过程监视记录及控制图》。
	技术部 

质量检验部
操动机构制造中心
柱开车间
开关生产车间


	否

	7


	企业能源主要品种？年消耗标煤？是否是重点用能单位？ 
	能源管理
	公司主要耗能品种为水、电、天然气。2020年用水：12130立方；用电993810千瓦时；用天然气：12157.81立方。年总能耗折标煤139.3吨标煤。公司不是重点用能单位。
	操动机构制造中心

柱开车间
开关生产车间


	否


 2 / 2

