[image: ]北京国标联合认证有限公司			
 (
ISC-
B
-
I
-3
0
管理体系审核记录表(03版)
)Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.

管理体系审核记录表
	过程与活动、
抽样计划
	涉及
条款
	受审核部门：质管部                   陪同人员：马禄 
	判定

	
	
	审核员：张磊                  审核时间：2021年06月30日
	

	
	
	审核条款：5.3/6.2/7.4/7.1.5/8.6/8.7/10.2
	

	组织的岗位职责和权限
	Q5.3
	贯彻、执行公司的质量方针和质量目标并作为本部门的质量工作准则；做好产品标识，严格区分合格品和不合格品，保证产品的可追溯性；负责检验的归口管理，按照标准、产品规范和工艺，对原材料、外购件、半成品到成品整个加工全过程的质量检验工作；负责不合格产品的归口管理，对不符合要求的输出进行识别和控制；负责本公司所有监视和测量设备的校准，组织质量管理、计量管质量检验标准等控制程序的拟订、检查、监督、控制及执行。
现场确认企业实际情况与远程审核一致
	符合

	质量目标及其实现的策划
	6.2
	查：2021.1.1-2021.6.30时间段《质量目标完成情况》1、产品出厂检验率100%，达标；
2、主要材料入库检验率100%，达标，部门目标已完成.
	符合

	沟通
	7.4
	外部信息包括： 
a）质量技术监督局、商检局、公证处、认证机构等监测或检查的结果及反馈的信息； 
b）政策法规标准类信息，如质量法律、法规、条例、产品标准等； 
c）相关方（顾客、供方、计量单位、媒体等）反馈的信息及其投诉等； 
d）其他外部信息，如各部门直接从外部获取的有质量改进技术，质量管理等方面的信息。
内部信息包括： 
a)正常信息，如质量方针（目标）及完成情况、测量和监控记录、内部审核与质量评审报告以及体系正常运行时的其他记录等； 
b)（潜在）不符合信息，如体系内部审核的不合格报告，纠正和预防措施处理单等； 
c)紧急信息，如出现重大质量事故等情况下的信息和记录； 
d)其他内部信息（如员工的建议等）；
内部沟通主要有：文件、记录、会议、培训、张贴告示以及口头交流、电话、微信、QQ等。生产加现场相对集中，沟通充分有效，未发生因沟通不畅而影响质量管理体系运行和工作情况。
信息可采取书面资料、质量记录、公告栏、内部刊物、讨论交流、电子媒体、声像设备、通讯、互联网等沟通的工具或方式予以传递。
	符合

	监视和测量资源
	7.1.5
	公司编制了《监视和测量资源控制程序》、《产品检验规程》等等。
检验设备管理制度的规定，规定了相关的采购、流转、检定、保管的要求，规定明确。配备了产品生产所需的监测装置，基本满足认证产品的监视和测量需求。
提供《计量器具管理台帐》：外径千分尺，游标卡尺，万用表，测温枪，内径千分尺，电阻测试仪等
查游标卡尺，证书编号：KSZS2190394D002，检测日期：2021年6月30号，检测机构：江苏世通仪器检测服务有限公司
万用表，证书编号：KSZS2190394D007，检测日期：2021年6月30号，检测机构：江苏世通仪器检测服务有限公司
[bookmark: _GoBack]外径千分尺，证书编号：KSZS2190394D001，检测日期：2021年6月30号，检测机构：江苏世通仪器检测服务有限公司

结合公司现有能力，符合公司对计量器具周检管理规定。公司计量器具使用及控制由质管部门组织实施，相关监测装置均已加贴计量合格标识。
	符合


	产品和服务的放行
	8.6
	公司根据订单的要求进行物料采购，并编制有质量检验规程,包括原材料、过程及成品的检验规程,查：《电焊机安全操作规程》、《等离子切割机安全操作规程》、《折弯机安全操作规程》、《陶瓷过滤机安装流程》；《超声波电源制作规程》；《超声波振盒制作规程》，《产品检验规程》；针对原材料配件编辑了：《采购合同》进行要求

--查原材料进货检验记录：
抽有材料名称：压力变送器，送检日期：2021.6.24，供货单位：安徽络嵌控制系统有限公司，供货数量：40只，检验项目：外观、数量，型号规格、试压，规格型号是否与要求一致，测量结果：合格；检验员：朱毕辉；验收人：马芳
抽有材料名称：气动球阀，送检日期：2021.4.28，供货单位：上海耐特阀门厂，供货数量：10件，检验项目：外观、数量，直径，规格型号是否与要求一致，测量结果：合格；检验员：朱毕辉；验收人：马芳
抽有材料名称：304不锈钢接头，送检日期：2021.5.31，供货单位：天长市丰派仪表有限公司，供货数量：100只，检验项目：外观、数量，规格型号是否与要求一致，测量结果：合格；检验员：朱毕辉；验收人：马芳


提供了生产过程监控记录，
[image: 0f608fc1f2246d1fe2ad8fa8685d3d2][image: a2a79e8944628b8c53389b7ccd95df4][image: 6b5b2f6c2b3fb607277dd1d6c8b7979]

提供了成品出厂检验合格证，内容有：产品名称、数量、检验数量、型号
	符合

	不合格输出的控制
不合格和纠正措施

	8.7

10.2
	公司编制了《不合格输出控制程序》，《改进控制程序》规定对不合格品的处置方法和要求，对纠正预防措施的处理做了要求，提供不合格品报告单和纠正措施报告单。

查采购原辅料：2021年5月25日不合格品报告单：产品：西门子模块6ES7214；不合格描述：端子处盖板断裂。不合格原因：运输过程碰撞。不合格品处理：退换，厂家发来新板。检验人：朱毕辉

查2021年5月27日不合格品报告单：超声波振盒；不合格描述：密封性不佳，实验有气泡冒出。不合格原因：焊接过程有漏焊。 不合格品处理：重现返工。处理结果：已完成整改，并符合图纸要求。
纠正预防措施：加强员工技能培训，强化员工质量保障意识。检验人：朱毕辉

 
	符合
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