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	过程与活动、
抽样计划
	涉及
条款
	受审核部门： 管理层；           主管领导：何云闪      陪同人员：刘新磊
	判定

	
	
	审核员：张星             审核时间：2021.6.11
	

	
	
	审核条款：4.1/4.2/4.3/4.4/5.2/6.1/6.2/9.2/9.3
	

	公司概况，资质情况
组织机构、体系策划实施情况
认证范围确认
适用条款确认
外包过程
	4.1
4.2
4.3
4.4
6.1
	企业基本情况
1、 总经理/管代：何云闪  /刘新磊
2、按照认证范围公司提供的法律证明文件有：营业执照，统一社会信用代码：91131124070817147X
[bookmark: 组织名称]3、河北海通金属丝网制品有限公司成立于2013年6月5日,注册资本300万元，注册地址：饶阳县王同岳乡马长屯村创业路20号，生产地址: 饶阳县王同岳乡马长屯村创业路20号，租用河北华久金属制品有限公司生产车间， 车间占地面积约5500平。
4、主要经营范围：隔离栅、防眩网、防眩板、声屏障的生产及销售。
5、公司设有管理层、办公室、生产技术部等部门。
根据企业发展及经营管理的需求，公司组织了对管理体系标准的学习，依据标准的要求结合实际情况对管理体系进行了策划。策划基本体现了PDCA的思路。建立了文件化的管理体系，文件基本符合标准的要求，基本符合企业的实际情况。根据过程对组织结构进行了合理的设计，明确了各岗位人员的职责和接口，配备了相应的人员、设施、技术、信息等资源。工作环境基本能满足生产和管理的需求。通过制定管理制度、作业文件及相关措施，对活动的主要环节实施了有效的控制。各种制度及规定基本建立。管理手册中对组织机构和职责进行了策划，形成了文件。组织机构的设置，职责、权限的分配基本明确，基本适宜，人力资源基本满足需求。策划管理体系时，公司确定了与其宗旨和战略方向相关并影响其实现质量管理体系预期结果的能力的各种外部和内部因素。同时，确定了与质量管理体系有关的相关方及相关要求。并根据所确定的各种因素及相关方和其要求，确定了公司应对的风险和机遇，并对应对措施进行了策划。
审核组与受审核方管代通过电话确认的审核范围：
QMS：隔离栅、防眩网、防眩板、声屏障的生产及销售；
根据公司产品和服务特点，不适用条款为8.3,公司目前所生产和销售的产品依据客户要求、客供图纸、国家标准、行业规范生产检验，工艺成熟，技术稳定。企业确保不因删减影响本企业提供满足顾客和适用的法规要求的产品的能力，也不免除本企业相关责任。。
外包过程：产品运输、镀锌，公司产品通过联系物流公司，提供运输。
管理体系覆盖人数20人，白班生产，无倒班情况
	













	管理方针和目标的适宜性

	5.2     6.2
	公司质量方针：
顾客至上  制造精品  诚信经营  持续改进
方针与企业的经营宗旨相适应，协调一致；通过会议传达，沟通，让全体员工理解执行。并定期进行评审（一般一年一次）。
管理目标（其中质量目标）：                    完成情况 （2021.1-3月）
1、生产产品合格率≥99%；
2、顾客满意度≥95%；
3、处理顾客反馈信息率100%。
4、体系文件受控率100％基本符合标准要求。在方针框架下展开，并分解到各职能部门。
	

	内审、管理评审策划和实施的符合性及可信性
	9.2
9.3
	2021年5月10日进行内部审核，提供内部审核计划、内审检查表、不合格报告、内部质量管理体系审核报告等，基本符合要求。
2021年5月26日进行管理评审，由总经理主持会议，有管理评审计划、管理评审输入资料—各部门工作总结、管理评审报告等，内容基本可信，有效。
	

	申请资料信息的核实确认

确定第二阶段

	
	提供营业执照扫描件，网上查询，有效。


第二阶段审核所需资源的配置较充分。
商定第二阶段审核时间：2021年6月12-13日
	




说明：不符合标注
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	过程与活动、
抽样计划
	涉及
条款
	受审核部门：办公室             主管领导：刘新磊       陪同人员：何云闪
	判定

	
	
	审核员：张星            审核时间：2021.6.11
	

	
	
	审核条款：7.1.2/7.1.6/7.5
	

	人员、组织的知识、体系文件的建立
	7.1.2/7.1.6/7.5
	目前企业拥有职工20人，包括管理人员4人、生产人员、业务人员等。
策划了公司管理体系文件，包括以下层次：
1.质量手册HT/SC-2020 A0版，2020年12月5日发表实施（含质量方针、目标）
2.程序文件HT/CX-2020 A0版，2020年12月5日发表实施，含10个文件，包括标准要求的程序.
3.管理、作业文件汇编，包括：岗位人员任职要求、质量目标统计分析考核办法、公司设施管理规定等。
4.体系运行所需要的记录
成文信息管理目前基本满足要求。
编制了文件控制程序，用于对管理体系文件的管理
对外来文件进行了识别收集，现场提供有《外来文件清单》包括产品质量法、合同法、标准化法、公司法、相关标准规范：质量管理体系 要求	GB/T19001-2016、质量管理体系 基础和术语	GB/T19000-2016、中华人民共和国产品质量法	2018年、中华人民共和国标准化法	2018年、中华人民共和国安全生产法	2014年、民法典	2021年、工业用网  网孔 尺寸系列	GB/T10611-2003、隔离栅技术条件	JT/T374-1998、隔离栅 第1部分：通则	GB/T26941.1-2011、 铁路沿线斜坡柔性安全防护网	TB/T 3089-2004、工业用金属丝编织网技术要求和检验	GB/T17492-2019、工业用网  网孔 尺寸系列	GB/T10611-2003经常上网查询，以更新最新版本.
	
















                            



 管理体系审核记录表

	过程与活动、
抽样计划
	涉及
条款
	受审核部门：生产技术部       主管领导：何云超        陪同人员：刘新磊
	判定

	
	
	审核员：张星              审核时间：2021.6.11
	

	
	
	审核条款：7.1.3/7.1.4/7.1.5/8.1/8.3/8.5.1
	

	人员、组织的知识、体系文件的建立
	7.1.3/7.1.4/7.1.5/8.1/8.3/8.5.1
	配备有办公室、车间等设施，办公主要设施：电脑、电话、一体机等，满足办公需求。
主要生产设备：塑料拉丝机、经编机、分卷机、混料机、破碎机、冲床、二保焊机、电焊机、
折弯机、台钻、水锯、切割机、压板机、切断机、直丝机、离子切割机等，满足生产需求。
工作环境：车间占地面积约5500平，办公室面积约500平布局相对合理，场所卫生较整洁，工作环境尚可，设备摆放较有序；
办公环境：环境整洁，配备有空调，
检验检测设备：游标卡尺、千分尺 SDBC-20210102-0006、盐雾试验箱、 山东博测计量检测技术有限公司  、电子拉力试验机 、紫外老化试验箱、涂镀层测厚仪、高低温交变湿热试验箱 、电热恒温干燥箱等，满足检验需求。
根据公司产品和服务特点，不适用条款为8.3,公司目前所生产和销售的产品依据客户要求、客供图纸、国家标准、行业规范生产检验，工艺成熟，技术稳定。企业确保不因删减影响本企业提供满足顾客和适用的法规要求的产品的能力，也不免除本企业相关责任。

1、建立了质量目标
2、收集的相关法律法规、技术标准：质量法、合同法、标准化法、公司法及相关标准规范：
GB/T 21648-2008	 金属丝编织密纹网、GB/T 17492-2019	工业用金属丝编织网 技术要求和检验、GB/T5330-2003	工业用金属丝编织方孔筛网、JB/T 7860-2000	 工业网用金属丝、GB/T 18850-2002	工业用金属丝筛网 技术要求和检验、GB/T26941.2-2011	隔离栅 第1部分：通则、GB/T26941.2-2011	隔离栅 第2部分：立柱、斜撑和门、GB/T26941.3-2011	隔离栅 第3部分：焊接网、09MR603	城市道路——声屏障、JT/T646.1-2016	公路声屏障 第1部分：分类、JT/T646.2-2016	公路声屏障 第2部分：总体技术要求、JTB/T3122-2019	铁路声屏障声学构件、GB/T 24718-2009	防眩板、JTG D81-2017	公路交通安全设施设计规范、JTG/T D81—2017	公路交通安全设施设计细则现场询问了解的产品和服务实现流程为：
1） 隔离栅生产流程：
切割--焊框--镶片、焊接边框----打磨修整—镀锌（或浸塑）---检验---包装
2） 声屏障生产流程：
屏体加工（冲孔板折弯—填充玻璃棉---拉铆钉）+立柱加工（H型钢下料—焊接--镀锌—喷塑）—检验—包装
3） 防眩网
钢板网加工---焊接边框---表面处理（镀锌或浸塑）-检验—包装
4） 防眩板
原料-冲压-焊接-喷塑
4、规定了产品实现所需的设备设施、人员等资源要求
5、编制了《设备管理制度》、《顾客满意度调查制度》等作业文件。
6、需确认过程： 焊接，浸塑/喷塑，镀锌；镀锌为外包过程；
7、关键过程：焊接、浸塑/喷塑、检验、镀锌等，镀锌为外包过程；
8、外包过程：产品运输 、镀锌
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