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       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


受理编号：0281-2020
审核员现场审核记录

企业名称：   佛山市三水威达机电有限公司 
审核员：                                             审核日期：  2020年12月28日

	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1. 
	是否针对客户/产品的要求识别对测量设备和测量过程的计量要求？检查有关记录。

抽查1~2个工艺要求对应的计量要求识别记录，识别方法是否正确。
	4 总要求
	已确定测量管理体系的范围和内容。确定了公司的测量设备台帐，并已识别公司的测量过程。已经根据顾客要求和产品要求及相关法律法规要求导出计量要求。计量要求的识别基本和符合要求。公司已考虑由于不符合计量要求而带来的风险和后果。

抽查电压互感器比值误差检验过程、计量要求识别情况，计量要求识别方法基本正确，测量过程和测量设备计量要求已证实符合要求，具体见《计量要求导出和计量验证记录表》。
	技术部

生产部

	不列入


	2. 
	软件及其任何修改在启用前是否进行测试和（或）确认？是否经批准和存档？

查测量软件清单及软件确认记录。
	6.2.2 软件
	公司已就测量软件的管理形成《测量软件管理程序》。
暂无测量软件。
	技术部

生产部
	不列入

	3. 
	是否有记录清单？

有无记录控制程序？

记录有无标识？使用的测量记录是否符合记录要求？记录有无标识(编号)，保管是否良好？
	6.2.3 记录


	公司已就记录的管理形成《记录管理程序》
现场查看技术部12.25《电流互感器检定记录》，记录填写正确，有标识，已妥善保管。
	技术部

生产部
	不列入

	4. 
	是否清楚地标识测量设备和技术程序？

有无设备计量确认状态的标识？

有无测量过程状态标识?受控失控.

抽查1~2台测量设备标识粘贴是否符合要求。
	6.2.4 标识


	公司体系文件《计量标识管理程序》已规定计量确认标识的管理。

查技术部的电流互感器负载箱（编号1105041），设备经广东省计量科学研究院校准，已粘贴校准证，校准日期2020年12月23日。

标识符合要求。
	技术部

生产部
	不列入

	5. 
	是否有测量设备管理程序？

有无测量设备台帐？

测量设备是否处于有效的校准状态？


	6.3.1 测量设备
	公司已形成《测量设备管理程序》。公司已编制《测量设备台帐》。所抽查的测量设备均处于有效的校准状态。

测量设备在受控的条件下使用。查技术部电参数测量仪（编号19168），设备经广东省计量科学研究院校准，已粘贴标识，校准日期2020年12月24日，处于有效校准状态，已纳入台账管理。
	技术部

生产部
	不列入



	6. 
	是否有测量环境条件的管理程序？

是否监视和记录影响测量的环境条件？
	6.3.2 环境
	技术部对测量环境要求为10℃～35℃，不大于80% RH，有温湿度计，有环境监视记录。
生产部对测量环境无特殊要求，为常温常湿。
	技术部

生产部
	不列入

	7. 
	是否制定对外部供方进行选择评价再评价的文件？

并按文件进行外部供方管理？

是否制定《合格外部供方名单》？有无对合格供方进行选择与评价？
	6.4外部供方

	已制定《计量外部供方管理程序》。
查广东省计量科学研究院、东莞市世通仪器检测服务有限公司等为主要外部供方，为公司提供校准/检定服务，已收集资质证明材料并进行供方评价。
	技术部

生产部
	不列入

	8. 
	是否已制定计量确认程序

计量确认记录是否符合要求？

抽查1~2台测量设备，测量设备是否在有效期内，是否按要求形成计量确认记录。
	7.1.1（计量确认）总则

7．1.4计量确认过程记录
	已经制定《计量确认程序》。

查技术部标准电压互感器（编号：HJS-10G3）由东莞市世通仪器检测服务有限公司进行校准，校准日期2019年01月16日，处于有效校准状态。电压负载箱（编号：080384）由广东省计量科学研究院进行校准，校准日期2020年12月23日，处于有效校准状态。
能提供该测量设备的计量确认记录。符合文件要求。
	技术部

生产部
	不列入


	9. 
	计量确认间隔的确认和改变方法有文件规定?

计量确认间隔调整是否符合规定程序，是否得到评审?
	7.1.2计量确认间隔
	公司已制定《计量确认程序》，文件中已明确如何对测量设备分类管理目录及公司各类测量设备的计量确认间隔。A类和B类测量设备按检定周期进行计量确认。

公司暂时对计量确认间隔没有进行调整。
	技术部

生产部
	不列入

	10. 
	是否有需要采取保护措施的测量设备?如有,是否采取相应措施?措施是否有效?

计量确认过程程序文件中是否包括封印等保护装置被破坏后和处理方法?
	7.1.3设备调整控制


	在《计量确认程序》中已明确封印要求。抽查部门暂无需要采取封印等保护措施的测量设备。

该条款暂不适用。
	技术部

生产部
	不列入

	11. 
	是否有测量过程控制程序？ 

测量过程是否进行分类管理?有无高度控制测量过程?

测量过程设计是否进行了有效性确认?

测量过程的策划是否符合要求？测量过程是否在设计的受控条件下实现？抽查有关不确定度评定记录是否符合要求。
	7.2 测量过程

7.3.1 测量不确定度
	已制定《测量过程控制程序》《测量不确定度评定评价程序》和《不合格控制程序》，分别对测量过程管理流程、不确定度评定流程和不合格控制和处置流程进行规定

抽查现场的检测记录，已经按工艺文件要求，对有控制要求的工艺参数进行监控并记录，基本符合要求。
技术部抽查关键测量过程电压互感器比值误差检验过程有关记录，已经按照策划形成测量过程识别表、测量不确定度评定报告并按策划进行核查。过程的实施和测量不确定度评定流程符合文件规定。具体见提交的原始记录和《测量过程控制检查表》、、《测量不确定度评定记录》和抽查的测量过程核查记录
	技术部

生产部
	不列入

	12. 
	抽查公司测量设备的量值溯源情况，是否满足要求？


	7.3.2 溯源性
	通过外部检定或校准进行量值溯源，溯源情况具体见《测量设备溯源抽查表》，受抽查部门设备的溯源情况符合要求。
	技术部

生产部
	不列入

	13. 
	计量单位使用情况？强制检定管理情况？是否属于定量包装？ 
	计量法制要求
	抽查技术部、生产部的产品标准、生产记录、检验记录等，没有发现非法定单位的使用。
该公司不属于定量包装企业。 
	技术部

生产部
	不列入
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