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北京国标联合认证有限公司
Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.ISC-A-I-09测量设备溯源抽查表（06版）


                                                                       编号：0167-2020

测量设备溯源抽查表
	企业
名称
	山东胜利通兴石油装备科技有限公司
	审核员
	刘复荣

	部门
	测量设备
名称
	测量设备
编号
	型号
规格
	测量设备
准确度等级
	测量标准装置
准确度等级
	检定/校准机构
	检定/校准日期
	符合打√
不符合打×

	生产科
	牙高样板
	CGK1-623
	RD8/RD10
	U=1.8μm, k=2
	轮廓测力仪：0.003mm,k=2级
	江苏大公计量校准技术有限公司
	2019.11.08
	√

	生产科
	荧光磁粉探伤机
	200707230
	CJW-6000
	±5%
Urel=1.2%,k=2
	电流传感器/196321：0.5级
标准电流表/457247：01级
	北京航天计量测试技术研究所
	2020.3.14
	√

	质检科
	不加厚油管螺纹工作塞规
	14-1-5
	3 1/2 TBG
	U=8μm, k=2
	校对规：
深度千分尺：
	上海研旭计量校准技术有限公司
	2020.3.23
	√

	质检科
	内螺纹牙高量规
	6627
	WGN
	0.020mm
U=6μm ,k=2
	校验仪：
U=1.1μm k =2
	江苏大公计量校准技术有限公司
	2019.11.8
	√

	质检科
	游标卡尺
	14060342
	（0-150）mm
	±0.03mm
	卡尺量具检定装置：5等
	莱州市计量测试所
	2020.5.9
	√

	质检科
	外螺纹螺距量规
	123099
	WRW
	0.02mm
U=6μm ,k=2
	校验仪：U=1.1μm k =2
	江苏大公计量校准技术有限公司
	2019.11.8
	√

	质检科
	深度游标卡尺
	0706209818
	（0-200）mm
	-0.01
	卡尺量具检定装置：5等
	莱州市计量测试所
	2020.5.9
	√

	生产科 
	压力表
	3356
	（0-1.6）MPa
	1.6级
	数字压力计标准装置：0.05级
	莱州市计量测试所
	2020.03.25
	√

	审核综合意見：
该企业已建立了《计量确认管理程序》、《外部供方管理程序》，抽查《测量设备台账》中8件计量器具的校准证书，其校准结果的量值溯源符合《溯源性管理程序》的要求。发现由“上海研旭计量校准技术有限公司”出具的“不加厚油管螺纹工作塞规”校准证书中，没有提供本次校准所使用的主要计量标准器具的准确度等级信息，已建议与该校准机构沟通解决。
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