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北京国标联合认证有限公司

       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


编    号：0081-2019-2020
审核员现场审核记录

企业名称：__中铁四局集团第五工程有限公司__     
审核员：__童棣____黄为平______________            审核日期： 2020年07月08日 下午
至2020年07月09日 下午

	序号
	审核内容
及抽样要求
	对应的
标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入
不符合项

	1
	企业是否制定质量目标。是否分解到各部门。是否有具体指标，是否可测量。
	5.3质量
目标
	企业制定了测量管理体系的计量管理目标： 
（1）测量设备配备满足施工要求；

（2）A类测量设备周期检定/校准率100%；

（3）测量设备完好率≥95%
企业对A类测量设备受检率、测量设备完好率进行了统计和考核，2019年全年A类测量设备受检率100%，完好率99%，已实现管理目标。

	项目现场

技术中心

试验室
	否

	2
	抽查企业(4-5)台件测量设备是否处于有效的校准状态？
是否有计量确认状态标识
使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？
测量设备的有关信息是否和检定证书台账信息一致。测量设备使用环境条件是否满足要求？
	6.2.4标识
6.3.1测量设备
6.3.2环境
7.3.2溯源性
	检查公司测量设备管理台账，发现已对测量设备进行ABC分类管理，测量设备均处于有效期内。
现场抽查在用测量设备状态和状态标识：
1、项目现场，HR-150洛氏硬度计，设备编号1739，检定日期2019年10月23日，有效期至2020年10月22日，计量检定部门：九江市计量所。

2、项目现场，HR洛氏硬度块，设备编号1910-506/1910-604，检定日期2019年10月14日，有效期至2020年10月13日，计量检定部门：中国计量科学院。

3、技术中心，TZ08全站仪，设备编号3306413，检定日期2019年10月10日，有效期至2020年10月9日，计量检定部门：武汉地震计量检定与测量工程研究院。
4、技术中心，TS02全站仪，设备编号1328129，检定日期2020年3月27日，有效期至2021年3月26日，计量检定部门：广州计量检测技术研究所。
5、试验室，HG-1000S电子数显砼贯入阻力仪，设备编号JC-HN-05，检定日期2020年1月9日，有效期至2021年1月8日，计量检定部门：九江市计量所。
以上抽查设备，检定证书、管理台帐、实物和标识基本一致；测量设备处于有效的校准状态，有正确的计量确认状态标识；使用环境条件满足要求；测量设备均已溯源至上级计量标准。

	项目现场

技术中心

试验室
	否

	3
	企业对提供测量设备和辅助材料、消耗性材料和提供服务的外部供方如何识别、选择、评价和监视？
	6.4外部供方
	在试验室审查发现，该部门已组织对提供检测和校准服务的外部实验室资质和能力进行了收集，已形成了“测量设备合格供方名单”，每个使用部门基本上从服务质量（占70%）和服务价格（占30%）2个方面对外部供方进行了量化评价，80-100分达到良好， 60-80分为一般；目前，所有合格供方的评价分都在良好范围内。

在技术中心审查中发现，该部门组织的外部供方评价所使用评价记录与公司的QB/CLCX—07《外部供方控制程序》的C-11表格记录格式不一致。


	技术中心

试验室
	不符合项01：供方评价表与QB/CLCX—07《外部供方控制程序》中C-11表格不一致

	4
	抽查(2-3) 台件关键测量过程测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？
	7.1.计量确认
	企业已建立了《计量确认管理程序》文件，文件编号：QB/CLCX-11，规定了测量设备校准/验证的要求和方法。

查“钢筋拉伸强度”、“水泥胶砂强度”关键测量过程及有关配备测量设备：
1、微机电液式万能材料试验机，型号WEW-300B，测量范围（0~300）kN，证书编号DZ2212000057，确认日期2020年1月9日；

2、电液式水泥抗压抗折试验机，型号WEW-300B，测量范围（0~300）kN，证书编号DZ2212000080，确认日期2020年1月9日； 
以上测量过程的测量要求识别正确，配备的测量设备已经过检定/校准合格，计量验证方法正确。

程序文件对验证不合格测量设备有规定，现场审查中，经询问2019年来未发生不合格测量设备情况。

	技术中心

试验室
	否

	5
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个新增关键测量过程或原有关键测量过程是否编制控制规范进行控制、有效性确认？
	7.2测量过程

	企业没有新增关键测量过程。查原有关键测量过程：
1、钢筋拉伸强度，测量过程控制规范编号001-2016
2、水泥胶砂强度，测量过程控制规范编号001-2014
测量过程控制规范受控有效，按规定对测量过程中的测量人员、测量方法、测量环境条件、测量设备进行了控制，并按规定进行了监视和有效性确认。
	试验室
	否

	6
	是否对关键过程进行了测量不确定度评定？

	7.3测量不确定度
	现场抽查了 “钢筋抗拉强度试验测量不确定度评定与报告”和“水泥胶砂抗压强度不确定度评定与报告”，不确定度评定方法正确，扩展不确定度计算正确，数据处理规范。
	试验室
	否

	7
	企业是否对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行持续监视？

	8.2.4测量管理体系的监视
	企业在《管理体系手册》中明确安质部、技术中心和试验室的职责分工，规定了对测量体系的监视方法，并纳入每年一次的“一体化”管理体系内审和管理评审。
抽查企业2019年度测量设备受检率统计表，2019年全年A类测量设备受检率100%，完好率99%。

技术中心和试验室均按测量过程控制规范要求，对测量过程中有关要素（包括测量设备、环境条件和测量人员）进行了定期检查。
	安质部
技术中心

试验室
	否

	8
	企业内审和管理评审情况？
	8.2.3测量管理体系审核

5.4管理评审
	2019年6月企业发布了安质【2019】85号文，由中铁四局组织，从7月22日到7月25日对公司所有部门进行了包含测量管理体系的“一体化”管理体系内部审核，共开出了15个不符合项，其中涉及测量管理体系不符合项2项，已分别制定了相应的整改措施，并于10月31日完成整改。
2019年 11月24日企业组织开展了管理评审，会议由管理者代表汪家雷主持，副总经理狄为民汇报了体系运行情况及管理评审报告。会议肯定了公司测量管理体系的充分性、有效性和适宜性。

	安质部
	否

	9
	企业对上年度不符合项纠正措施完成情况？
	8.3不合格控制
	中铁四局集团第五工程有限公司2019年度认证审核发现的1个不符合项在规定的时间整改完毕，验证有效。本年度监督审核时未发现类似问题。

	安质部
	否

	10
	强制检定
	计量法制要求
	查企业现行计量法律法规规定的强制检定项目，已委托法定计量机构进行了检定，查生产工艺卡及记录，均采用了法定计量单位。

	技术中心

试验室
	否
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