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专业培训记录
[bookmark: Q勾选][bookmark: QJ勾选]■QMS □50430

	受审核方名称
	[bookmark: 组织名称]河北哈通丝网制品有限公司
	专业小类/
项目代码
	17.12.03

	教师姓名
	周文廷
	专业
	Q17.12.03
	培训地点
	企业会议室

	受培训人员
	姓名
	杨春光
	
	
	
	
	

	生产工艺/
服务过程
	生产/服务流程图：
不锈钢网的生产流程：不锈钢围—整径—编织成网—剪网—打卷—包装—入库—交付   
注：货物运输为外包过程，无需要确认的过程。
金属滤芯的生产流程：裁网下料-卷圆-焊接-清洗-包装-入库
注：焊接为需要确认的过程。

	关键过程及需要确认的过程及主要控制参数
	1、 不锈钢网生产关键过程：整径、编织、原材料检验、过程检验、成品检验，无需确认过程，控制参数：外观、目数/英寸、宽度、编织缺陷数量、孔距、不锈钢丝直径、网块的截取公差
2、 金属滤芯生产关键过程卷圆、焊接、清洗（抛光、电解），需确认过程：焊接，控制参数：外观质量、滤筒直径、滤筒高度、目数、丝径

	相关质量法律法规的要求及产品标准
	气体保护焊用钢丝	GB/T 14958-94	 
一般用途低碳钢丝	YB/T5294-2009	 
不锈钢丝	GB/T4240-2019 
电弧焊机通用技术条件	GB/T8118-2010	 
工业用网  网孔 尺寸系列	GB/T10611-2003	 
工业用金属丝编织网技术要求和检验	GB/T17492-2019	 
工业用金属丝编制方孔筛网	GB/T 5330-2003	 
钢格栅板及配套件 第1部分 钢格栅板	YB/T4001.1-2019 
[bookmark: _GoBack]二氧化碳气体保护焊工艺规程	JB/T 9186-1999	 

	检验和试验项目及要求(如有型式试验要求,要进行说明)
	无型式检验要求

	其它相关知识
	无

	填表人
(专业人员)
	周文廷
	日期
	2023.2.17

	审核组长
	周文廷
	日期
	2023.2.17



注：如有其他培训内容或空格不够可另加附页
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