[image: 新LOGO.png]北京国标联合认证有限公司			
 (
ISC-
B
-II-05(05版)
)Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.


专业培训记录
[bookmark: Q勾选][bookmark: QJ勾选]■QMS □50430

	受审核方名称
	[bookmark: 组织名称]四川伊索利科技有限公司
	专业小类/
项目代码
	17.06.01

	教师姓名
	文平
	专业
	17.06.01
	培训地点
	会议室

	受培训人员
	姓名
	陈伟
	
	
	
	
	

	生产工艺/
服务过程
	抗震支架、成品支架的工艺流程：
放料---冷弯成型---切断---自动制孔---组装——检验——入库。
需确认过程：无。

	关键过程及需要确认的过程及主要控制参数
	主要质量要求：外观质量、尺寸等；
关键控制点：冷弯成型、冲孔、切断、组装控制等；

	相关质量法律法规的要求及产品标准
	建筑机电设备抗震支架通用技术条件 CJ/T 476-2015、《建筑抗震设计规范》GB50011-2010(2016 年版)、《建筑机电工程抗震设计规范》GB50981-2014、《建筑抗震支架通用技术条件》GB/T37267-2018、《建筑结构荷载规范》GB50009- -201等

	检验和试验项目及要求(如有型式试验要求,要进行说明)
	材料监控和工艺以及检验过程。
型式试验报告对产品外观检查、尺寸、部件荷载性能；组件荷载性；防腐性能及配套关键部件检验的验证。

	其它相关知识
	无

	填表人
(专业人员)
	[image: C:\Users\24309\Desktop\文平1.jpg]
	日期
	2022.3.17

	审核组长
	[image: C:\Users\24309\Desktop\文平1.jpg]
	日期
	2022.3.17



注：如有其他培训内容或空格不够可另加附页











专业培训记录
☑EMS  
	受审核方名称
	四川伊索利科技有限公司
	专业小类/
项目代码
	17.06.01

	教师姓名
	文平
	专业
	17.06.01
	培训地点
	会议室

	受培训人员
	姓名
	陈伟
	
	
	
	
	

	生产工艺/
服务过程
	抗震支架、成品支架的工艺流程：
放料---冷弯成型---切断---自动制孔---组装——检验——入库。
需确认过程：无。

	重要环境因素及控制措施
	重要环境因素：1）固废排放；2）潜在火灾；3）噪声排放
控制措施：a、按运行程序控制 b、按目标指标管理方案控制 c、应急预案控制

	相关环境法律法规的要求及产品标准
	中华人民共和国环境保护法、四川省《中华人民共和国大气污染防治法》实施办法、大气污染物综合排放标准（GB16297-1996）二级、工业企业厂界环境噪声排放标准（GB12348-2008）2类等

	环境监测报告（适用时）
	[bookmark: _GoBack]不适用

	其它相关知识
	无

	填表人
(专业人员)
	[image: C:\Users\24309\Desktop\文平1.jpg]
	日期
	2022.3.17

	审核组长
	[image: C:\Users\24309\Desktop\文平1.jpg]
	日期
	2022.3.17



注：如有其他培训内容或空格不够可另加附页
image2.jpeg




image1.png




