
M11100A无心磨床工作精度（圆度）测量过程
有效性确认记录
                                    JJL(新苏)002-2021                               
	测量过程编号
	03
	测量过程名称
	M11100A无心磨床工作精度（圆度）
	测量过程
规范编号
	XJ/ZY-03

	所在部门
	无锡机床股份有限公司
	测量

项目
	圆度
	控制程度
	圆度控制

	测量过程要素概述：
测量设备：圆度仪
测量方法：依据M11100A技术图纸
环境条件：温度（20±2）℃，湿度（40～60）%。
操作者技能：仪器操作人员，经培训合格，取得检验员资格。

	有效性确认记录:
用比对法对圆度测量过程进行有效性确认。
测量样本结果为0.0015mm,测量不确定度0.0002mm。测量样本用圆度仪测量3次，取平均值结果为0.00152mm, 测量不确定度0.10μm，最大允差：±7%。
评定方法：
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评定结论：
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结果满足评价要求，测量过程获得有效性确认。
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确认人员：                      审核：
日期：2021.1.21                 日期：2021.1.22
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