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M11100A无心磨床工作精度（圆度）测量不确定度评定

1．名称：M11100A无心磨床工作精度（圆度）
2．概述：

2.1 测量设备：圆度仪 示值误差±7%                    
2.2 测量方法：直接测量
2.3 测量人员：王雅敏

2.4 环境条件：温度：（20±2）℃   湿度：（40-60）%
3．数学模型:

y= x
 y――――圆度测量值
  x――――圆度仪读数
4．测量不确定度A类评定:

在相同的环境条件下，对 标准椭圆柱1.2μm 重复测量 6 次，结果如下：（单位：μm）
	1次
	2次
	3次
	4次
	5次
	6次

	1.22
	1.18
	1.20
	1.20
	1.19
	1.21


算术平均值   
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单次测量标准偏差:  s(x)＝
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标准A类不确定度:  uA＝ 
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5．测量不确定度B类评定:

   圆度仪的示值误差为±7%，估计均匀分布
uB ＝7%*1.20/1.732=0.0485μm
6．合成不确定度 
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7．扩展不确定度U：
U= k
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8．测量结果：
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Y = X 
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评定人员：
审    核：     
日    期：2021.1.20
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