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管理体系审核记录表
	过程与活动、
抽样计划
	涉及
条款
	受审核部门：生产科     主管领导：刘金明       陪同人员：柳仲
	判定

	
	
	审核员：张磊          审核时间：2021.3.11
	

	
	
	审核条款：
5.3组织的角色、职责和权限、6.1.2环境因素；6.2目标及其达成的策划；8.1运行策划和控制；8.2应急准备和响应；9.1.1 监视、测量、分析和评价绩效 总则
ISO 45001：2018
5.3组织的角色、职责和权限；6.1.2危险源辨识和职业安全风险评价；6.2目标及其实现的策划；8.1运行策划和控制；8.2应急准备和响应；9.1.1 监视、测量、分析和评价绩效 总则
	

	职责和权限
	EO:5.3


	该部门主要负责公司资质范围内钢质防火门窗、防火卷帘门、挡烟垂壁的制造；卷帘门的制造及相关环境、职业健康安全管理活动及相关过程 ，部门职责为：
按照车间的工作安排，组织本班员工完成生产任务。
负责检查本班（组）员工的生产情况，对违反劳动纪律，工艺纪律及其它规章制度的行为进行纠正，发现设备、质量、安全等方面的问题在力所能及的范围内进行解决，较大问题及时上报。
负责对本班（组）员工进行操作技能和安全培训。
督促员工做好设备的一级保养，处理设备的简单故障，及时向上级报告设备问题。
抓好安全文明生产，实施“5O”管理。
负责控制生产过程的环境及危险源的监测工作；
负责生产设备的保养及维护工作
负责本部门的环境因素及危险源的辨识；
负责本部门的环境及职业安全的运行工作
负责辨识本部门的法律、法规及其他要求的获取及识别其适用性，
负责本部门相关方的识别及管理工作
现场询问部门负责人刘金明，能够了解并履行自己职责，沟通顺畅。

	

	目标分解及考核，目标指标及管理方案
	
EO:6.2

	部门分解的质量目标： 2021.12.30考核结果
无重大环境投诉0；      考核结果：0
安全事故发生率为零0    考核结果：0
火灾事故为0；           考核结果：0
固体废弃物分类处置率100%； 考核结果：100%
灭火器配置率100％ ，考核结果：100%
考核人：编制：柳仲审批：高向明，环境、职业健康安全目标标均完成，目标适宜。
制定了《环境和职业健康安全目标指标和管理方案》规定了实现目标的方法、职责、资金和时间表，基本合理。
抽：固废管理方案：
方法：1、 对全体员工进行关于固体废弃物分类要求的培训；
2、固体废弃物排放管理规定加强固体废弃物管理。
3、危险固体废弃物实现分类管理：
（1）建立一般固体废弃物的分类标准及管理规定；
（2）不可回收利用的、应及应分类推放、明确标识、到达一定数量后送环卫部门处置或按其指定的方法进行处置；
   （3）危废定期交给有危险废物资质单位收集处理
抽:2、噪声达标排放达标排放管理方案
方法:1、对生产设备、设施进行定期保养；生产设备运行中尽量关闭门窗。
2、 采用吸声罩、减震垫、隔声门窗等消声、降噪措施，定期加强对设备操作的检查合格。
	

	应对风险和机遇的措施

	EO6.1.1


	用过程方法及风险评价识别了本部门的环境风险及应对措施的策划，现场询问生产经理及在现场的生产人员，可以说出本部门环境的风险，知道风险评价方法，并知道对应的应对措施及相关绩效目标，符合标准要求。将需要应对的风险和机遇进行风险分析确定风险级别（一般风险、高风险），在环境管理体系所确定的过程（生产制造、工艺控制、人力资源控制等）中，整合制定针对性管理措施（如程序控制等）。
有《风险和机遇评估分析》，并于2022-1-15进行了措施有效性的评审，结果为有效，评审人员：柳仲
	

	

环境因素、危险源识别
	EO6.1.2

	编制了《环境因素的识别与评价控制程序》《危险源辩识、风险评价和风险控制策划程序》符合标准要求.
提供的“环境因素识别评价表”“重要环境因素清单”， 评价考虑了三种时态现在、过去、将来、三种状态、异常、正常、紧急考虑了法律法规，并进行了评价，资质范围内钢质防火门窗、防火卷帘门、挡烟垂壁的制造、卷帘门的制造及相关环境管理活动
根据企业的生产服务过程，用打分法考虑了法规符合性、发生频次、影响范围等, 通过定性判断法，共识别出重大环境因素4项：固废排放、火灾、噪声、废气，评价符合程序要求及公司的实际情况。
对重要环境因素的控制措施包括制定管理制度、监督检查、应急预案、培训等。提供《重要环境因素识别清单》，其中生产涉及的重要环境因素：固废排放、火灾、噪声、废气，评价基本合理。
提供《危险源辨识、风险评价和控制措施确定控制程序》，对影响职业健康安全的危险源，评价其风险程度及级别，不可接受风险评价的标准和更新的时机,并确定更新不可接受风险因素从而进行有效控制等方面的管理要求进行了规定，满足要求。
提供的：“危险源识别与风险评价表”“不可接受风险源清单”， 评价考虑了将来、状态、可能导致的事件，并进行了评价，用打分法考虑了法规符合性、发生频次、影响范围等, 通过是非法，共识别出不可接受风险6 项，涉及：火灾和触电、机械伤害、职业病、灼烫、起重伤害。评价符合程序要求及公司的实际情况。对危险源的控制措施包括制定管理制度、监督检查、应急预案、培训等。

	

	环境和职业健康安全运行控制
	EO:8.1

	运行控制
1、生产流程及产污环节
生产流程：填立项单---生产部排产--采购材料（铝型材、不锈钢、玻璃、螺丝、铁管）--加工--打磨--组装---检验--贴标
工艺流程及产污环节：
钢材--切料（O1)-机加工(O3\O4)-焊接(G1\O7)-粉末喷涂(G2)--固化烘干(G3)--装配-成品
铝合金--切料(O2)--机加工(O5\O6)--装配--成品
其中：O1\O2\O3\O4\O7为固废，边角料
      G2\G3为废气

2、 工艺流程说明
切料：将钢材和铝合金经摆式剪板机、液压剪板机切割成所需尺寸（小于 4m），该工 段产生边角料 O1 和 O2。 
机加工：把切料后的钢材和铝合金经折弯、开槽、冲压等机加工工序成符合图纸尺寸 的部件，该过程产生废切削油 O3、O5 及边角料 O4、O6。 
焊接：把经加工后的钢材零部件通过焊机按照生产要求进行人工焊接，焊接方式为 CO2 气体保护焊和氩弧焊，该工段会产生焊接烟尘 G1 和焊渣 O7。

粉末喷涂：零部件进入喷房喷粉，喷粉时间为 10 分钟，温度为常温，由身着防护服的 工人进入喷房，在零部件两侧用喷枪对其进行喷粉操作，具体原理是供粉系统把压缩空气 与粉筒内的粉末充分混合后成为流体状并通过粉泵输送到喷枪中，通过电场力的作用粉末 被吸附到工件表面。没有被工件吸附的过量粉末 G2 被抽风收集到旋风+滤筒回收装置。收 集下来的粉末再送至喷枪进行喷涂，循环使用。喷枪无需用稀释剂清洗，仅每天下班后用 压缩空气将喷枪内残留粉末涂料吹出，收集的粉末再进行循环使用。 
固化烘干：喷房出来的零部件进入烘房内固化，固化温度为 200℃，固化时间为 40 分 钟，热量来源于燃烧天然气，加热方式为间接加热。固化后的零部件经过自然冷却得成品。 固化产生有机废气 G3。燃烧天然气产生废气主要为烟尘、二氧化硫和氮氧化物。 装配：将喷粉后的各零部件进行装配，即为成品。
3、重要环境因素的控制，依据公司的相关规定：节能降耗控制程序、废弃物控制程序、大气污染防治控制程序、噪声控制程序、消防管理控制程序等；
1） 废水控制：
公司生产不产生废水，职工日常生活用水：职工生活用水,经化粪池厌氧处理后用于附近农肥。
2） 噪声控制：车间生产设备有车床、铣床、钻床等，生产设备在安装时就采取了减震处理，设备产生的噪音符合国标标准要求，同时，公司有规定，在办公区内禁止大声喧哗
3） 废气控制
①焊接烟尘：移动式烟尘收集装置处理后无组织排放，收集率90%
②.喷粉工序：喷粉设备自身收集，采用12段滤筒进行过滤。喷房为负压操作，粉尘收集率90%后无组织排放
固化烘干：有机废气经活性炭吸附装置处理
废气燃烧用天然气燃烧废气，采用加热方式，天然气燃烧废气再加热过产品后与有机废气经过管道共同排放。
经过活性炭吸附后 由15米高排气筒
现场观察，焊接废气控制，喷涂废气控制符合要求，提供环评及2019年环境监测报告。见附件
4、固废控制：
固废排放：办公垃圾交环卫部门处理
硒鼓墨盒交厂家回收
A生产固废:金属边角料、金属削，生产厂家回收
5、能资源管理：公司规定人走灯灭，人走关水等节能节水措施，并互相监督
6、火灾事故预防：公司配备有灭火器等消防设施，有应急预案，相关人员经过培训
7、触电：公司专人负责对电箱进行检查和维保，电气线路防护，措施到位，但个别地方存在安全隐患。
8、机械伤害：车间悬挂操作规程，人员经过培训，设备定期保养
9、起重伤害：提供有行车检验报告，见附件
10、提供人员社保缴费证明（见附件）
[image: 205c189099669c1dac63d57a31c284f]11、公司制定了安全生产责任属，制定了安全目标考核制定，责任书均有生产人员签字（见附件）
12、提供员工体检报告：详见提交证据
13、提供员工个人防护清单，查2022年3月生产车间劳保用品发放表
发放劳保用品：
12：其他：危废，公司有危废暂存间，现场见到危废暂存间贴有警示标识，同时提供危废处理协议。符合要求
13、特殊工种（焊工、叉车工、电工等）均持有有效的资质证书，详见提交证据
运行控制基本满足要求。
查：特种设备：行车1台
抽起重机械首次检验报告
设备品种：电动单梁起重机，报告编号：YC-QD(4170)-2021-DT00293
设备型号规格：LD10-17.5A3
设备使用登记编号：41703209812020010021
[bookmark: _GoBack]检验日期：2021年2月25日
检验结论：合格
检验单位：江苏省特种设备安全监督检验研究所
叉车一台，但未能提供检定证书，已开具不符合
生产现场消防设备点检记录仅点检到2021年12月，未能及时点检，已开具不符合
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	应急准备和响应
	EO8.2

	应急准备和响应
公司制定《应急准备与响应控制程序》，预防或减少潜在安全事故或紧急情况造成的影响，对可能发生的各种重要环境危险源的紧急情况做出积极准备和响应，以减少事故造成的影响。
提供了《火灾应急演习记录表》，包括发生火灾等紧急情况的处置和应急抢救方案等内容。
组织部门：综合部  演练主持人：柳仲，
参加演练人员名单：柳仲、方勇、刘金明、章玉龙等公司全体人员。    
1.演练目的：演练目的、内容：
为了使员工了解火灾发生时的应急自救知识，掌握应对火灾发生时采取的防护措施和方法，最大限度地降低火灾爆炸带来的损失，从而提高员工紧急避险、自救自护和应变的能力。
2.演练小结：参加人员基本了解，掌握了灭火器的使用方法和现场撤离路线，掌握火灾时的逃生方法。
3.存在的问题及整改措施：义务消防员应经常检查火灾隐患，发现问题及时整改，今后应定期进行火灾应急演练。争取得到周边单位的配合和参与。以提高公司员工的消防安全意识。
填写部门：综合部   填写日期：2021年8月24日
提供了“应急预案评审记录”，演练后对预案适宜性充分性进行了评审，结论：预案适用无需修订。 
2021年8月23日进行了《触电事故应急救援预案》的演练，
组织部门：综合部  演练主持人：柳仲，记录人：柳仲 
参加演练人员名单：柳仲、方勇、刘金明、章玉龙等公司全体人员。 
1.演练目的：演练目的、内容：
为了使员工了解触电事故发生时的应急自救知识，掌握应对触电事故发生时采取的防护措施和方法，最大限度地降低触电事故带来的损失，从而提高员工紧急避险、自救自护和应变的能力。
2.演练小结：参加人员基本了解，掌握了触电事故的急救方法和现场撤离路线。
提供了“应急预案评审记录”，演练后对预案适宜性充分性进行了评审，结论：预案适用无需修订。 
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