测量设备计量确认过程记录
确认部门：质量检测中心                                                                                                       01
	测量设备名称
	型号规格
	测量范围
	准确度等级
	制造厂
	测量设备编号
	检定/校准日期
	证书编号
	检定/校准
依据
	确认
间隔

	电子天平
	AR2140
	（0~210）g
	①级
	奥豪斯
	1228490848
	检定日期2021-07-07
	ZL2102100827
	JJG1036-2008《电子天平》
	1年

	滴定管
	50mL
	(0-50) mL
	A级
	天玻
	1
	检定日期2020-03-17
	LL2003900283
	JJG196-2006《常用玻璃量器》
	3年

	测量设备计量特性
	预期使用的计量要求

	测量范围
	测量不确定度
	分辩率
	使用部门
	测量范围
	允许误差

	（0~210）g
	/
	0.1mg
	质量检测中心
	（0.1~20）g
	①级  ±0.1mg

	(0-50) mL
	/
	0.01mL
	质量检测中心
	(10-40) mL
	A级 ±0.050mL

	确认过程记录

	1. 人员
分析人员朱媛媛、廖小燕了解测量过程基本原理及使用方法，取得上岗证。
2. 环境
滴定室、天平室温度在（18～22）℃，相对湿度控制在（35～65）%RH。

3. 设备
按照GB/T 8152.1-2006 《铅精矿化学分析方法 铅量的测定》要求电子天平允许测量误差为①级 ±0.1mg，部门现使用的电子天平奥豪斯AR2140测量范围(0~220)g，测量设备的准确度等级为①级 ±0.1mg，满足测量过程的计量要求。
4. 依据GB/T8152.1-2006《铅精矿化学分析方法 铅量的测定》，以铅精矿管理样（铅精矿标准物质GBW07167/GS0-6）为试样，测定铅精矿中铅含量，开展了测量结果的比对，比对结果在误差范围内，测量过程有效，通过验证。

	确认结果（在相应框内打“√”）
	验
证
方
法
	根据实际可选用下列方法之一：
1、准确度比较法 √ 
2、Mcp值判定法  

3、不确定度判定法
4、法律法规/标准负荷性判定法 
	确认人： 杨利锋           日期：2021年8月27日


