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	审核员：李俐        审核时间：2021.9.13
	

	
	
	审核条款：EMS：5.3组织的岗位、职责和权限、6.2环境目标、6.1.2环境因素、8.1运行策划和控制、8.2应急准备和响应，
	

	职责权限
	

E5.3 
	询问生产部负责人南海容 ，能明确本人在环境管理体系方面的职责：
1) 负责生产现场运行控制管理，实施监督和检查；
2) 贯彻公司环境管理方针、目标、指标和方案，组织协调生产过程中重要环境因素的有效控制；
3) 根据公司生产经营计划合理调度，合理配置动力能源，提高能源利用率；
4) 参加环境事件的调查处理工作。
负责部门环境因素识别评价及运行控制。
	

	目标 
	E6.2
	部门目标：  
	固体废弃物有效处置率100%
	100％

	火灾发生率0
	0

	生产废气、粉尘集尘处理率100%
	100％

	设备隔音处理率100%
	100％

	化学品泄露率为0
	0


 考核情况，2021年9月2日经查已完成。
	

	环境因素
	E6.1.2
	提供了《环境因素识别与评价控制程序》，对环境因素的识别、评价结果、控制手段等做出了规定。
部门负责人介绍识别环境因素时考虑了三种时态，过去、现在和将来，三种状态，正常、异常和紧急，按照办公过程及生产过程等进行了辨识。
查《环境因素识别评价汇总表》，对本部门生产和办公等有关过程的环境因素。
日常办公过程中的固废（废纸、废电池、灯管、墨盒）造成的土壤污染、水资源消耗、电能消耗、意外火灾引起的污染大气、生产过程（边角料排放、噪声排放、火灾、电能消耗、粉尘排放、噪声超标）、设备维修（废弃丢弃、漏油）等环境因素。
查到：《重要环境因素清单》，公司涉及重要环境因素：设备噪声排放；生产过程中粉尘废气的产生；工作服、手套、工具、沉淀池渣；下脚料等固体废物的排放；生活和生产废水排放；化学品（脱模剂）的泄漏；润滑油的跑冒滴漏；火灾事故的发生等，本部门涉及的重要环境因素：均有涉及。
对于环境因素通过运行控制、管理方案、定期收集、应急准备与响应进行控制。
生产部环境因素识别、评价基本符合标准要求。
	

	运行控制
	E8.1
	编制与环境管理体系运行控制有关的文件有《环境管理控制程序》、《固体废弃物污染防治控制程序》、《废水污染防治控制程序》、《废气防治污染控制程序》、《噪声防治污染控制程序》、《能源资源管理控制程序》、《危险化学品管理控制程序》、《环保设备设施运行控制程序》、《应急预案》等。
南海容部长介绍，公司自成立以来，始终围绕以环保为主题，着力打造花园式工厂为目标，2018年度获得“省级园林式单位”。增加环保方面的投资，经环保专家评估，专业生产厂家施工，先后新增了多条先进处理工艺的废气处理设施。满足了达标排放的要求，目前总投资金额已达到了400多万元。提供《废气处理设备投资明细表》  
	车间
	区域
	处理工艺
	主要技术参数
	投资金额（万元）

	前处理
	表面处理线 
	喷淋塔净化
	处理量：2万 
	15

	
	浸胶线
	喷淋塔+UV光氧+活性炭催化燃烧
	处理量：3万 
	82

	硫化中心
	车间顶部
	负压风机加装活性炭过滤棉
	48台 
	26

	
	车间北侧
	
	24台 
	

	二段车间
	二段烤箱
	喷淋塔+UV光氧+活性炭催化燃烧
	处理量：5万 
	96

	
	
	侧面加装冷却集气罩
	8台
	15

	
	
	设备端集气罩加装软帘
	8台
	0.3

	炼胶中心
	75L密炼线 
	布袋除尘+新增（UV光氧+活性炭）
	处理量：3万 
	56

	炼胶车间
	2条密炼线
	布袋除尘+新增（UV光氧+活性炭）
	处理量：0.5万 
	17

	综合车间
	注射机+平板硫化机
	UV光氧+活性炭催化燃烧
	处理量：6万 
	98

	
	尼龙气管
	
	
	

	
	设备集气罩
	加装透明软帘
	　
	1.2

	　
	　
	　
	　
	合计：406.5


1、废水管控：生产过程产生废水按《水处理操作作业指导书》，
废水治理工艺：车间废水→予曝调节池，经投药装置进入高效斜管沉淀池→过滤排放，沉淀污泥经压滤后外运。
生活废水经化粪池简单处理后排入政府管网集中处理。
2、 废气管控：
主要采用喷淋塔净化、喷淋塔+UV光氧+活性炭催化燃烧、负压风机加装活性炭过滤棉、喷淋塔+UV光氧+活性炭催化燃烧、侧面加装冷却集气罩、设备端集气罩加装软帘等处理工艺，使排放的气体低于排放标准。
3、噪声管控：
生产过程设备噪声，采取厂房内操作和选用低噪声的设备和工具并做消声和减振处理，同时加强设备的检查和维保，确保机械设备在正常工况下运行，噪声满足要求。
4、固废管控：
生产过程中主要为下料和生产过程产生废边角余料和废品。生产部将以上废弃物放置固定位置，积攒一定量后出售有处理能力的单位回收再利用。
危险废物为车间含油抹布、废油桶、废切削液桶，采取集中收集定期回收的方式处理。
[image: 危废处理间]  [image: 危废处理间1]

5、能源资源管控：
生产过程注意节水、节电、节胶料，人走关闭设备和照明开关，现场未发现有漏水和浪费电能的现象。
6、产品生命周期的环境管控：
公司从工艺设计和采购产品时已考虑了产品的环保性（包括原材料），生产过程中，严格按照环保等管理制度实施，控制好辅助材料的用量，避免浪费，生命周期终了时钢材还可以回收再利用。
7、潜在火灾管控：
公司生产车间和办公区域配备了消防栓、灭火器，基本符合要求（详见8.2）。
8、按有关程序和要求通报供方和顾客，采用〈告知函〉方式通报。查到相关方告知书。
9、现场观察运行控制：
现场巡视办公及生产区域配备有消防栓、灭火器多个，各车间均配有消防栓、灭火器。
企业主要从事油封、密封件、开关制造，车间分为胶料车间、炼胶中心、硫化中心、模具车间等，主要客户是法士特汽车公司。
各车间安全设施设有提示说明，方便取用，未发现遮挡消防设施
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车间有环保设施满足要求，车间采光良好、空气流通，废气、噪声经第三方监测，能达标排放。
   与车间车床、炼胶、硫化、磷化、废水处理站岗位操作人员交流了解到，员工均接受过环保和职业健康安全相关知识的培训，包括应急预案及演练等，现场人员交流对机械伤害、防火、逃生均较为清楚、明确，了解本岗位的设备安全操作规程。 
生产车间内现场设备和电线布线合理，电线均处于完好状态，设备有接地及保护装置，控制柜及漏电保护器状态良好。
前处理车间浸胶线除尘设施：喷淋塔+UV光氧+活性炭催化燃烧；
炼胶车间除尘设施：布袋除尘+新增（UV光氧+活性炭）；
硫化车间有72台负压风机加装活性炭过滤棉除尘设备；
二段车间除尘设施：喷淋塔+UV光氧+活性炭催化燃烧，侧面加装冷却集气罩，设备端集气罩加装软帘；
综合车间除尘设施：UV光氧+活性炭催化燃烧；
[image: 微信图片_20201207160959]现场查看以上设施运行正常。
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车间现场在环保方面的控制管理基本有效。提供环保设备运行记录和点检记录  
 废气处理设备运行记录表 
[image: 废气处理设备运行记录1][image: 废气处理设备运行记录]









废气处理设备登记表，前处理车间、硫化中心、综合车间、炼胶车间等。
点检表内容
	分类
	点检项目
	判断方法
	判定标准

	日
检
	各部位按钮及指示灯
	目视
	动作及指示正常

	
	各部位风阀
	触屏按下
	风阀能正常开启和关闭

	
	主排风机
	触屏按下
	风机能正常运转且无异常声音

	
	UV光解
	触屏按下
	设备能正常启动

	
	喷淋塔水泵
	触屏按下
	水泵能正常运转

	
	各部位管路
	目视
	无漏液或漏气现象

	周检
	水箱
	目视
	水量充足(水箱3/4高度)

	
	脱附装置
	触屏按下
	功能正常

	
	各部位风机
	目视、听
	运行平稳，无异常声音

	月检
	活性炭箱
	目视
	活性炭充足无异常

	
	UV光解
	目视
	灯管无破损


[image: 废气处理设备点检记录1][image: 废气处理设备点检记录]







查污水处理站，按时加药和自检。
[image: d9efa3fefa0b8117d3b6b299d240271]
环保运行控制满足要求
	

	应急准备和相应
	E8.2
	生产部按照策划的《应急准备和响应控制程序程序》《消防安全应急预案》等，明确了相应的运行准则。
生产过程中加强用电安全，防止触电事故和火灾事故的发生，安装了漏电保护器。
现场审核时现场查看车间门口有灭火器若干，基本在有效期内。

  [image: 微信图片_20201207155538]
现场查看磷化中心，灭火器柜损坏无灭火器，不符合要求。
生产现场有“禁止吸烟”， 等环保、安全警示标识。
查2021.5.26日参加了综合办组织的消防应急预案演练，提供了相关记录。
自体系运行以来未出现应急事故情况。
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