
北京国标联合认证有限公司

Beijing Internationa1 standard united Certification Co.,Ltd.

IsCˉ Bˉ IIˉ 16(05煳炅)

不 符 合 项 报 告

审核领域及

类型

■QDIs  □50430  □EMs □oHsDIs □FsDIs□ HACCP

□初审□第( )阶段审核□再认证■监督 (一 )次□证书转换□特殊审核□其他

受审核方 天津市天风机械制造厂 陪同人员 刘伯新

受审核部门 生产部 预计整改

完成 日期

2021.9.24

不符合事实描述 :

质量手册中未识别出焊接为特殊过程,也未提供特殊过程再确认记录。

上述事实不符合:■GB/T1gO01:2016idt ISO gO01:2015标准  条款 8.5.1

□GB/T5α 3O甥017标准  条款 :

□ GB/T2硐01丬016idt IS014OO⒈ zO15标准  条款

□GB/T娟 OO⒈⒛⒛ idt ISO4sO01:⒛ 18标准 条款相关要求

□Is0”0O0:⒛18标准 条款相关要求

□ GB/T23331叼∞0idt ISO sO0O⒈ ⒛ 18标准  条款

□能源认证标准 :

□GB/T盯⒊⒈⒛Og标准  条款相关要求

□GB1倜81刁013标准  条款相关要求

□危害分析与关键控制点 (HACCP体系)认证补充要求

不符合性质:□严重

审核员: 鼬 勤

日 期 :

审核组长:酗 岛

日 期 :

枷泣
日 期:户乙丨 9·
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北京国标联合认证有限公司

Beijing InternatiOna1 standard united CertificatiOn Co,,Ltd。

IsCˉ B-∏△6(05丿扳)

纠正措施验证 (包括验证的主要内容和结果 )

1、 已对质量手册进行修订

2、 已对焊接过程进行特殊过程再确认,提供了特殊过程确认记录

3、 己对标准相关条款进行了培训

4、 纠正措施验证有效

审核员:夺豢帅神勤
日期:⒛21.9.24

帮

《
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北京国标联合认证有限公司

BeijIng Internationa1 standard united Cert土 fication Co,,Ltd,

ISCˉ Bˉ I⒈ 16(05片反)

不符合项纠正措施表

不符合顼事实摘要:
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北京国标联合认证有限公司

Beijing InternatiOna1 standard united Certification Co.,Ltd,

IsC-Bˉ IIˉ 16(05片反)

预定完成日期: 
彡勿 ⒉ ∫

、
?、

⒉
千

举一反三检查情况 :

糍立苡宀巴圮录
'潆

佐观确峻嘱

受审核方纠正措施有效性的验证 :

纠三翩扬包肩钞。

验证凡
馅

冫怔攵 日飙 劾 1彳 、冫〃
9‘

受审核方代表 : 丨 日期:''乙丨、9ˉ 冫伞
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文件编号 :QM-TFJX-2021

受控状态 :

版本 :A/1

发放编号 :

量

(依 据 GB/T19001-⒛ 16/Is09001:2015标准 )

编  制 :综合部

审核人 :葛兆立

批准人 :刘伟

⒛21年 9月 彳 日发布 ⒛21年 9月 z日实施

天津市天风机械制造厂 发布



质 量 手 册

版   本 A

修 改码 1

内 容 8.运 行 页   码 5/6

c)在适当阶段实施检查和测量活动,以验证是否符合过程或输出的控制要

求以及产品和服务的验证标准 ;

d)为过程的运行提供适宜的基础设施和环境 ;

e)配备具备能力的人员,包括岗位所要求的资格 ;

f)识别特殊过程,对特殊过程的能力进行确认和定期再确认 ;

g)采取措施防止人为错误 ;

h)实施放行、交付和交付后活动。

经识别:本公司的特殊过程为焊接过程。

8.5.2标识和可追溯性

a)公司应采用适当的方法识别产品,避免混淆。

b)应在生产和服务提供的整个过程中按照监视和测量要求识别产品检验状

态。避免非预期使用。

c)若要求可追溯,组织应对产品施加唯一性标识,如批号、编号、日期 ,

并予以登记,保留实现可追溯性所需的记录。

8.5.3顾客或外部供方的财产

a)公司在控制或使用顾客或外部供方的财产期间,应对其进行要善管理。

公司使用的或构成产品和服务一部分的顾客和外部供方财产,如材料、零部件、

工具和设备,顾客的场所,知识产权和个人信息。应予以识别、验证、保护和维

护。

若顾客或外部供方的财产发生丢失、损坏或发现不适用情况,应向顾客或外

部供方报告,并保留相关记录。

8.5。 4防护

公司应在生产和服务提供期间对产品进行必要防护,包括标识、处置、污染

控制、包装、储存、传送或运输以及保护。以确保符合要求。

8.5.5交付后的活动

29



版本 :A/0

特 殊 过程 确认 记录
QRˉ8.5-Oh

过程名称 焊接过程 产品范围 |     焊接产品

过程评审和

批准准则

过程确认应具备设备认可、人员资格认可、特定的方法和程序并具备过程有效

的记录,并由确认负责人批准。

组织确认

单位
生产部

认

期

确

日
⒛21年 9月 9z】 日

特殊过程要求和简要说明 :

焊接过程是一个特殊过程,焊接过程中无法进行测量和监控,只能在焊接完成后迸行检测。

设备认可 :

本公司采用先进的、精确的焊接设备和优良的焊接裁量,进行焊接过程的控制。

人员资格 :

本公司焊接员均进行了相关的培训,可满足要求

文件 :

对于焊接过程,编制了管理制度及控制程序进行管理。

记录文件 :

《焊接作业指导书》、 《检验记录》

确认结论和意见 :

该过程可满足需求。

确认负责人: (签名 ) 刘伟 日期:2021年 9月 z日

序 号 姓 名 参 加 确 认 单 位 部门、职务 签 字 备注

1 刘伟 管理层 总经理 钏 倔
0
∠ 刘建萍 综合部 经 理 梆刂氆差哥鳘1乏辱蚕

文刂伯新 生产部 经 理 》l砀枷
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