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	生产工艺/
服务过程
	零部件生产工艺流程：
铸造件（锻造件）-车铣磨钻加工（废乳化液、废机油、废弃金属屑）-砂轮机打磨（粉尘）-热处理（外协）-检验

铁路工程机械（辅轨机）专用转向架、专用铁路车辆生产工艺流程
钢材-剪板（噪声）-折弯（噪声）-冲压（噪声）-焊接（粉尘）-打磨（粉尘）-零配件装配-喷漆车间涂层-外购件铆工装配-过程检验-总调试-出厂

喷漆工艺流程：
结构件部件-抛光打磨（粉尘）-喷底漆（漆雾、甲苯、二甲苯、非甲烷烃）-干燥-喷面漆（漆雾、甲苯、二甲苯、非甲烷烃）-干燥-铆工装配



	生产过程/服务过程
的风险及控制措施
特殊过程的控制/

	
焊接：电流、电压、焊接速度，焊条焊剂的选用，使用保护气体时气体流量压力。
喷漆：所喷物件的表面处理干净、喷漆环境应洁净，干燥、喷漆次数。


	重要环境及控制措施
	编制了《环境因素的识别与评价控制程序》符合标准要求.
提供的“环境因素识别评价表”“重要环境因素清单”， 评价考虑了三种时态现在、过去、将来、三种状态、异常、正常、紧急考虑了法律法规，并进行了评价，针对铁路专用设备、铁路大型养路机械配套转向架、轨道交通车辆的生产过程，用打分法考虑了法规符合性、发生频次、影响范围等, 通过定性判断法，共识别出重大环境因素2项：固废排放、火灾，评价符合程序要求及公司的实际情况。


	不可接受风险的危险源及控制措施
	编制《危险源辨识、风险评价和控制措施确定控制程序》，对影响职业健康安全的危险源，评价其风险程度及级别，不可接受风险评价的标准和更新的时机,并确定更新不可接受风险因素从而进行有效控制等方面的管理要求进行了规定，满足要求。
提供的：“危险源识别与风险评价表”“不可接受风险源清单”， 评价考虑了将来、状态、可能导致的事件，并进行了评价，用打分法考虑了法规符合性、发生频次、影响范围等, 通过是非法，共识别出不可接受风险2项，涉及：火灾和触电，评价符合程序要求及公司的实际情况。对危险源的控制措施包括制定管理制度、监督检查、应急预案、培训等。


	相关法律法规的要求及产品标准
	《中华人民共和国安全生产法》、《中华人民共和国安全生产法》、《中华人民共和国特种设备安全法》、《劳动防护用品管理规定》、《职业病诊断管理办法》、《国家职业卫生标准管理办法》、《企业职工劳动安全卫生教育管理规定》、《劳动防护用品选用规则》、《生产过程危险和有害因素》、《大气污染物综合排放标准GB16297-1996》、《环境标准管理办法》、《中华人民共和国环境噪声污染防治法》、《环境保护行政处罚办法》、《中华人民共和国可再生能源法》、《生活垃圾焚烧污染控制标准》、《危险废物鉴别标准》、《危险废物转移联单管理办法》、《女职工劳动保护规定》
湖南省实施工伤保险条例办法	湖南省人民政府	2014.4.1
生产经营单位生产安全事故应急预案编制导则	GB/T 29639-2013	
生产经营单位生产安全事故应急预案编制导则	GB/T 29639-2013	
生产过程安全卫生要求总则	GB12801-2008	
生产设备安全卫生设计总则	GB5083-1999	
湖南省安全生产条例	湖南省人大	2014.11.26
湖南省突发环境事件应急预案管理办法	省机关事务管理局	2016.10.20
湖南省大气污染防治条例	湖南省人民代表大会	2017.6.1
中华人民共和国固体废物污染环境防治法	全国人大	2016.11.7
湖南省湘江流域水污染防治条例	湖南省人大常委会	2002.3.29
中华人民共和国节约能源法	全国人大	2018.10.26
湖南省城市节约用水管理实施办法	湖南省政府	2009.3.1
湖南省消防条例	湖南省人民代表大会	1992.8.23
GB/T3367.10-1984《铁路机车名词术语 牵引电气设备名称》、
GB/T3367.6-2000《铁道机车名词术语 内燃机车术语》、GB/T3367.7-2000《铁道机车
名词术语柴油机术语》、GB/T5600-2006《铁道货车通用技术条件》中的定义等


	检验和试验项目及要求(如有型式试验要求,要进行说明)
	一、零件检查的主要内容
在机械制造与检修中，零件一般都要进行逐个检查，其主要内容可分为以下几个方面：
1、零件几何精度的检查
几何精度包括尺寸精度和形状位置精度，但检修工作有时不是追求单个零件的几何尺寸，而是要求相对的配合精度，这往往是检查工作中重要的一环。
形状和位置精度在检修中常见的有圆度、圆柱度、同心度、同轴度、平行度和垂直度等。
2、表面质量的检查
检修工作中的零件表面质量的检查不仅限于表面光洁度的检查，而是对使用过的零件表面有无划伤、烧损和拉毛等缺陷的检查。
3、力学性能的检查
根据机械检修的特点，除了对零件材料的力学性能中的硬度一项进行检查外，其它指标一般不作检查，但对零件制造和检修过程中所碰上的某些性能，如平衡状况、弹簧刚度等，就不可忽视了。
4、隐蔽缺陷的检查
零件在制造过程中，可能内部存在夹渣、空洞等原始缺陷，在使用过程中可能产生微观裂纹。这些缺陷不能直接从一般的观察和测量中发现，但它对机械可能产生严重的后果，因此，在机械检修中，必须有目的的对某些零件进行全面的检查


	其它相关知识
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