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管理体系审核记录表
	过程与活动、
抽样计划
	涉及
条款
	受审核部门： 品质部       主管领导：范成意     陪同人员：顾凯丽
	判定

	
	
	审核员：郭力             审核时间：2021.8.14
	

	
	
	审核条款：5.3/6.2/7.1.5/8.6/8.7/10.2 
	

	生技部的岗位、职责和权限

	5.3
	品质部部长：范成意
查企业提供的资料见《岗位职责及岗位任职要求》中，规定了公司各个岗位的主要职责和相关要求。品质部的主要职责有：
负责参与产品和服务实现的策划；产品配方单的制定、生产工艺的组织的知识管理；质量管理体系文件的建立与管理；生产工序的监视测量；产品的监视测量；监视测量设备的管理；不合格品的控制；与业务、生产各部门沟通、联系、协调；质量广里体系的建立、内部审核等。
与负责人电话沟通，品质部部部长明确其基本职责和权限。
	Y

	生技部的目标及完成的策划
	6.2
	品质部部质量目标制定符合部门主要 QMS工作流程实际情况，有针对性，可测量，与质量方针保持一致。
提供了质量目标考核记录。
品质部部质量目标：
1、监视测量设备有效率100%
2、不合格品处理完成率100%
[bookmark: _GoBack]3、出厂合格率100%
查“2020年12-2021年7月质量目标考核记录”考核结果的部门质量目标完成情况。质量目标均已达标完成。
符合要求
	Y

	监视和测量资源
	7.1.5
	建立有《监视和测量设备台帐》  配置有磅称、游标卡卡尺、钢卷尺等。
没有用于监测的计算机软件。
检测设备配置能满足产品检测需求。
该公司不具备对检测设备检定的能力。
该公司的监视和测量设备每年一次按计划要求送有资质单位检定，合格后方可使用，不合格不得使用。
该公司生产技术质部负责监视和测量设备的管理。
提供了检测设备按要求检定的证据
1）游标卡尺（0-300mm），检定证书，鉴定日期：2020.11.10   证书编号：HKJ21105154
2）台秤（1T），检定证书，鉴定日期：2020.11.10   证书编号： HKJ21105152
3）卷尺（5m），检定证书，鉴定日期：2020.11.10证书编号： HKJ21105153
鉴定单位：深圳华科计量检测技术有限公司
查其他监视和测量器具，均符合要求。
查看扫描件有效，现场审核时关注。
钢直尺使用前自校，并按照校准规程定期自校，合格使用，符合要求。
另查到其他量具，维护良好。使用过程中没有发生检测设备偏离校准状态现象。
检测设备的购置、使用、维护有规定，并付诸实施，防护良好。
	Y

	产品和服务的放行
	8.6
	执行：CJ/T511-2017球墨铸铁检查井盖；顾客技术要求、图纸、样件及产品内控技术标准；
提供有检验标准、检验规程等；过程、产品的检验标准等，验收的依据，没有变化。
查进货检验记录—主要采购产品：铸铁件、铸造辅材：球化剂，脱模剂、膨润土、粘合剂、黄沙、钢丸等、模具（消失模）加工、成品元素分析等。
1、查2021.3.15,《采购产品检验记录》 
名称： 球墨铸铁用生铁  牌号：Q12
检验项目：型号规格5kg±2kg ； 数量45T ； 外观：铁块表面洁净，无炉渣和砂粒；查见质量证明书
检验员：沈胜权
检验结论:合格  
2、查2021.5.16,《采购产品检验记录》：
名称： 钢丸     3mm(]S330)
检验项目：数量；包装；产品质量说明书。
检验员：沈胜权  检验结论:合格  
3、查2021.7.4,《采购产品检验记录》 
名称 ：  球化剂/T-1 
检验项目：数量、包装、材质单；
[image: ]







[image: ]








检验员：沈胜权
检验结论:合格
另抽查到脱模济、膨润土、粘合剂、黄沙、电器等进货检验记录，与上类似，结论合格。
原材料检验不合格—退货处理。
抽查工序检验记录—《随工单》，体现在8.5.1条款的审核中
查产品检验记录:
产品名称：铸铁检查井盖；数量：各一套；规格型号：1500*1800/50T   1500*1200/50T；批次：20210526
另抽查产品名称: 铸铁检查井盖    型号:1200*1500    载荷：30T     交检数：2套         验收数：2套
合同编号：20210528的成品检验记录，控制程序符合要求
企业提供了第三方检验报告
1、 检验机构：南通市产品质量监督检验所
2、 报告编号：No2020JS6909
3、 产品名称：无噪音球墨铸铁井盖
4、 规格型号：1800*1500*50
5、 该报告只对承载能力项目进行了检验，检验结论：合格
6、 检测日期：2020.8.31
 检查过程控制符合要求。
	Y

	不合格输出的控制
	8.7/10.2
	制定了《不合格品控制程序》，对不合格品的标识、隔离、处置的职责、方法和程序做出了规定，不合格品有返工、返修、降级或改做它用、报废或拒收四种处置方式。
针对采购出现的不合格，直接退货。
公司生产过程中产生的不合格品根据严重程度采取返工、返修、报废处理。见工序检验。问题描述清楚、确定处置措施并实施和验证。
对于客户反馈的不合格品，目前送客户产品合格，没有客户反馈的不合格情况。
	Y





1 / 1

image2.png
[

o

=N B, BAER, wEgg.| &%
N AR gEwe.
[ErEnm EHARRS. |0 passssmsmasescus s =k
fezrzsm. s4.  [pEaEk ER. 3R 5% =5
wEREen.| &= |

X Gam) (as)

2600, 320 4%

pESREEER. | 2R WEFR.

<s00. 62 -2) 4E

REFES%. | RSXFERZ |

X Gam) b ()

REXEEHEE. | 2R FFER.

600, 20,

<00, =5 |





image3.png
PR R IS T R HPT RS i

U 50 B debEER | foes
15 = 3mme
b S R B T e
[
Jh il 53 A T BT A BN K 53 A0 e
s
VEREIATE . HHASE SR
P i 5 S e e A5 RO 75 A GB6 414 1Y)
i 5 3 Y R HAZEEHAMET 6B6414-1999
Rk 5 M M sk R o - i
(eI FF CT10 f B (RIS ) 45
e
BTG IERA R (I RYHAT , FFTIE Snin,
LB ARk "~ ’ Ha
(LR B it SRR TR,

Ke3essit: Ak W

ek O

e st/ OM: H-1/2021-05-28





image1.png




