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管理体系审核记录表(03版)
)Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.

管理体系审核记录表（远程审核）
	过程与活动、
抽样计划
	涉及
条款
	受审核部门：质检部        陪同人员：孙同昂
	判定

	
	
	审核员：张磊             审核日期：2021年8月12号 
	

	
	
	审核条款：6.2/7.1.5/8.6/8.7/9.1.3/10.2

	

	
	
	本部门工作内容和职责，主要负责：
a)依据有关标准、规范制定各专业技术资料的输出格式，使技术产品标准化、规格化、表格化，逐步提高产品质量。
b)负责对特殊过程的识别、预先能力确认和过程的监控； 
c)负责采购过程中产品的标识及交付过程中的可追溯性标识； 
d)负责采购过程的质量控制和现场服务过程的质量控制。
e)对公司使用的产品结果进行监督；
f)承担对产品质量进行有效监督和把关责任；
g)对公司所有产品质量负终身法律责任；
h)组织重大质量问题和重大事故的调查处理并上报总经理，组织和解决对产品的质量投诉、承担对产品的返修、维修和保修工作责任；
	符合

	质量目标及其实现的策划

	Q6.2 
	文件名称
	如：如：手册第6.2条款、《质量目标》、《目标分解统计表》
	符合

	
	
	运行证据
	组织建立了与方针一致的文件化的管理目标。为实现总质量目标而建立的各层级质量目标具体、有针对性、可测量并且可实现。
总质量目标实现情况的评价，及其测量方法是：
	质量目标
	计算方法
	责任部门
	目标实际完成

	产品无漏检
	统计漏捡次数
	质检部
	无漏检

	计量器具完好率100%  
	计量器具完好数/计量器具完好总数×100%
	质检部
	100%

	对原材料进行检验100%
	每批次检验数量/到货数量×100%
	质检部
	100%

	
	
	
	

	
	
	
	


目标已实现
目标没有实现的，组织在内部及时进行原因分析并采取了改进措施。
	

	监视和测量资源
	Q7.1.5
	文件名称
	如：《监视和测量资源控制程序》、手册第7.1.5条款
	符合

	
	
	运行证据
	 了解监视和测量资源种类： 计量器具 监视设备 服务工作检查表 
 
查看《监视和测量器具台账》，抽查外部检定或校准情况
	计量器具名称
	检定或校准证书编号
	有限期限至
	使用场所

	外径千分尺
	KSZS2190057D016
	2022.4.21
	车间 质检部

	游标卡尺
	KSZS2190057D008
	2022.4.21
	车间 质检部

	高度尺
	KSZS2190057D015
	2022.4.21
	车间 质检部

	深度尺
	KSZS2190057D011
	2022.4.21
	车间 质检部

	超声波探伤仪
	215042953
	2022.7.4
	车间 质检部

	程控荧光磁粉探伤机
	215042952
	2022.7.4
	车间 质检部



计量器具的失效控制：未发生 已发生，
	失效计量器具名称
	失效情况
	处理
	数据追溯描述

	无
	
	报废 维修 再校准
	

	
	
	报废 维修 再校准
	

	
	
	报废 维修 再校准
	



	

	产品和服务放行
	Q8.6
	文件名称
	如：质量手册8.6
执行标准（接收准则）：参照技术协议
	放行类型
	抽样要求
	执行标准或规范文件名称
	评价结论

	原材料检验
	随机抽样
	相关国标，参照订单协议
	☑符合 □不符合

	半成品检验
	随机抽样
	依照过程监控记录表中技术要求
	☑符合 □不符合

	成品检验
	随机抽样
	参照技术协议或订单合同
	☑符合 □不符合

	服务放行
	随机抽样
	参照技术协议或订单合同
	☑符合 □不符合



	符合

	
	
	运行证据
	放行包括：☑原材料进厂  ☑半成品转序 ☑成品放行 ☑服务放行
抽取原材料检验相关记录名称：《原材料验收记录》和供应商提供的《出厂检验报告》
	日期
	物料名称/批次
	进货数量
	关键特性要求
	实测结果
	验证结论

	2021.7.23
	石蜡
	13吨
	58号半精炼，无板结
	符合要求
	☑合格 □不合格

	2021.6.25
	废钢
	37.96吨
	C≤0.3、SP≤0.03
	符合要求
	☑合格 □不合格

	2021.6.21
	氧化胺
	5吨
	含量≥99.3%
	符合要求
	☑合格 □不合格

	
	
	
	
	
	



过程监控详见Q8.5.1
生产过程中会对钢材质进行检测，依据客户要求对使用材料进行调整，添加一定量合金，确保材质符合要求
[image: 239dd1aa512f677bc43929751172184]

抽取成品检验相关记录名称：《 成品检验记录  》
	日期
	成品名称/批次
	抽样数量
	关键特性要求
	实测结果
	验证结论

	2021.6.2
	X1型传动臂
	60
	尺寸，成分，抗拉强度，屈服强度，伸率，断面收缩率等
	符合
	☑合格
 □不合格

	2021.6.2
	3#（013）型传动臂
	10
	尺寸，成分，抗拉强度，屈服强度，伸率，断面收缩率等
	符合
	☑合格
 □不合格



上述成品/服务放行的人员☑与公司授权一致  □与公司授权存在不一致

	

	
	
	现场观察
	成品/服务放行的人员对相关知识的理解和能力 □符合  □不符合
由于成品/服务放行的监视设备满足要求且完好 □符合  □不符合
由于成品/服务放行的测量设备满足要求且完好 □符合  □不符合
	

	不合格输出的控制

不符合与纠正措施
	Q8.7 

Q10.2
	文件名称
	如：☑《不合格品控制程序》，☑《纠正措施和预防措施控制程序》

	符合


	
	
	运行证据
	抽取不合格原材料处置相关记录名称：《  》未发现不合格原料
	日期
	物料名称/批次
	不合格信息描述
	处理方式
	纠正之后应验证

	
	
	
	□退货 □换货 □降等 □让步接收
	

	
	
	
	□退货 □换货 □降等 □让步接收
	



抽取不合格半成品处置相关记录名称：《      》未发现不合格半成品
	日期
	名称/批次
	不合格信息描述
	处理方式
	纠正之后应验证

	
	
	
	□返工 □返修 □降等 □报废 □让步接收 
	

	
	
	
	□返工 □返修 □降等 □报废 □让步接收 
	



抽取不合格成品处置相关记录名称：《 不合格品报告单 》
	日期
	名称/批次
	不合格信息描述
	处理方式
	纠正之后应验证

	2021.6.17
	小鞋子
	产品浇口底部空洞，未冲型完整
	□返工 □返修 □降等 报废 □让步接收
	报废品回炉重新熔炼

	2021.7.26
	齿条
	产品抽检硬度不合格
	□返工 返修 □降等 □报废 □让步接收
	产品重新热处理调质

	2021.6.10
	绳壳
	产品内档目视鼓胀，无法打磨
	□返工 返修 □降等 报废 □让步接收
	报废品回炉重新熔炼


上述不合格处置的人员☑与公司授权一致  □与公司授权存在不一致
	

	
	
	现场观察
	现场检查对不合格原材料的存放和标识情况 符合  □不符合
[bookmark: _GoBack]现场检查对不合格半成品的存放和标识情况 符合  □不符合
现场检查对不合格成品的存放和标识情况   符合  □不符合
	

	分析与评价
	Q9.1.3
	文件名称
	如：管理手册10.3章
	符合

	
	
	运行证据
	对获得的数据和信息进行监视和测量
	分析和评价的对象
	分析和评价的方法
	分析和评价的频次和时机
	使用的统计技术
	分析的结果用于改进

	产品和服务的符合性
	对产品合格率进行统计分析，
	☑每月 □每季度 □每年
	□柱状图
□饼状图
□鱼刺图
	☑已用于
□未用于
□

	顾客满意程度
	对顾客满意率进行统计
	□每月 □每季度 ☑每年
	□柱状图
□饼状图
□鱼刺图
	☑已用于
□未用于
□

	质量管理体系的绩效和有效性
	对内审不符合项进行分析
	□每月 □每季度 ☑每年
	□柱状图
□饼状图
□鱼刺图
	☑已用于
□未用于
□

	策划是否得到有效实施
	对质量目标完成/Cpk进行统计
	☑每月 □每季度 ☑每年
	□柱状图
□饼状图
□SPC
	☑已用于
□未用于
□

	针对风险和机遇所采取措施的有效性
	对质量目标完成进行统计
	□每月 □每季度 ☑每年
	□柱状图
□饼状图
	☑已用于
□未用于

	外部供方的绩效
	对外部供方的供货质量和服务质量进行统计分析
	☑每月 □每季度 ☑每年
	□柱状图
□饼状图
□SPC
	☑已用于
□未用于

	质量管理体系改进的需求
	对QMS存在的需要问题进行分析
	□每月 □每季度 ☑每年
	□柱状图
□饼状图
□SPC
	☑已用于
□未用于

	
	
	
	
	□已用于
□未用于
□




	




说明：不符合标注N
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