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管理体系审核记录表
	过程与活动、
抽样计划
	涉及
条款
	受审核部门：生产部        主管领导：黄业明          陪同人员：李玉苹
	判定

	
	
	[bookmark: _GoBack]审核员：周涛            审核时间：2021.11.9
	

	
	
	审核条款：En:En:5.3/6.2/6.3/6.4/6.5/6.6/8.1/8.2/9.1.1/10.1/
	

	组织的岗位、职责权限
	En5.3
	生产部设2个车间：铸造车间、机加工车间。
1、牵头负责环境/职业健康安全体系：
2、负责环境/职业健康安全体系建立的初始评审、策划及运行的组织、协调、检查考核；
3、负责对环境/职业健康安全体系运行中出现问题的协调、解决，并对环境/职业健康安全体系运行效果进行考核；
4、负责与环境有关的检查、监测、不符合、纠正措施和预防措施；
5、负责组织环保安全教育，宣传环保安全法律、法规；
6、根据公司环境/职业健康安全管理要求，提报所需设备、设施新增及改造、更新计划；
7、负责能源管理；
8、负责职业健康责安全工伤事故的分析、处理；负责隐患排查、治理等。
经理对职责基本明确清晰。
	




y

	能源目标\能源指及其实现的策划
	En6.2
	铸造工序能耗目标完成情况：
企业2020年制定的目标为：单位产品能耗179.62kgce/t，
企业2020年完成情况为：单位产品能耗174.85kgce/t。完成了制定的目标。

2021年制定的目标为：单位产品能耗184.08kgce/t。
2021年1-6月份完成情况为：单位产品能耗168.66kgce/t。完成了制定的目标。

机加工能耗目标完成情况：
企业2020年制定的目标为：33.57kgce/t。
企业2020年完成情况为：单位产品能耗25.7kgce/t，完成了制定的目标。
2021年制定的目标为：单位产品能耗34.96kgce/t。
2021年1-6月份完成情况为：单位产品能耗23.32kgce/t，完成了制定的目标。
	




y

	能源评审
	En6.3
	提供：“湖北金福源金福源机械铸造有限公司能源评审报告”2021年1月10；内容包括：
能源评审基础信息（目的和范围和边界、评审期、公司能源使用基本情况、淘汰能耗落后工艺、设备概况等）;  公司管理体系覆盖范围包括：吸塑产品、注塑产品、压铸产品、围板产品、中空板、蜂窝板产品的设计、生产和销售所涉及的能源管理的能源购入、能源转换、能源分配传输和能源使用活动。
评审期：2020年1月1日～2020年12月31日。
基准期：2019年1月1日～2019年12月31日生产周期内平均值
能源管理状况评审（能源方针目标、能源管理组织及职责、能源管理制度、能源管理、能源计量、能源统计管理、能源定额管理、近三年生产和节能技改项目等）；
能源利用状况评审（能源消耗结构分析、用能设备能耗分析等）；
节能潜力分析和能源绩效优先改进机会识别（管理改进方法、项目改进方法）；
未来能源的消耗分析；
能源评审输出（能源绩效参数、能源基准和能源目标指标、影响主要能源使用的相关变量和参数控制）；能源评审报告中未具体描述影响电力使用（主要能源使用）的相关变量——问题项
结论和建议（总体评价、建议）
以上内容基本满足标准要求。
	

	能源绩效参数、能源基准的确定
	En6.4/
6.5
	该企业根据2017年、2018年、2019年的生产经营情况进行分析，三年的单位产品能耗分别为：
	
	铸造
	机加工

	
	综合能耗kgce
	产量t
	单位产品能耗kgce/t
	综合能耗kgce
	产量t
	单位产品能耗kgce/t

	2017年
	233282229
	20327.78
	161.47
	364692.09
	16933.84
	21.54

	2018年
	2840116.35
	16029.38
	177.18
	315568.93
	17552.23
	17.98

	2019年
	2561234.41
	12792.46
	200.21
	595328.75
	9727.34
	61.2




由上表可以看出2019年比2017年和2018年较高，2019年不能作为2020年的基准，以三年的平均为宜，经计算三年的平均值为：铸造179.62kgce/t，机加工33.57kgce/t。
以三年的平均作为2020年的目标，即：铸造179.62kgce/t，机加工33.57kgce/t。

再以2018年、2019年、2020年三年的统计数据为基础测算出三年的平均单位产品能耗，
	
	铸造
	机加工

	
	综合能耗kgce
	产量t
	单位产品能耗kgce/t
	综合能耗kgce
	产量t
	单位产品能耗kgce/t

	2018年
	2840116.35
	16029.38
	177.18
	315568.93
	17552.23
	17.98

	2019年
	2561234.41
	12792.46
	200.21
	595328.75
	9727.34
	61.2

	2020
	2563075
	14658.4
	174.85
	284786.2
	11081.01
	25.7


以三年的平均作为2021年的目标，即：铸造184.08kgce/t，机加工34.96kgce/t。
2021年的目标为：铸造184.08kgce/t，机加工34.96kgce/t。
	


Y


	能源数据的收集策划
	En6.6
	该企业根据能源统计和能源核算以及成本考核等因素，对能源数据的收集进行了策划，并通过生产统计表（日报表）的形式予以展示，按照数据收集策划的要求对能源消耗进行成本核算和考核，基本满足企业能源管理的要求。
但企业并未形成文件化或准则要求，建议企业逐步改进，已与企业进行沟通。
	
Y


	运行控制、沟通
	En7.4/
6.6/
8.1/9.1.1
	湖北金福源金福源机械铸造有限公司是一家专业研发、生产和销售汽车制动鼓、轮毂、制动盘、差速器壳的企业，公司产品广泛应用于车辆的部件,为国内外汽车客户提供高品质的汽车制动鼓、轮毂、制动盘、差速器壳。金福源在发展历程中，秉承“质量和创新是企业生命线”的理念形成具有专业技术的设计团队，配备专业的材料检测室、运输包装实验室，为客户设计和定制实用、安全、经济的整体包装解决方案。
通过运用多个数据化管理系统，形成产、供、销科学之规划和管理，并可以完全根据客户之不同要求 设计、生产和安装，以此满足客户需要。 

一、工艺流程：金属废旧钢铁及辅料采购仓储--下料（气割）--熔炼--烘包浇铸--清理打磨焊修--热处理--抛丸--机加工-清洗--包装--运输交付；
制壳制芯过程：造型材料--制芯--清理--回收
生产控制情况：

二、抽查：2021年1-6月份生产统计表（月报表）和2020年1-6月份生产统计表（月报表）分析1-6能耗耗与产品的消耗等数据，对能源消耗进行控制

三、设备管理
提供：设备管理制度及生产设备台账，编制了设备管理制度和生产设备台账，记录生产设备132台，但未对主要耗能设备进行识别，也未对主要耗能设备的能耗情况进行测试。——问题项


四、能源计量管理：
提供：C类测量设备管理台账（电表）、C类测量设备管理台账（水表）见下图
未对电表和水表的确认周期进行描述。——问题项
	序号
	能源计量类别
	进出用能单位
	进出主要次级用能单位
	主要用能设备

	
	
	应装数
	安装数
	应配备率
	配备率
	完好率
	应装数
	安装数
	应配备率
	配备率
	完好率
	应装数
	安装数
	应配备率
	配备率
	完好率

	
	
	台
	台
	％
	％
	％
	台
	台
	％
	％
	％
	台
	台
	％
	％
	％

	1
	水
	1
	1
	100%
	100%
	100%
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	电
	1
	1
	100%
	100%
	100%
	3
	3
	100%
	100%
	100%
	4
	4
	100%
	100%
	100%

	
	合计
	2
	2
	100%
	100%
	100%
	3
	3
	100%
	100%
	100%
	4
	4
	100%
	100%
	100%



提供计量器具配备表，符合要求


五、淘汰能耗落后工艺、设备概况
按照国家政策法规文件识别湖北金福源金福源机械铸造有限公司无相关能耗落后的工艺，也无淘汰落后设备。

六、能源绩效
能源限额管理：企业所处行业目前国家及地方未指定行管限额标准。

铸造工序参照上海地方标准《铸钢件单位产品能源消耗限额》DB31-638-2020，
[image: ]




机加工序没有国家标准和本地标准，可参考北京地方标准：
[image: ]
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2017年度-2020年度产品产量及综合能耗统计分析情况如下：单位：kgce/t


	
	铸造
	机加工

	
	综合能耗kgce
	产量t
	单位产品能耗kgce/t
	综合能耗kgce
	产量t
	单位产品能耗kgce/t

	2017年
	233282229
	20327.78
	161.47
	364692.09
	16933.84
	21.54

	2018年
	2840116.35
	16029.38
	177.18
	315568.93
	17552.23
	17.98

	2019年
	2561234.41
	12792.46
	200.21
	595328.75
	9727.34
	61.20

	2020年
	2563075
	14658.40
	174.85
	284786.2
	11081.01
	25.70

	2021年
	1274425.07
	1274425.07
	168.66
	141602.79
	6071.45
	21.54



由上表可以看出，2017年、2018年、2019年、2020年、2021年五年的单位产品能耗都能满足行业标准的要求。


七、现场巡视情况：
现场查看生产控制和设备运行情况，部分生产设备正在运行现场生产秩序良好，未发现跑冒滴漏现象；
现场计量设备有计量确认合格证。

八、生产控制及设备运行情况：
公司制定有铸造操作规程和机加工操作规程，铸造和机加工过程中严格按照操作规程进行，设备运转良好。
（1）根据产品能耗限额，建立了能源管理和用能奖惩制度，将用能指标分解，定期考核。
按要求建立能耗计量、统计制度，建立能耗测试数据、能耗核算和分析结果的文件档案，并对文件进行受控管理。 
根据GB 17167和JJF 1356的要求配备和使用能源计量器具和仪器仪表，完善能源计量管理，能源计量数据应真实、准确和完整，并有可溯源的原始记录。
（2）节能技术措施 
依靠技术进步，淘汰落后工艺和设备，采用有效节能的新技术、新工艺、新材料，新能源和可再生能源，提高能源利用效率。 
在用的各种通用耗能设备符合相关的国家用能产品经济运行标准要求，达到经济运行状态。  
（2）铸造工序在生产过程中最大限度地加快速率，保证节能效果。
	








Y


	设计
	En8.2
	能源利用设计开发工作有技术质量部负责，具体查看技术质量部检查表。
	
y

	能源绩效和能源管理体系的监视、测量、分析和评价 、
	En9.1.1
	抽查能源统计分析情况：
从2017年、2018年、2019年、2020年、2021年1-6月份的各种能源能耗统计来看，企业的单位产品能耗呈逐步下降之势，企业控制的能耗情况良好。
因此，企业应继续保持这种用能状况，操作设备时按操作规程进行操作，保持这种继续下降的形式。
	

Y


	不符合及纠正措施
	En10.1

	编制了《不符合和纠正措施报告》包括“不符合采取措施控制并纠正；任何纠正措施的结果、不符合的原因 性质和采取的任何后续措施；确定是否存在或是否可能发生类似的不符合；实施任何所需的措施；评审所采取的任何纠正措施的有效性；必要时，对能源管理体系进行变更改”等内容——基本符合规定；
	

y






1 / 1

image2.png
4 BRER

TAT G S L 7 ol AR 7 St B P PR RS M S (R BB 4 o 0 L8 7 S OB R Y G O

AERE 1.

&1

040 4 40 7 1 R OO

ES ]

B P R BB Ezu (kgee/)

R

WA %

1

Wi

<350

<300





image3.png
F 10
e DB11
‘

t = W # B K

DB11/T 983—2013

HIE BT AR AL fR BE IR THFEPR &R

The stipulation of energy consumption per unit product in manufacturing
of digital control machine tool




image4.png
4 FARER

4.1 B{UFREERREFIRER

DB11/T 983—2013

A el B B i BERE R E (R AS K T1 140, Okgee/te




image1.png




