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      北京国标联合认证有限公司

      Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      

项目编号：0732-2021
审核员现场审核记录

企业名称:江苏雄越石油机械设备制造有限公司

审核员：                                审核日期： 2021年12月3日 ~ 12月4日
	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	是否清楚本部门计量职能？相关人员职责？
	5.1 计量职能
	询问质量部经理李利成、技术部经理李银平、生产部经理赵会明等部门领导、兼职计量员易文革及顾正淼、刘训努、王丽娟、晏红梅、赵政通、徐成华等相关测量人员（原材料检验、产品出厂检验人员、测量设备操作人员等）是否清楚自己的工作职责。
	质量部、技术部、生产部
	Y

	2
	企业是否识别顾客的测量要求并转化为计量要求。

了解并满足顾客的计量要求。

是否提供满足顾客要求的证据。

部门在产品质量、物料交接、能源、安全、现场管理等方面是否有顾客投诉、纠纷、处理等状况。
	5.2顾客为关注焦点
	通过询问质量部、技术部、生产部的相关人员，确定企业了解并满足顾客的计量要求，提供了满足顾客要求的证据。企业在产品质量、物料交接、能源、安全、现场管理等，无顾客投诉、纠纷、处理等状况。
	质量部、技术部、生产部
	Y

	3
	所查部门有无分解的质量目标？目标是否可以测量？目标未分解可不查

	5.3质量目标
	查《测量管理体系手册》规定了公司的计量方针及八项质量目标 ，并已下发到体系覆盖的相关部门，分解到各部门，质量管理部负责组织各部门质量目标的实施，并对各部门落实质量目标进行督促检查，2021年质量目标按规定的内容和时间进行统计考核，查2021年（1-3）季度，计量工作质量目标已统计，完成情况较好。
	质量部、技术部、生产部
	Y

	4
	部门测量人员资质及人员培训考核评价情况？如果按部门管理可查。
	6.1.2能力和培训
	查部门编号为XY/JL4.3.2-03的《培训计划》，本年度共计划14项内部培训、例如：试压、装配工培训；1项外部培训，测量体系内审员培训计划在本年度十二月下旬，尚未实施。抽查考核评价记录：编号为XY/JL4.3.2-01的《培训效果考核表》，记录序号：21-010；培训时间：2021.08.13，培训地点：二楼会议室，培训课程：检验员培训，培训教师：王同超，参加人数：12人，培训课时：4小时，培训内容：1、机械工艺与检验规范XY/JS-003、D/0 ;2、过程检验规范XY/6D-004、B/0等；参加培训并签字人员：李利成、徐成华、朱春明、易文革等。经实操评估，培训效果有效。
抽查部分无损检测人员：1、徐成华，项目：脉冲反射法超声检测，Ⅱ级，证书编号：320922197511232430，初次取证日期：2012年10月，换证日期：2020年10月，有效期：2025年09月，发证单位：河南省市场监督管理局；2、顾正淼，项目：渗透检测，Ⅱ级，证书编号：320922198601282436，初次取证日期：2013年03月，换证日期：2020年10月，有效期：2025年09月，发证单位：河南省市场监督管理局；证书完整有效，符合要求。
	质量部、技术部、生产部
	Y

Y

	5
	部门文件是否现行有效并受控？抽查1-2份管理和技术文件信息量、计量单位、受控情况。
	6.2.1程序
	查：各部门执行的通用产品标准有8个、工艺文件30件、检验规程5个，均现行有效、并受控。计量单位书写正确。

查企业产品执行标准及技术文件： 文件编号JXP0001，发行版本2017的《拉伸试验规程》，编制：邱晨、日期：2017/08/30，审核：许霞、日期：2017/08/31，批准：陈超，日期：2017/08/31；受控。
文件编号JXP0008，发行版本2017的《石油螺纹规使用规程》，编制：邱晨、日期：2017/08/28，审核：许霞、日期：2017/08/29，批准：陈超，日期：2017/08/29；受控。

文件编号JXP0004，发行版本2017的《阀门压力试验规程》，编制：邱晨、日期：2017/08/30，审核：许霞、日期：2017/08/31，批准：陈超，日期：2017/08/31；受控。

文件已受控，有受控标识，符合要求。
	质量部、技术部、生产部
	Y

	6
	企业是否编制了《测量记录管理程序》？核对1-2个记录信息量：有无编号？依据？设备信息？保存期限？等
	6.2.3记录
	企业编制了JXP/MPF07-2016《记录控制程序》，规定质量部负责监督、管理各部门的测量记录；各部门负责制定、收集、管理、保管本部门使用的测量记录，记录长期保存；记录填写人员对记录的真实、准确、规范和完整性负责。

抽查：35CrMo钢材的入库检验

记录编号：XY/JL-5.6-10,供货单位为山东莱钢，型号规格Φ36，35CrMo，进货数量40支，检验项目包括：合格证明，外观检查，化学成分，试块：102/102/204mm，根据送货单、材料规范验收产品、资料的一致性、规范性；记录签字人员如下：检验员：朱海洋，质检部主管：李文，仓库保管：贾郁，采购部：徐培杰。生产部：赵会明；检验日期：2021年8月3日，检验结论：合格。


	质量部、技术部、生产部
	Y

	7
	有无测量设备台帐？是否包括监视设备和标准物质?

测量设备的溯源方式？

测量设备是否处于有效的校准状态？

是否有计量确认状态标识

使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？

查1~2测量设备的有关信息，核对是否和检定证书台账信息一致。测量设备使用环境条件是否满足要求？
	6.2.4标识6.3.1测量设备

6.3.2环境7.3.2溯源性
	抽查质量部及生产部使用的测量设备：1、出厂编号F14377，型号RG-7001的螺纹中径测量仪，校准日期2021.10.08,发布日期2021.10.12，有效期至2021.10.07; 校准机构：安正计量检测有限公司。
2、 出厂编号AB20213763967；超声波探伤试块，型号50*200*40/Φ1.6，校准日期2021.08.24,签发日期：2021.08.25，有效期至2021.08.23；校准机构：苏州方圆仪器设备校准检测服务有限公司。

3、 编号80.7-55，塞规号21-7，环规号9-23，型号规格7"CSG, 圆螺纹套管螺纹工作量规，校准日期2021.11.2，发布日期2021.11.11，有效期至2022.11.1，校准机构：宝鸡市宝石石油量规检测中心。该企业的测量设备的使用环境满足要求。测量设备的量值溯源性满足要求。详见《测量设备溯源抽查表》
车间现场巡查发现：金一车间储气罐上编号为19118705，1.6MPa压力表，未见计量确认标识。企业提供了该压力表滨海县计量测试所出具的检定证书，证书编号：YL21-1621，有效期至2021年12月28日。测量设备标识不符合要求。
	质量部、技术部、生产部
	N 01

	8
	企业是否建立软件管理程序文件？软件识别和确认？
	6.2.2软件
	企业建立了《测量软件管理程序》。已识别强度试验、高压水密封试验、低压水密封试验等软件，查企业提供了强度、密封试验过程等软件验证和确认记录。
	质量部、技术部、生产部
	Y

	9
	部门测量要求是否都经识别？关键测量过程是否导出计量要求？测量设备验证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？抽查2-3个关键过程测量要求识别情况、验证方法是否正确。
	7.1.计量确认


	抽查重要测量过程，壁厚测量、材料成分分析、冲击功、机械性能检验、硬度检测、粗糙度检测、密封性检测、铸造温度控制、水压试验等测量过程，测量过程识别正确，配备的测量设备（测厚仪、直读光谱仪、材料试验机、硬度计、红外线测温仪、温控仪等）均经有资质的校准机构校准，并进行了计量验证，计量验证满足要求，验证方法正确。详见《计量要求导出与验证记录表》。
目前暂无经验证的不合格测量设备。


	质量部、技术部、生产部
	Y

	10
	部门对测量过程是如何管理的？测量过程识别？分类？如何保证关键测量过程受控？
	7.2测量过程

8.2.4测量管理体系的监视


	企业对测量过程进行了识别，一年来未有新增重要测量过程。检查了已识别的21个重要测量过程，查看了阀杆检验表面硬度测量过程、整机性能检验过程等控制规范，一年来能按照控制规范要求进行控制，计量要求的导出正确，配备的测量设备，经校准，并进行了计量验证，验证结果合格，验证方法正确。

企业对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行了持续监视。检查了企业的《测量过程及控制一览表》、《计量确认明细表》、《计量确认验证记录表》、《量具点检表》，抽查了关键的测量过程：阀杆检验表面硬度测量过程的监视记录及产品质量控制图，详见附件《测量过程监视统计记录表》及《测量过程监视控制图》。 
	质量部、技术部、生产部
	Y

	11
	测量不确定度是否形成文件？高度控制测量过程和校准测量设备是否评定测量不确定度？


	7.3.1测量不确定度
	经过了测量不确定度评定、测量过程有效性确认，方法正确。抽查重要测量过程：阀杆检验表面硬度测量过程进行了不确定度评定和测量过程有效性确认，并对测量过程按照控制规范的频次进行持续监视。详见不确定度评定报告、测量过程有效性确认记录、测量过程监视记录及控制图，详见阀杆检验表面硬度测量过程《测量过程控制检查表》及附件《阀杆检验表面硬度测量过程不确定度评定》、《测量过程有效性确认记录》，符合标准的要求。

评定方法正确。
	质量部、技术部、生产部
	Y

	12
	审核部门是否出现不合格测量过程和不合格测量设备？发现不合格如何处置？
	8.3不合格控制
	企业的不合格测量体系的控制是采取测量体系内审、监视，对内审过程中发现的不符合项能查找原因，列出不符合项及纠正措施整改单，按期整改关闭，形成闭环管理。

企业对不合格测量过程及不合格测量设备的控制已在JXP/MPF18-2016《不合格管理控制程序》里做了明确规定，目前暂无出现不合格测量过程、不合格测量设备，满足要求。   

	质量部、技术部、生产部
	Y

	13
	部门发现不合格如何采取纠正和纠正措施？
	8.4改进
	企业编制的JXP/MPF19-2016《持续改进控制程序》中规定了，纠正措施和预防措施控制管理要求，内审中的不符合项的纠正措施已落实，满足标准要求。

	质量部、技术部、生产部
	Y

	14
	计量单位使用情况？强制检定？定量包装？计量器具生产许可等
	计量法制要求
	抽查相关部门质量记录均能采用法定计量单位，满足要求。企业的强制检定器具用于安全防护的压力表1台，出厂编号19118705，型号规格1.6MPa,证书编号：YL21-1621,检定日期2021年06月28日，有效期至2021年12月28日，在有效期内，符合要求。经识别企业需要强制检定的压力表共8台；企业无定量包装；企业无计量器具生产许可。
	质量部、技术部、生产部
	Y
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