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管理体系审核记录表
	过程与活动、
抽样计划
	涉及条款
	受审核部门：质检部     主管领导：张同兴     陪同人员：路雪玲
	判定

	
	
	审核员：姜海军        审核时间：2021.7.21
	

	
	
	审核条款：QMS: 5.3组织的岗位、职责和权限、6.2质量目标、7.1.5监视和测量资源、8.6产品和服务的放行、8.7不合格输出的控制，
	

	职责权限

	Q5.3 
	询问质检部负责人张同兴，能明确本人在质量管理体系方面的职责：
a、负责控制公司的监视和测量设备；
b、负责对原材料、成品的检验，并对不合格品进行控制；
c、规定公司所有的标识方法，并对其有效性进行监控；
d、负责对质量管理体系持续改进的策划，对改进、纠正和预防措施的验证；
e、负责对质量管理体系过程的监视和测量；
f、控制对来自测量和监控活动及其他相关来源的数据分析。
	

	目标 
	Q6.2
	部门目标：                
	产品出厂合格率100%
	100％



考核情况，2021.5.31日经考核已完成。
	

	监视和测量资源
	Q7.1.5
	[bookmark: _GoBack]公司主要有高度尺、卡尺、电子秤、压力表等监视和测量设备，检定/校准周期为6个月。
查检定/校准证书，以上计量设备校准/检定日期2021年7月份，在有效期内，上次审核不符合已关闭。
目前无计算机软件作为监视测量设备。
目前公司无封存和报废监视测量设备。
	符合

	产品和服务的放行
	Q8.6

	采购产品验收、生产检验、产品放行等依据国家标准、行业标准及顾客要求，详见Q8.1。
质检、验收人员均经过公司培训考核合格具备检测能力，现场审核观察询问，检验员回答与操作皆符合规定要求。
公司规定了对原材料、过程产品、成品实施检验，并制定了相应的检验规范。
（一）原材料检验，检验依据：原材料检验标准，明确了采购物资的验收要求。
抽查: 2021年3月6日原料进厂检验记录，
产品名称 30R  PP颗粒，检验项目：外观、包装、数量、资质、质量等，检验结果合格，检验员张同兴。
抽查: 2021年3月14日原料进厂检验记录，
产品名称7042  PP颗粒，检验项目：外观、包装、数量、资质、质量等，检验结果合格，检验员张同兴。
抽查: 2021年4月15日原料进厂检验记录，
产品名称抗静电剂，检验项目：外观、包装、数量、资质、质量等，检验结果合格，检验员张同兴。
抽查: 2021年4月10日原料进厂检验记录，
产品名称色母，检验项目：外观、包装、数量、资质、质量等，检验结果合格，检验员张同兴。
组织或顾客拟在供方进行现场验证时，在采购合同中明确，未发生。
（二）过程检验，检验依据：产品检验管理制度， 
现场抽查：注塑生产过程检验记录，
2021年4月27日丙班，18L塑料桶、18L塑料盖、10L塑料桶、10L塑料盖、周转塑料筐、5L塑料瓶注塑生产过程检验记录，
检验项目：注塑外观（缩形、气泡、杂色、晕色、不满、变形、油污、色差、熔接痕）、重量、密封性、跌落、高度、最大直径、最小直径等。
结果：合格，检验员：孙德华。
2021年3月2日甲班，10L塑料桶、10L塑料盖、20L塑料桶、20L塑料盖、周转塑料筐、5L塑料瓶注塑生产过程检验记录，
检验项目：注塑外观（缩形、气泡、杂色、晕色、不满、变形、油污、色差、熔接痕）、重量、密封性、跌落、高度、最大直径、最小直径等。
检验结果：合格，检验员：张兴刚。
2021年7月11日乙班，20L塑料桶、20L塑料盖、18L塑料桶、18L塑料盖、周转塑料筐、5L塑料瓶注塑生产过程检验记录，
检验项目：注塑外观（缩形、气泡、杂色、晕色、不满、变形、油污、色差、熔接痕）、重量、密封性、跌落、高度、最大直径、最小直径等。
结果：合格，检验员：王丽红。
现场抽查到：热转印过程产品检查记录，
2021年3月22日5L塑料瓶热转印过程产品检查记录，
检验项目：印刷图案、文字清晰、无掉花、图案位置、颜色、粘贴面积、边距、加热方法等。
检查结果：合格，检验员：刘志超。
2021年5月3日15L白塑料桶热转印过程产品检查记录，
检验项目：印刷图案、文字清晰、无掉花、图案位置、颜色、粘贴面积、边距、加热方法等。
结果：合格，检验员：刘志超。
2021年5月15日10L红塑料桶热转印过程产品检查记录，
检验项目：印刷图案、文字清晰、无掉花、图案位置、颜色、粘贴面积、边距、加热方法等。
结果：合格，检验员：刘志超。
2021年6月16日16L白塑料桶热转印过程产品检查记录，
检验项目：印刷图案、文字清晰、无掉花、图案位置、颜色、粘贴面积、边距、加热方法等。
结果：合格，检验员：刘志超。

（三）成品检验：检验依据产品检验管理制度、国标、客户要求，检验项目符合要求。
提供了出厂检验报告，
抽查:2021年3月5日20L塑料桶、2021年5月23日10L塑料桶、2021年6月25日18L塑料桶、2021年7月10日10L塑料桶产品出厂检验报告，  
检验项目：桶内外表面光滑、桶内干净、外表面圆整无毛边、无缺料、无起泡，色泽、最大直径、最小直径、总高度、重量、装配配合、泄漏性能、跌落性能等。
检验结论：合格  检验员：李俊磊。
抽查:2021年5月28日20L塑料盖、2021年6月18日18L塑料盖产品出厂检验报告，  
检验项目：内外表面光滑、外表面圆整无毛边、无缺料、无起泡，色泽、最大直径、最小直径、总高度、重量、装配配合、泄漏性能、跌落性能等。
检验结论：合格  检验员：张同兴。
抽查:2021年7月1日塑料骨架、2021年5月7日塑料筐、2021年5月27日塑料周转筐产品出厂检验报告，  
检验项目：内外表面光滑、筐内干净、外表面圆整无毛边、无缺料、无起泡，色泽、长度、宽度、高度、重量等。
检验结论：合格  检验员：张同兴。
     (四)提供客户的产品进厂检验报告，
[image: E:\360安全云盘同步版\国标联合审核\202107\山东青州同力塑制品有限公司\新建文件夹\扫描全能王 2021-07-20 17.42_1.jpg]客户潍坊奥润德新材料科技有限公司，2021.5.12日采购公司生产的机油塑料桶、塑料盖2000套，对产品表面外观、包装、数量、资质、产品质量进行了入厂检验，结果合格，有客户公章。











客户山东凯斯贝斯特石油科技有限公司，2021.4.12日采购公司生产的机油塑料桶、塑料盖1500套，对产品表面外观、包装、数量、资质、产品质量进行了入厂检验，结果合格，有客户公章。
[image: E:\360安全云盘同步版\国标联合审核\202107\山东青州同力塑制品有限公司\新建文件夹\扫描全能王 2021-07-20 17.42_2.jpg]
















通过上述记录了解到，组织对产品实现的各过程进行了有效的监视测量，并进行了相应状态的标识，产品必须经检验合格才能交付，确保能满足顾客对产品的质量要求。
公司产品的监视和测量控制基本符合规定要求。
	

	不合格品控制
	Q8.7
	公司在《不合格品控制程序》中，对不合格品的处置方式、处置的职责和权限、不合格的评审方式、让步接受的办法及责任部门等均作了规定，抽查：
采购产品不合格品处置：一般作退货或调换处理，目前无。
生产过程不合格品处置：一般返工或报废处理。
抽2021年4月6日不合格品记录，不符合描述：3个20L黑色塑料桶底部有次料，可能会导致渗漏，原因是喷嘴温度偏低，处理：粉碎回收，提高喷嘴温度10℃，验证：已解决，验证人李俊磊。
未发现在客户处有不合格品退货的情况，不合格品控制基本符合要求。
	

	
	
	
	


	

说明：不符合标注N
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