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北京国标联合认证有限公司

       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


                                                                  编     号：0669-2021
现场审核记录

企业名称：武汉银采天纸业股份有限公司  
审核员：        王小雅                                审核日期：2021年6月26-27日

	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	企业的计量管理机构是那个部门？体系文件是否规定最高管理者职责？职能部门职责？ 
 
	5.1计量职能

	企业建立《测量管理手册》，规定各部门计量职能和人员职责，计量职能部门是生产部。询问：生产部长杜红涛及检验员江海，对岗位职责清楚，回答完整准确，符合标准要求。
	生产部
	否

	3
	部门文件是否现行有效并受控？抽查1-2份管理和技术文件信息量、计量单位、受控情况。
	6.2.1

程序
	查部门执行标准： Q/WX-GL-JS01—2018 《烟用接装原纸内控标准》，标准现行有效并受控。信息完整，计量单位书写正确，文件受控，符合标准要求。


	生产部
	否

	5
	企业是否编制了《测量记录管理程序》？核对1-2个记录信息量：有无编号？依据？设备信息？保存期限等？
	6.2.3记录
	查剥离检验记录表，只是记录了产品编号、克重、色相等重要参数，没有受控记录编号，没有机长、检验员、审核人签名。

查复合检验记录，记录了跟踪单号、克重、水分等重要参数，但是没有受控记录编号，没有车速、张力、压力等参数记录，检验员、审核人签名，信息记录不完整，不符合标准6.2.3中应保存测量体系运行所需信息记录的要求。
	生产部
	一般不符合01

	6
	有无测量设备台帐？是否包括监视设备和标准物质?测量设备的溯源方式？测量设备是否处于有效的校准状态？

是否有计量确认状态标识？

使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？

查1~2测量设备的有关信息，核对是否和检定证书台账信息一致。测量设备使用环境条件是否满足要求？
	6.2.4标识6.3.1

测量设备

6.3.2环境
	查看《测量设备台账》，有测量设备名称、规格型号、测量范围、准确度等级、计量确认日期、检定/校准周期，检定/校准日期等信息。

查编号01000101的数显外径千分尺，校准日期：2020年12月8日，校准证书编号20CD820025422-001，计量确认标识清晰。
现场检查品质部测量平整度要求温度：(23±2)℃ 湿度：(50±10)%RH，在用编号20120802SC0004的尚准挺度仪，配备了空调设施，温湿度计，满足使用规范要求。

	生产部
	否

	8
	部门测量要求是否都经识别？关键测量过程是否导出计量要求？测量设备验证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？ 
	7.1.计量确认
	生产部对测量要求进行了比较全面的识别。将烟用接装纸原纸厚度测量作为关键测量过程，对测量过程导出了计量要求，对测量过程配备的测量设备进行了计量验证，验证方法正确，测量设备满足测量过程预期使用要求。
企业编制了《不合格管理控制程序》，出现验证不合格测量设备，加以标识，进行隔离，并做好记录，经确认合格后方可使用，否则停用报废。目前没有发现不合格测量设备。
	生产部
	否

	9
	部门对测量过程是如何管理的？测量过程识别？分类？如何保证关键测量过程受控？
	7.2测量过程

8.2.4测量管理体系的监视
	部门对测量过程进行了识别，按照原料、工艺过程、产品分类进行识别。查《测量过程及控制一览表》，信息量齐全，共识别了24个测量过程，企业将烟用接装纸原纸厚度测量列为关键测量过程，编制了测量过程控制规范。
抽查了烟用接装纸原纸厚度测量过程，测量设备进行了确认，测量方法正确，测量环境符合要求、测量过程进行了测量不确定度评定，测量设备和测量过程受控，符合标准要求。

	生产部
	否

	
	有无测量不确定度评定程序？是否保存不确定度评定记录？ 

测量不确定度分析是否在测量设备和测量过程的确认有效前完成？ 
企业是否所有测量设备都经过溯源？是否溯源到SI单位标准？测量结果的溯源记录是否根据测量管理体系、顾客或法律法规要求的期限予以保存？


	7.3 测量不确定度和溯源性

    7.3.1 测量不确定度

7.3.2 溯源性


	企业对烟用接装纸原纸厚度测量过程进行了测量不确定度评定程序，对测量设备和测量过程的进行了有效性确认，测量过程进行监视统计并制作了过程控制图。
现场查看产品出厂挺度控制测量过程，横向≥5g cm.纵向≥10g cm.企业配备了编号20120802SC0004的尚准挺度仪，未提供检定/校准溯源记录
	生产部
	不符合项02

	13
	计量单位使用情况？强制检定？定量包装？ 
	计量法制要求
	查文件编号YCT/ZB01的工艺策划作业指导书，计量单位的描述规范。
企业没有强制检定计量器具，企业产品非定量包装产品。
	生产部
	否
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