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认证审核计划书

1.企业名称 : 尔
^宀’
J盛昶石汕机械仃限公 l刂

2.审核领域

审核类型
测量管理体系 二阶段

3.审核日的
■文件审核:对企业文件和资质的符合性审核,以确定是否可以进行现场审核。

■ 认证审核:评价企业测量管理体系的实施情况及其有效性,以确定是否推荐认证。

饣,审核范围

涉及的场所及地址 :

东营市西郊工业园 (董集乡政府东 )

涉及的产品 (服务)/活动 :

柱塞泵 (往复泵、离心泵、螺杆泵 )、 柱塞泵撬装、注二氧化碳泵撬装、加药装置及配件的生产和

销售服务;石油机械配件的生产和销售服务;石油技术 (水、氮气、二氧化碳对油井的注入)开

发服务。

涉及的时期:白 体系文件发布冂 至 本次审核绌束冂

5.忄f核 40贝刂

■ GB/T19022ˉ 2003/ISO10012∶ 2003

■ 个sll/测蚩管理体系义件  (版本吁: V0   )

■ |刂家桕关法↑u、 法规、规革、技术规范和顾客、行业标准或规定。

6.审核方法 现场和远程

7.资源要求

(1) 企业提供认证审核所需必要的计算机、打印机,配备 2名向导员 ;
(2) 企业提供认证审核关键区域必要的交通工具和向导。
(3) 企业提供必要的文件及获得信息的途径 ;
(4) 企业向审核组明确现场安全、保密规定和其它相关要求。

8.审核组成员 组内身份 天数 注册 (确认)级别 注朋 (确认)编 弓 IsC编 弓 电话

姜丽 组长 2 审核员 2021— M1MMS-2274284 ISC[S]0023 1319/1223371

李革 纟陡员 审核员 2021-M1MMs-1284324 [sC-284324 t8963165938

注:必要时,审核组长在征得贵方同意后,可调整本计划。

审核组长: '二知币
日  期 : 2021.6,17 认证部负责人审批 :

日  期:⒛ 21,6.17
企业代表 :

日  期 :
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审核 H}u| 审核时闸 受审部门 审核条款

202IO619 13: 00— 17: 炒(衔邕:礻|o∫ 丨 应刈企业丈件和资顷 r向符合性,结出泮价

20210625

8: 30-— 9: 首次会议

审核组 K主持:介绍认证审核目的、范围、准则、方法、审核员、

计划和不合格判断原则等,企业介绍企业领导及分I,测量管理

体系△作介绍。

第 ^组 :姜丽

9: 00-— 12: 00 管理层/技术质景部 4, 5, 8.1, 8.4.1

12: 30— 17:
技术质量部、办公室、生

产部、供销部
计量法制要求,4,5,6,7,8

第二组:李革

9: 00——12: 00
技术质量部、生产部、生

产车问 l
质量环境管理 5,1、 5.2、 53、 6.I、 6.2、 6.3、 7、 8,2,4、 8,3、 8.4

12: 30— I7: 生产部、生产↑问2

20210626 |1

午

第一细:姜丽

8: 00——9: 0()
技术质景部、生产部、生

产车问 1,、 2

9: ()()— l(): 00 办公室 人力资源管理 5.1、 53、 6。 I

第二组:李革

8: 00-ˉ 9: 00 技术质景部、供销部、办

公室

经营管理 5,l、 6.l、 6.2.I、 6,2.3、 6.4、 8.2.2

9: 00——I0: 00 胄幺犭慕悔爹型里5.1、  6、  8.3.3、  8.4.2、

审核组

10: 00——ll: 审核细 审核组内部沟通

I1: 00——ll: 受审核方领导
审核细向企业代表介绍认

"E审

核活动,说明认讠E审核发现;确认

测量管理体系认证报告;征求企业领导意见

lI: 30-— 12; 00 受审方

1、 审核组介绍认证审核活动 ,确认认
"E审
核发现和测量管理体

系认证报告,听取企业意见 :

2、 审核组对认证后续活动提 I||要求 :

3、 企业领导讲话:对认犭E审核活动发表意见。

翩几虫 币 ⒛21 年 6月 17 日

挨s~1 :s】
∶0。∶∶;’r3丿

受审核方签字及公章 : ⒛21 年 6月 17 日

文件审核

安个生产管理 5,1、 5,2、 53、 6,I、 6,2、 6.3、 7、 8,2,4、 8,3、 8.4

5.1、  5.2、  5,3、  6,2.1、  6.2.3、  6.3、  8.3、  8.4


