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测量过程控制检查表
	测量过程
(参数)名称
	抽油杆直径测量
	企业部门
	质检部

	被测参数
要求
	参数M
	φ7.5mm
	导出计量要求
	最大允许误差
	±0.006 mm

	
	公差T
	±0.02 mm
	
	允许不确定度
	

	
	其他要求
	
	
	其他要求
	


	测量过程要素控制状况

	过程要素
	计量特性
	是否满足
计量要求

	测量设备名称
	测量范围
	校准不确定度
	测量误差
	其他特性
	满足

	数显千分尺
	（0-25）㎜
	
	±0.004mm
	
	

	测量过程控制规范编号
	CT/CLGF-002《抽油杆直径测量过程规范》
	满足

	测量方法编号
	《SY/T6585-2013  连续抽油杆》
	满足

	环境条件
	20℃±3℃
	满足

	操作人员姓名
	刘培励
	满足

	测量不确定度评定方法
	抽油杆直径测量过程不确定分析报告
	满足

	有效性确认方法
	抽油杆直径测量过程验证记录
	满足

	测量过程监视方法、
监视记录
	监视记录
	满足

	控制图绘制(如果有)
	测量过程控制图
	满足

	综合评价
	审核记录：
查计量要求导出满足顾客、组织和法律法规要求；抽油杆直径测量过程规范已受控、环境条件常温常湿满足要求、操作人员刘培励已进行培训合格后上岗；测量不确定度评定方法采用A、B类合成然后扩展，符合要求；测量过程监视采用不同检测人员比对测试结果进行分析，结果处于控制限之内。该测量过程的控制处于受控状态，并保持有效。

审核结论：   ☑符合   □有缺陷    □不符合     （注：在选项上打√，只选一项。）


审核日期： 2021年6月2日           审核员：                 企业部门代表：
image2.jpeg
AR S A AT P 23 1)

¢International Standard united Certification Co. Ltd 1SC-A-11-07 WKL FA Gk fr 22 C06 [

& 0098-2019-2021

B LS A i At

W RURYRNS \"t';ﬂ!‘l it " Ml;l‘,r‘“’. ﬁlil“l | A M ’j’ i i
REUM 'I';.Smm 7 7 e ) AoVt 2: | £0.006 mm
. 1:.: ;\ o AT +0.02 mm S sk 11'.;’1" 4 M(LL ;f}_ [ ,
R JUAh Bk

RISV S A TEINVA

). As i 1
JEATIHIE

LTS L i

HUET R WHLE[H Be AR | IRt E | LB
i 2
W PR IR S CT/CLGF-002 {4 FF ELA2 I B id FE A7) W2

e ERT {SY/T6585-2013 ELERbAATY Wi

B AR 58 BV T P AT BLAR ) B RS 5 A AR i

AU RN RUDhAT ELA I B RS TE e 5t HR
HUUEBUR 3 Ak, WAk e -

i AR RTRRT S 2

Fa i e 22z (I RAT) i et A i 1 i 2

[IEAGES

PR S L . ALV R ARk T BRI RS R ARG O A2 9
PR L T R B A BB AT BRI AR G B W REANHE BT E
LRt | AR AL B RGN, TR, B AR AR RO R I 53 b il A5 SR
HETAMNT, SR TR N . IR Al T 2R, THRIT L

WL @G ofiBfE o RS (FE: fEREI BTV, Hik—T.)

AN 20214E6 H2 H Wi it . M Mkfmm%m





image1.png




