测量过程有效性确认记录

一、概述：该测量过程采用保留样品再检测方法，定期（每6个月做

1次），被测样品妥善保管，以确保测量结果的可比性。

二、相关数据：游标卡尺检定规程规定的最大允差 
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三、比对测量数据：
	设备编号
	1001060025

	日  期
	2021.3.10
	2021.4.12

	测量结果
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	160.14mm
	160.10mm
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四、结果评价

评价方法：
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  为监控结果满意。
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测量过程确认有效。
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