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管理体系审核记录表
	过程与活动、
抽样计划
	涉及条款
	受审核部门：技术部     主管领导：尚衍湖       陪同人员：张磊
	判定

	
	
	审核员：姜海军         审核时间：2021.5.24
	

	
	
	审核条款：QMS:5.3组织的岗位、职责和权限、6.2质量目标、8.1运行策划和控制、8.3产品和服务的设计和开发，
E/OMS: 5.3组织的岗位、职责和权限、6.2环境与职业健康安全目标、6.1.2环境因素/危险源辨识与评价、8.1运行策划和控制、8.2应急准备和响应，
	

	组织的岗位、职责和权限
	QEO 5.3

	询问技术部负责人尚衍湖，能明确本部门的职责：负责运行策划和控制、生产技术指导、工艺制作、负责技术部环境因素、危险源辨识和控制。
技术部上述作用和职责、权限基本得到有效沟通和实施。
	符合

	目标
	QEO:6.2

	查技术部主要目标：                                   
技术文件正确率100％ ；2021年火灾、触电事故为0；新冠疫情发生率0；无浪费水电现象发生；无不规范用电现象发生；无浪费办公用纸现象发生；
经2021年4月30日考核，已经完成。
	符合

	运行的策划和控制
	8.1
	目前组织提供的产品和服务为：铸造机械、环保专用设备的设计和组装；电气机械设备的销售。产品实现策划由总经理及技术负责人完成。
一、确定产品和服务的要求，	
1、顾客的合同要求：依据客户要求确定产品的数量、规格、型号、交期等。
2、执行的产品标准：顾客图纸技术要求、钢结构工程施工质量验收标准	GB50205-2020，工业机械电气设备通用技术条件	GB/T5226-2016，自动化仪表工程施工及验收规范	GB50093-2013， 铸造机械通用技术条件	GB/T 25711-2010，铸造机械安全防护技术条件	JB5545-1991等。
3、质量目标和要求：产品出厂合格率≥98%，顾客满意度95%以上；
4、提供了焊接工序特殊过程确认单。
5、无外包。
二、过程及产品接收准则，
1、工艺流程：
设计及组装过程：客户沟通→产品设计→采购/配套及标准件、外协/机械加工件→采购验收→领用→安装→检验验收（设计确认）→出厂交付→现场安装、调试、技术服务（必要时）
产品销售过程：  客户沟通→采购→检验→入库→交付    
2、接收准则：原料验收标准、成品检验标准、客户图纸要求、参考行业、国家标准等。
三、确定资源需求
    配备了：二保焊机、五金工具、起重机、水准仪、塞尺、钢直尺、钢卷尺、千分尺、游标卡尺等生产、检测设备。
四、实施过程控制：策划了各过程的管理要求文件：编制了设备操作规程、作业指导书、图纸、检验规范等有关文件。
五、根据企业体系运行控制的要求策划了成文信息要求，编制了进货检验记录、工序检验记录、成品检验记录等。用于保持、保留有关质量体系运行要求的成文信息。
策划的输出适合于组织的运行。
	

	设计和开发
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Q8.3.6

	公司目前研发的主要是铸造机械、环保专用设备。
查编制有《CMJX/CX-33	设计和开发控制程序》，文件对设计开发的全过程进行了规范化管理，以确保所设计开发的产品能满足顾客需求或期望和有关法律法规要求。
查公司自体系运行以来完成了KXZX/F1800-01大型壳型铸造线设备、JHT4200WC废气治理净化塔系统的研发，抽以上研发设计资料如下：
抽查KXZX/F1800-01大型壳型铸造线设备的项目建议书、设计开发任务书，记录了KXZX/F1800-01大型壳型铸造线设备设计开发的策划，包括了设计和开发阶段的划分及主要内容、资源配置、设计开发人员分工及职责及完成时间，编制：尚衍湖，批准：董凤亮，日期：2021.2.22日。

	设计开发阶段的划分及主要内容
	设计开发人分工
	配合部门
	完成期限

	①整机整体方案设计
	董凤亮
	品管部、综合部
	2021.2.22-2021.2.28

	②方案评审
	      董凤亮
	  品管部、综合部、
	2021.3.1

	③零部件设计：
a.机械部分
b.电气部分
c.液压系统
	董凤亮
      时  超
      董凤亮
	综合部
品管部
	2021.3.3-2021.3.20

	④设计评审
	      尚衍湖
张  磊
	      综合部 
	2021.3.21

	⑤工艺
	尚衍湖
	技术部
	2021.3.22-2021.3.25

	⑥工艺评审
	      尚中海
	      生产部
	    2021.3.26

	
⑦试制
	董凤亮
	生产部、综合部、
品管部
	2021.3.27-2021.4.13

	⑧设计确认
	      尚衍湖
	生产部、综合部、
品管部
	2021.4.16



策划符合要求。

再抽查JHT4200WC废气治理净化塔系统设计开发任务书，


	设计开发阶段的划分及主要内容
	设计开发人分工
	配合部门
	完成期限

	①整机整体方案设计
	董凤亮
	品管部、综合部
	2020.9.22-2020.10.20

	②方案评审
	      董凤亮
	  品管部、综合部、
	2020.10.23

	③零部件设计：
a.机械部分
b.电气部分
c.液压系统
	董凤亮
      时  超
      董凤亮
	综合部
品管部
	2020.10.25-2020.11.12

	④设计评审
	      尚衍湖
张  磊
	      综合部
       
	2020.11.15

	⑤工艺
	尚衍湖
	技术部
	2020.11.8-2020.11.12

	⑥工艺评审
	      尚中海
	      生产部
	    2020.11.13

	
⑦试制
	
董凤亮
	生产部、综合部、
品管部
	
2020.11.15-2021.1.13

	⑧设计确认
	      尚衍湖
	生产部、综合部、
品管部
	
2021.1.16




查KXZX/F1800-01大型壳型铸造线设备设计开发输入：
提供了项目建议书、设计开发任务书，
设计输入要求：
1、设计输入要求：
1、依据的标准、法律法规
●国家有关安全事故预防标准JB5545-91《铸造机械安全防护技术条件》。
●设备符合JB1644-91《铸造机械通用技术条件》。
●设备安装、非标钢结构制作符合GB50205-95《钢结构工程施工及验收规范》的技术要求。
●采用的焊接材料、焊缝形式与尺寸符合国家GB5117-85、GB985-88、GB986-88标准。
●固定式钢直梯符合GB4053.1-93；固定式钢斜梯符合GB4053.2-93；防护栏符合GB4053.3-93。
●电气控制系统设备与安装符合GB/T5226-1996《工业机械电气设备通用技术条件》。
●对于带电设备具有可靠的接零保护，符合国家有关安全事故预防标准。
GB 191  包装储运图示标志
GB 2893  安全色
GB 2894  安全标志
GB/T 13384  机电产品包装通用技术条件
JB/T 5995  工业产品使用说明书  机电产品使用说明书编写规定
2、技术要求的主要内容
主要功能
主要用于铸造工业铸件生产，铸件性能满足客户要求。整套系统自动化运行，技术先进、安全可靠、节省能源、维护简单。
结构组成
主要由台车、砂箱、伺服摆渡车、倒箱机、落砂机、浇注段、冷却段、液压系统、气动系统、电控系统、除尘系统等组成。
技术参数
★台车节距        1800              mm
★砂箱内尺寸      1500×1200×800   mm
★生产率          60                箱/h
★装机总功率      62                kw
★全线占地        70×10            m
★除尘最大风量    180000            m3/h
3、原有可参照的设计：传统壳型线、同系列小规格铸造线。
查，设计开发输入进行了评审：
评审人：董凤亮、尚衍湖、尚中海、时超，评审日期：2021.2.28日。
评审结果：适宜性、充分性评审，符合性能要求，满足市场需求，方便快捷，适合不同客户需求。
再查JHT4200WC废气治理净化塔系统的输入评审，评审人：董凤亮、尚衍湖、尚中海、时超，尚衍湖，评审日期：2020.9.25日。
评审结果：适宜性、充分性评审，符合性能要求，满足市场需求，方便快捷，适合不同客户需求。

查设计过程质量控制：主要有设计评审、验证、确认，
提供了KXZX/F1800-01大型壳型铸造线设备整体方案设计评审记录：
	评审项目
	评审结果

	
结构合理性
	
机构合理

	
安全性
	
安全性能可靠

	
操控性
	
操作简单

	
可维修性
	
维修方便

	
工艺合理性
	
容易加工制作

	
环保性
	
无污染

	
经济性
	
市场价格合理



评审人：苏玉辉、董凤亮、尚衍湖、尚中海、张磊、管霞，2021.3.1日。
再查JHT4200WC废气治理净化塔系统整体方案设计评审记录，评审人：苏玉辉、董凤亮、尚衍湖、尚中海、张磊、管霞，2020.10.23日。
查KXZX/F1800-01大型壳型铸造线设备设计开发验证，
提供KXZX/F1800-01大型壳型铸造线设备试产总结报告，针对输入要求的各项实验进行验证，经试产检验结果，样品的各项参数等要求能够满足设计输入要求，
验证结论：经试产检验结果，样品的各项参数等要求能够满足设计输入要求。产品研发成功，尽快推广，并在实际使用中优化其参数与功能。
审批人员：尚衍湖，验证时间：2021.5.11日。
再查JHT4200WC废气治理净化塔系统设计开发验证，
提供试产总结报告，针对输入要求的各项实验进行验证，经试产检验结果，样品的各项参数等要求能够满足设计输入要求，
验证结论：设计输出能够满足设计输入要求。
审批人员：尚衍湖，验证时间：2021.1.13日。

查：采用客户试用和会审的方式进行确认，
提供KXZX/F1800-01大型壳型铸造线设备设计确认报告，
确认情况：
产品设计符合生产要求，满足使用需求，达到了预期用途的要求，设备运转正常。并经客户反映，设备安全可靠，自动化运行，节约运行成本，生产率高，检测结果达标。
确认人：苏玉辉、尚衍湖、时超、董凤亮、尚中海、张磊、高致文（客户代表），确认日期2021.5.18日。
提供JHT4200WC废气治理净化塔系统设计确认报告，
确认情况：
产品设计符合生产要求，满足使用需求，达到了预期用途的要求，设备运转正常。并经客户反映，设备安全可靠，自动化运行，节约运行成本，处理废气效果显著，第三方检测结果达标。
确认人：苏玉辉、尚衍湖、时超、董凤亮、尚中海、张磊，客户代表王洪国，确认日期2021.2.26日。

查设计开发输出：
提供KXZX/F1800-01大型壳型铸造线设备设计开发输出清单，
输出主要有：图纸一套、工艺、大型壳型铸造线设备说明书、合格证、装箱单。
对设计输出进行确认，能满足输入要求。
统计人：尚衍湖   2021.5.20。
再查JHT4200WC废气治理净化塔系统设计开发输出清单，基本相同。

设计开发更改应进行评审、验证、确认、批准，经查组织暂未发生设计更改情况。研发过程发现的小问题已及时进行了修正，修正后结果能满足技术要求。
组织的设计开发控制基本符合规定的要求。
	

	环境因素/危险源
	E/S:6.1.2 
	技术部根据《CMJX/CX-01	环境因素识别与评价管理程序》、《CMJX/CX-02	危险辨识、风险评估及风险控制管理程序》。按照办公过程及研发过程对环境因素、危险源进行了辨识，辨识时考虑了三种时态，过去、现在和将来，三种状态，正常、异常和紧急。
查到“环境因素评价台帐”，识别了本部门有关过程的环境因素，包括废纸随意丢弃污染环境，废电池随意丢弃污染环境，纸张使用能源消耗，办公场所吸烟污染环境，复印机打印机废墨盒处置污染环境、火灾等环境因素。
查《重大环境因素清单》，公司的重要环境因素主要有：有毒、有害废弃物的排放，火灾、爆炸，车间噪声等，涉及技术部的重要环境因素：固废排放、火灾事故的发生。
控制措施：固废分类存放，日常监督检查和培训教育，配备有消防器材等措施
    查到“危险源辨识、评价、控制清单”，识别了插座质量差漏电，电线破损裸露，接线板负荷过重，湿手接触开关，烟头未及时熄灭或直接扔到纸篓中，在库内流动或车上吸烟、火灾等危险源。
查到《不可接受风险清单》，公司的不可接受风险主要有：火灾，爆炸，触电，物体打击，机械伤害，设备落物，噪声伤害，感染新冠病毒，涉及技术部的不可接受危险源：火灾和触电事故的发生。
危险源控制执行管理方案、配备消防器材、个体防护、日常检查、日常培训教育等运行控制措施。
 部门识别和评价基本充分，符合规定要求。
	


 

	运行控制
	EO:8.1 
	本部门办公中所使用的办公用品均由公司厂办负责统一打印、复印，产生的废弃物，由厂办统一处理。对可回收的固体废弃物，一部分由厂家回收，厂家不回收的公司统一回收再利用或由物资回收公司处理，不可回收的废弃物由公司厂办统一处理。
技术部人员到车间现场时注意碰伤、砸伤、滑倒等人身伤害，进入车间必须穿戴工作服、劳保鞋，在车间遵守环保制度和安全制度，禁止吸烟，垃圾放入分类垃圾箱。
技术部人员参与了公司组织的环保培训、安全培训、消防应急预案演练，学到了应急和救援的知识，基本符合。
	

	应急准备和相应
	EO8.2
	编制了《CMJX/CX-29应急准备与响应控制程序》，建立了火灾、触电、机械伤害、物体打击等应急预案，由生产部组织演练，提供了应急预案演习记录，
查火灾应急演练记录，演练时间  2021年4月16日，负责人：张磊，
参加人：生产部、综合部、技术部、品管部，
演练的效果：通过本次演习，验证了预案的适宜性和充分性，能够达到要求，另通过演练使现场的工作人员能够明确地认识到各自的职责，熟悉了应急预案的各环节和步骤，能够熟练使用消防栓及灭火器，保证了火势在最短的时间里到控制，人员及时撤离，说明此应急预案是切实可行的，但也反映出有些人员的思想重视程度不够，演练过程不严肃，部分人员对预案要求不明确，在以后的演练培训中需继续加强。
[bookmark: _GoBack]再查2021.4.16日触电、2021.4.16机械伤害应急演练记录，情况基本同上。
自体系运行以来尚未发生紧急情况。
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