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计量要求导出和计量验证记录表

二棍轴联轴端外径尺寸测膨过程 被渊参数要求（含公差）
外径尺寸：

ct> 120 (0/-0.022) mm 

被测参数要求识别依据文件
XZYL/GF- 11《汽乍纵梁柔性冷弯成型生产线出厂检验规范》

/XRF10X600.7.1-4棍轴图纸

计蚊要求导出方法

l、测址参数公差范围：T=0.022rnm

2、测散设备的最大允许误差：么正Tx]/3=0.022rnrnx]/3=0.0073mrn
3、测益设备校准不确定度推导：U9S 允SA心l/3=0.007rnmx1/3=0.0024rnm

4、被测参数测量范围：外径尺寸为(119.978-120) mm，选用测妞范围(100-125) mm的外径千分

尺进行测噩。
| 

计显校准
过程

测屈设备
名称

外径千分
尺

计撞验证记录：

型号规格

C 100-125) 
mm 

设备特性
（示值误差等）

校准证书编号 校准日期

士0.006mm HK2005310856 2020.05.31 

测萤设备的测星范围为(100-125) mm,满足导出计械要求测械范围(119.978-120) mm的要求；

测擞设备的敬大允许误差为0.006mm,满足导出计槛要求最大允许误差A正0.0073mm的要求；

验证结论：石守合o有缺陷o不符合（注：在选项上打寸，只选一项）

验证人员签字：陈博

认证审核记录：
I.被测参数要求识别代表了 “顾客” 的要求；
2.计罹要求导出方法正确；
3.测扭设备的配备满足计量要求；
4.测蜇设备经校准；
5. 测显设备验证方法正确。

审核员意见：习如它禧么

企业代表签宁：铢咦

验证日期：2020年6月2日

审核日期：2021年4月7 H


