方大特钢科技股份有限公司检测中心
测量过程监视记录
编号：R/JC 208

单位：化验站

	事由：

  实验室的内部质量控制是指应用统计技术对检测系统进行过程控制。统计技术是实验室检测工作质量评定的最有效的方法，统计技术最有效的手段通过质量控制图来完成，控制图可以展示出过程的变异，并发现异常变异，进而成分采取改进措施的重要手段。质量控制图可以使实验室的检测始终处于监控状态，使检验结果的准确度、精密度都落在预先控制的范围。本次统计以X射线荧光光谱仪测定铁水中硅为例。

	原始数据表：

统计分析对铁水标样TSK232进行验证，并制作质量控制图如下。

序号
自编号
Si
序号
自编号
Si
1
TSK232
0.35
26
TSK232
0.36
2
TSK232
0.36
27
TSK232
0.36
3
TSK232
0.35
28
TSK232
0.36
4
TSK232
0.36
29
TSK232
0.36
5
TSK232
0.35
30
TSK232
0.35
6
TSK232
0.36
31
TSK232
0.36
7
TSK232
0.36
32
TSK232
0.35
8
TSK232
0.36
33
TSK232
0.34
9
TSK232
0.35
34
TSK232
0.35
10
TSK232
0.36
35
TSK232
0.36
11
TSK232
0.36
36
TSK232
0.36
12
TSK232
0.36
37
TSK232
0.35
13
TSK232
0.36
38
TSK232
0.36
14
TSK232
0.35
39
TSK232
0.36
15
TSK232
0.34
40
TSK232
0.35
16
TSK232
0.34
41
TSK232
0.35
17
TSK232
0.35
42
TSK232
0.36
18
TSK232
0.35
43
TSK232
0.36
19
TSK232
0.36
44
TSK232
0.36
20
TSK232
0.36
45
TSK232
0.36
21
TSK232
0.36
46
TSK232
0.36
22
TSK232
0.35
47
TSK232
0.35
23
TSK232
0.36
48
TSK232
0.35
24
TSK232
0.35
49
TSK232
0.35
25
TSK232
0.35
50
TSK232
0.35
平均值
0.355
　
　
　
极差
0.02
　
　
　
标准偏差
0.0061
　
　
　


	图表分析：

1、控制图绘制
1.1单值移动极差图(X-Rs)

1.1.1参数计算
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其中xi为第i个检测值；Rsi第i个移动极差，n为检测值的个数。

RS图：CL=
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UCL=3.627
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LCL不考虑(LCL为0)

其中CL控制图中心线；UCL控制图上控制界限；LCL控制图下控制界限。

1. 1.2 绘制X- RS图
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1.2.1计算
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1.2.2 计算中心线和控制界限

X图：CL=
[image: image13.wmf]x
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其中CL控制图中心线；WL控制图警告限；AL控制图行动限
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从上图可知，验证结果都落在控制图上行动限之内。

2、判定标准

(1) 方法受控，如果：

− 控制值落在警告限之内。
在这种情况下，可以报告分析结果。

(2) 方法受控 但统计失方法受控，如果所有控制值落在警告限之内，且：

− 连续 7个控制值单调上升或下降；
− 连续 11 个控制值中有 10 个落在中线的同一侧。
问题可能在发展，应尽早现重要的变化趋势 （例如，大多数控制值虽然在警告限之内但离中位线很远）以避免将来发生严重的问题。

(3) 方法失控，如果：

− 控制值落在行动限之外；
在这种情况下，不得报告分析结果。所有上一个受控的制值之后分析的样品均应重新分析。

	结论：

通过对标样Si的检测数据进行控制图统计，检测数据全部落在控制图的行动限之内，即检测过程是处于统计受控状态。
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