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北京国标联合认证有限公司

       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


编     号：0243-2021
现场审核记录

企业名称：淮安清江石油化工有限责任公司     
审核员：  [image: image2.png]


                     审核日期：  2021 年 4 月21 日 ~ 4 月 23 日

	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	企业的计量管理机构是那个部门？

体系文件是否规定最高管理者职？职能部门？其他职能部门职责？

	5.1计量职能

	企业编制的《测量管理体系手册》，明确了相关部门的计量职能以及相关人员的职责，基本覆盖标准的全部要素。文件均受控有效。
《测量管理体系手册》规定了技术运行部为计量管理机构部门，是测量管理体系运行的归口管理部门，负责该体系运行的组织和协调工作，并规定了最高管理者职和各职能部门。

询问电气仪表中心魏冉超主任熟悉自己的岗位职责，理解并执行。

所查机动设备部蒋苏部长清楚自己的岗位职责，理解并执行自己岗位职责。
询问分离合成联合车工艺技术人员陶厚晶清楚自己的岗位职责，理解并执行自己岗位职责。
询问催化裂化联合车间工艺技术人员滕吉清楚自己的岗位职责，理解并执行自己岗位职责。

询问聚丙烯车间方志鹏清楚自己的岗位职责，理解并执行自己岗位职责。
询问贮运车间工艺技术人员杨梦云 熟悉自己的岗位职责，理解并执行自己岗位职责。相关部门及人员基本清楚本部门计量职能和工作职责。符合要求。
	电气仪表中心
机动设备部

分离合成联合车间
催化裂化联合车间

聚丙烯车间

贮运车间
	否

	2
	企业是否制定质量目标。是否分解到各部门。是否有具体指标，是否可测量。
	5.3质量目标
	企业编制了《测量管理体系管理手册》，规定了公司的计量工作目标10项，质量目标与计量方针一致，计量目标的考核与评价由技术运行部统一收集评价。

查：电气仪表中心2020年测量管理体系年度质量目标分解情况，有测量设备计量确认率100%、关键测量过程确认100%、检测人员100%持证上岗、使用合格的测量设备4项分解目标。查2020年度测量管理体系目标完成情况统计表，质量目标完成情况良好。 
查：分离合成联合车、催化裂化联合车间、聚丙烯车间、贮运车间有关键测量设备计量确认率100%、关键测量过程确认100%、保证生产设备完好、使用合格的测量设备4项质量目标分解。查2020年度测量管理体系目标完成情况统计表，质量目标完成情况良好。 
	电气仪表中心
机动设备部

分离合成联合车间
催化裂化联合车间

聚丙烯车间

贮运车间
	否

	3
	部门文件是否现行有效并受控？抽查1-2份管理和技术文件信息量、计量单位、受控情况。
	6.2.1程序
	企业编制《文件管理程序》文件,其中规定了测量管理体系文件的控制要，《测量管理体系管理手册》已覆盖标准的全部要素。能够满足标准和企业管理要求，体系文件有效、受控均由主管部门实施网络专项管理发布，各职能部门通过公司网络获得体系文件及管理规程的有效版本。

现场抽查电气仪表中心管理和技术文件，企业测量管理体系管理标准有：ISO10012:2003<《测量管理体系 测量过程和测量设备的要求》，GB17167—2016《能源计量器具配备和管理通则》， QJG09-13-2019《清江石化气防安全管理规定》等文件够满足标准和企业管理要求，计量单位书写正确，所有文件现行有效且已受控，符合文件管理要求。

查机动设备部公司管理文件清石化［2019］130号关于下发《清江石化2019年度测量管理体系建设工作实施方案》的通知、文件编号：QJG05-09-2019《清江石化机动设备管理规定》现行有效且受控，符合要求。
查分离合成联合QJG06-02-2018
《清江石化产品质量管理办法》，QJ/YZ01FLLH01-2018《特油预处理装置工艺技术规程》等文件够满足标准和企业管理要求，计量单位书写正确，所有文件现行有效且已受控，符合文件管理要求。
查催化裂化联合车间文件编号：QJ/YZ.02ZC01-2018《50万吨/年重催装置岗位操作法》，文件编号：YZ25413-01-2020《工艺卡片》文件现行有效并受控。符合要求。
查聚丙烯车间文件编号：QJ/YZ.01ZC01-2018《贮运车间部分装置工艺技术规程》，文件编号：QJ/YZ.02ZC01-2018《聚丙烯装置岗位操作法》文件现行有效并受控。符合要求。
查贮运车间QJG06-01-2019《清江石化产品装运容器质量管理细则》，QJ/YZ01CHY01-2018《贮运车间部分装置工艺技术规范》文件现行有效并受控。符合要求。
	电气仪表中心
机动设备部
分离合成联合车间
催化裂化联合车间

聚丙烯车间

贮运车间
	否

	4
	企业是否建立软件管理程序文件？软件识别和确认？
	6.2.2软件
	企业编制《软件管理程序》文件，规定了对软件的管理、测试、确认范围的控制要求。文件均受控有效。
所查编号：QJSH-MMSPF6.2.2-01清江石化测量软件清单，识别4类软件，共8个软件，由张凯负责测试确认。

所查催化裂化联合车间识别的编号QJ-DY-001，软件名称为PCS7的测量软件和编号QJ-DY-002，软件名称为DELTAV的测量软件
所查分离合成联合车识别的编号为QJ-DY-003，软件名称为JX-300的测量软件。

所查贮运车间识别的编号为QJ-DY-002，软件名称为PCS7的测量软件。
所查机动设备部、聚丙烯车间均无测量软件。

对软件的管理符合标准要求。
	电气仪表中心
机动设备部

分离合成联合车间
催化裂化联合车间

聚丙烯车间

贮运车间
	否

	5
	企业是否编制了《测量记录管理程序》？核对1-2个记录信息量：有无编号？依据？设备信息？保存期限？等


	6.2.3记录
	企业编制的《记录管理程序》文件,规定了记录的控制要求。

抽查电气仪表中心检定室记录编号：QJ/SHQJ_TJ39的普通压力表检定记录1份，检定时间2021.04.16，使用单位催化，型号规范Y-100，出厂编号N015122529,测量范围0～1.6MPa，精度等级1.6级。标准仪器有出厂编号S222000N017-SM1210008，测量范围0～2.5MPa，0.02级，检定证书编号QJ-Ch-004，检定员翟红，复检员杨利建，检定时间2020.09.30。记录信息完整，记录清晰无涂改编号，符合要求。
抽查分离合成联合车间记录编号：QG/SHQJ.MS01QF01《清江石化气分、MTBE装置操作记录》1份，记录时间2021.03.01，班长方伟操作沙家驹。记录信息完整，记录清晰无涂改编号，符合要求。
抽查催化裂化联合车间记录编号：QG/SHQJ-ZC-009《重催装置外操作巡检记录》1份，记录时间2021.04.16，中班工艺丙班，操作赵玉祥。记录信息完整，记录清晰无涂改编号，符合要求。
抽查聚丙烯车间记录编号：QG/SHQJ-MJ02.JBX09-2008《聚丙烯装置精制闪蒸岗位冷却器温度记录》1份，记录时间2021.04.13，操作工乔海。记录信息完整，记录清晰无涂改编号，符合要求。
抽查贮运车间关键参数外操对比表成品油罐区比对表一份，比对时间2021.01.18当班内操：韩强，当班外操：王礼进孙殿萍。记录信息完整，记录清晰无涂改编号，符合要求。
	电气仪表中心
机动设备部
分离合成联合车间催化裂化联合车间

聚丙烯车间

贮运车间
	否

	6
	是否有计量确认状态标识
	6.2.4标识
	企业编制《标识管理程序》文件,规定了标识的控制要求。

抽查电气仪表中心《测量设备管理台账》上出厂编号为8675，型号规格为WZPB-2的标准铂热电阻温度计，检定证书编号为H2020-0073147，检定日期：2020.08.14。现场使用了计量确认合格标识。现场计量确认标识齐全，完好。测量台账信息和证书一致，符合标准要求。已在电气仪表中心进行现场确认。

抽查分离合成联合车间《测量设备管理台账》任意一台可燃气体报警器，器具编号：QJ-FL-AT600E,型号ESD200,检定证书编号：918032518-013，检定日期：2020.05.20，现场使用了计量确认合格标识,计量确认标识齐全，完好。测量台账信息和证书一致，符合标准要求。已在电气仪表中心进行现场确认。
抽查聚丙烯车间《测量设备管理台账》中聚丙烯定量包装称秤一台，器具编号:2010082303,型号DCS-50,检定证书编号：918035864，检定日期：2020.06.15，现场使用了计量确认合格标识。现场计量确认标识齐全，完好。测量台账信息和证书一致，符合标准要求。已在电气仪表中心进行现场确认。
抽查贮运车间（南码头）型号CMF400的质量流量计,器具编号：14327601，检定证书编号：619018611，检定日期：2020.09.14，未见计量确认标识，不符合GB/T 19022-2003标准中6.2.4标识条款的要求。

	电气仪表中心
机动设备部

分离合成联合车间
催化裂化联合车间

聚丙烯车间

贮运车间
	不符合项01



	7
	企业是否建立测量设备管理程序？企业规定哪些测量设备纳入测量管理体系？企业对测量设备的维护管理要求？测量设备是否处于有效的校准状态？


	6.3.1测量设备


	企业编制的《测量设备管理程序》规定了规定了测量设备管理要求。文件均受控有效。
企业规定了原材料进厂检测、生产过程控制、出厂检验、安全环保、经营管理等的测量设备列入台账管理，企业编制了《测量设备管理台账》，共有强检583台，测量设备使用部门负责测量设备日常维护管理。全过程管理。符合要求。

查电气仪表中心编制了《测量设备管理台账》，强检测量设备20件，按ABC进行分类管理。查清江石化强制检定计量器具检定计划表，按计量确认计划进行周期检定、校准。管理符合要求。

企业在电气仪表中心建立5项最高计量标准，开展相关专业的检定工作。企业其他测量设备由电气仪表中心负责组织委外检定/校准。测量设备使用部门负责测量设备日常维护管理。全过程管理。符合要求。
查分离合成联合车编制了《测量设备管理台账》，共有300台，强检25台，按ABC进行分类管理。管理符合要求。
查催化裂化联合车间编制了《测量设备管理台账》，共有583件，强检测量设备127台，按ABC进行分类管理。管理符合要求。
查聚丙烯车间编制了《测量设备管理台账》，共有145件，强检测量设备41，按ABC进行分类管理。管理符合要求。
查贮运车间编制了《测量设备管理台账》，共有4814件，强检测量设备73台，按ABC进行分类管理。管理符合要求。
企业对测量设备的维护管理按照测量管理体系文件要求进行管理，测量设备处于有效的校准状态。
	电气仪表中心
机动设备部

分离合成联合车

催化裂化联合车间

聚丙烯车间

贮运车间
	否

	8
	使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？


	6.3.2环境


	企业编制了《测量设备管理程序》，规定了对环境的控制要求。

抽查电气仪表中心检定室环境条件，根据JJG 52-1999 弹簧管式一般压力表、压力真空表和真空表检定规程对环境的要求，要求环境温度：（20±5）℃，环境相对湿度：不大于85%。配有温湿度计，温湿度控制满足要求，环境条件满足要求。

所查机动设备部、分离合成联合车、催化裂化联合车间、聚丙烯车间、贮运车间对环境条件无要求。
	电气仪表中心
机动设备部

分离合成联合车

催化裂化联合车间

聚丙烯车间

贮运车间
	否

	9
	企业是否编制《测量过程设计和实现控制程序》是否识别顾客、组织和法律法规的要求确定计量要求？对测量过程是否识别过程要素和控制限？ 

测量过程是否分类管理？


	7.1.计量确认
	企业针对生产实际测量过程的要求，编制了《测量过程设计和实现控制程序》文件，根据顾客要求及标准要求识别出技术要求并转为测量要求。

电气仪表中心、分离合成联合车、催化裂化联合车间、聚丙烯车间、贮运车间

都建立了《测量过程及控制一览表》、《测量设备计量确认明细表》、《计量确认过程验证记录表》，使用经过计量确认的测量设备，并对测量设备确认进行验证。
企业编制了 《测量设备计量确认管理程序》文件，以及 《标识管理程序》。

抽查电气仪表中心标准铂铑10铂热电偶一支，出厂编号：S12-1-788，检定证书编号：H2020-0073144,校准日期2020.08.21，计量确认时间：2020.08.21，确认人：杨利建，处于有效校准状态，周期12个月，该设备在有效检定期限内使用，满足预期使用要求。

查高度测量过程，固定式可燃气报警器测量过程测量过程的《计量确认过程验证记录表》符合要求。
	电气仪表中心
机动设备部
分离合成联合车

催化裂化联合车间

聚丙烯车间

贮运车间
	否

	10
	企业是否编制《测量过程设计和实现控制程序》是否识别顾客、组织和法律法规的要求确定计量要求？对测量过程是否识别过程要素和控制限？ 

测量过程是否分类管理？ 


	7.2测量过程
	   企业编制《测量过程设计和实现管理程序》中规定了测量过程设计和实现控制的管理控制要求，识别了顾客、组织和法律法规的要求，测量过程是否分类管理。

查电气仪表中心识别5个关键测量过程，分离合成联合车识别192个重要测量过程，聚丙烯车间识别了35个高度控制过程，85个一般控制过程，催化裂化联合车间识别了83个高度控制过程，168个重要测量过程，各部门都编制了《测量过程一览表》及《测量过程确认明细表》，包括测量过程名称、测量参数、技术要求、测量设备信息、测量过程控制要素信息。符合要求。

对测量过程分重要和一般测量过程进行管理。抽查了固定式可燃气报警器测量过程，规定了对测量人员、测量方法、测量设备和监视方法的控制要求，满足测量过程管理要求。
	电气仪表中心
机动设备部
分离合成联合车

催化裂化联合车间

聚丙烯车间

贮运车间
	否

	11
	测量不确定度是否形成文件？高度控制测量过程和校准测量设备是否评定测量不确定度？
	7.3.1测量不确定度
	企业编制的《测量不确定度管理程序》文件规定测量过程策划或测量过程实施，以及在说明和使用测量结果时对不确定度进行分析。文件均受控有效。

抽查电气仪表中心固定式可燃气报警器测量过程不确定度评定记录；评定方法正确。
	电气仪表中心
机动设备部
分离合成联合车

催化裂化联合车间

聚丙烯车间

贮运车间
	否

	12
	企业是否所有测量设备都经过溯源？是否溯源到SI单位标准？
	7.3.2溯源性
	企业编制了《量值溯源管理程序》文件，确保所有测量结果都能溯源到SI单位标准。

电气仪表中心建立5项企业最高计量标准开展检定和校准。计量标准测量设备委外送检到“江苏省计量科学研究院”，计量检定机构授权证书号：（国）法计（2017）01022，“淮安市计量测试中心”计量授权证书号：（苏）法计（2019）1008号，计量标准分别外委这两2家单位进行检定。所查出厂编号：S12-1-797标准铂铑10-铂热电偶,证书编号：H2020-0073139，检定日期：2020.08.21
现场抽取10份测量设备的检定/校准证书。证书填写规范，无遗漏，授权人签章资质有效，符合要求。量值均溯源至社会公用计量标准或法定计量检定机构计量标准。企业量值溯源符合标准要求。详见《测量设备溯源抽查表》。
	电气仪表中心
机动设备部
分离合成联合车

催化裂化联合车间

聚丙烯车间

贮运车间
	否

	13
	企业是否对测量体系监视形成文件？企业是否对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行监视？
	8.2.4测量管理体系的监视
	企业编制的《测量管理体系审核和监视管理程序》规定了测量管理体系的运行、频次进行监视与持续改进。文件均受控有效。
公司对列入体系管理的重要和一般测量过程和测量设备计量确认过程按照《测管理量体系监视程序》规定的频次进行监视。关键测量过程按照规定的频次进行监视。

所查电气仪表中心能按照固定式可燃气体检测报警器校准规范的规定频次进行监视，符合要求。

所查贮运车间按照《测管理量体系监视程序》的规定对成品油关键参数内外操进行监视比对。
	电气仪表中心
机动设备部
分离合成联合车

催化裂化联合车间

聚丙烯车间

贮运车间
	否

	14
	有无不合格测量过程？如有，是否按规定处理？

查关键测量过程的核查记录/监视记录，是否出现测量过程不合格。如有，查有关的处置记录
	8.3.2 不合格测量过程


	企业编制了《不合格控制程序》对发现的不合格测量过程作出了管理规定。
2020年7月公司组织内审，电气仪表中心、机动设备部、分离合成联合车、催化裂化联合车间、聚丙烯车间、贮运车间内审过程中未发现不符合项。 

	电气仪表中心
机动设备部

分离合成联合车

催化裂化联合车间

聚丙烯车间

贮运车间
	否

	15
	有无不合格测量设备？

如有，是否按规定处理？
	8.3.3 不合格测量设备


	企业编制了《不合格控制程序》对发现不合格测量设备均作出了管理规定。
经验证，电气仪表中心、机动设备部、分离合成联合车、催化裂化联合车间、聚丙烯车间、贮运车间内审过程中未发现不符合项。 
	电气仪表中心
机动设备部

分离合成联合车

催化裂化联合车间

聚丙烯车间

贮运车间
	否

	16
	企业如何实现测量管理体系持续改进？纠正措施和预防措施是否形成文件？
	8.4改进
	企业编制了《测量管理体系手册》文件，覆盖纠正和预防措施，对内审存在的问题进行整改，纠正措施和预防措施办法满足标准要求。


	电气仪表中心
机动设备部

分离合成联合车

催化裂化联合车间

聚丙烯车间

贮运车间
	否

	17
	计量单位使用情况？强制检定管理？定量包装？
	计量法制要求
	抽查电气仪表中心2020年12月制定的测量设备强检计划，能按规定的周期送检。符合要求。

电气仪表中心有二等标准铂铑10-铂热电偶检定装置，压力表检定装置，压力变送器检定装置等5项企业最高标准，按照规定进行企业计量标准的溯源。查：相关检验记录、统计报表、测量设备台账等，基本能采用法定计量单位。
分离合成车间强检测量设备有安全防护类报警器29台，按照A类测量设备进行分类管理。查制度编号QG/SHQJ.MS01QF01《清江石化气分MTBE装置操作规定》中出现法定计量单位书写错误。已和责任部门沟通整改。
查催化裂化联合车间《测量过程及控制一览表》、《测量设备台账》、编号QJ/YZ02ZC01-2018《50万吨/年重催装置岗位操作法》、重催装置外操作巡检记录等资料中计量单位的使用，符合法定计量要求。查聚丙烯车间聚丙烯定量包装，有2台测量设备列入定量包装测量过程。抽查电子台秤型号TCS-30，出厂编号B0254798EN，检定日期：2020.06.15，有效期：2021.06.14证书编号：918035863，溯源管理较好。查相关部门的文件、记录中的法定计量单位基本能规范使用法定计量单位，满足要求。

贮运车间53台报警器和22台质量流量计测量设备列入为强检计量器具，查编号QJ/YZ01CHY01-2018《贮运车间部分装置工艺技术规范》、油品科原油罐区检尺、油温记录、测量设备台账等基本能采用法定计量单位。质量流量计，型号CMF300，出厂编号14208748，检定日期：2020.08.27，有效期：2021.08.26证书编号：619017429，溯源管理较好。
	电气仪表中心
机动设备部

分离合成联合车

催化裂化联合车间

聚丙烯车间

贮运车间
	否
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