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       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


编    号：0181-2019-2021
审核员现场审核记录

企业名称：__重庆川仪自动化股份有限公司流量仪表分公司__     
审核员：__________            
审核日期： 2021年03月15日上午至2021年03月16日下午

	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	抽查企业(4)台件测量设备是否处于有效的校准状态？

是否有计量确认状态标识？

使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？

测量设备的有关信息是否和检定证书台账信息一致？

测量设备使用环境条件是否满足要求？ 
	6.2.4标识

6.3.1测量设备

6.3.2环境

7.3.2溯源性
	查企业的“测量设备台账”，共有382台测量设备纳入了测量管理体系管理范畴。

查实验室现场使用的出厂编号为ZB19411358的数显温度湿度计，校准日期：2020年8月24日；校准机构为：“重庆市计量质量检测研究院”，其机构注册号：CNAS L0568,签章资质有效。设备处于有效校准状态。
查现场提供的表号为29411的《2021年3月份环境条件监控记录》，该记录与数显温度湿度计显示信息一致，符合要求。测量设备使用环境条件满足要求。
抽查出厂编号为YA07226627的耐震压力表的检定证书，证书编号：2021011202606,检定日期：2021年1月12日；检定机构为：“重庆市计量质量检测研究院”，其法定计量检定机构授权证书号：（国）法计（2017）01045,签章资质有效。
查出厂编号为1163的三点内径千分尺，校准证书编号为2021022503179，校准日期为2021年3月3日，校准机构为“重庆市计量质量检测研究院”，粘贴了计量确认状态标识。
查设备台账上规格型号SCS-10的“电子地上衡”，查检定证书编号：2020052000092G，检定日期：2020年05月19日，有效期至2021年05月18日,符合要求。

抽查7份校准证书均在有效期内，证书填写规范，详见《测量设备溯源抽查表》。
	品质保证部
综合管理部
物质管理科制造部


	否

	2
	抽查(2) 台件关键测量过程测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，验证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？
	7.1计量确认


	抽查关键测量过程：“0.5级电磁流量计示值误差测量过程”，编制了测量设备的计量确认记录，验证方法正确，测量设备配备合理。

查规格型号DN(500-1200)“静态容积法水流量标准装置”，检定证书编号：2019111204804，检定日期：2019年11月12日，有效期至2021年11月11日。查准确度等级0.2级“电磁流量计”，检定证书编号：2020082500386，检定日期：2020年09月01日，有效期至2021年08月31日,均已进行计量确认，符合要求。
对于验证不合格的测量设备，企业程序文件已规定应采取的措施。
	品质保证部
技术研发部制造部


	否

	3
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个新增关键测量过程或原有关键测量过程是否编制控制规范进行控制、有效性确认？


	7.2测量过程


	企业本次无新增测量过程。

企业共识别了26个测量过程，其中2个关键测量过程，4个重要测量过程。
抽查关键测量过程“0.5级电磁流量计示值误差测量过程”，其测量要求识别、计量要求导出和计量验证、有效性确认等记录满足顾客要求，详见《计量要求导出和计量验证记录表》和《测量过程有效性确认表》。

查《差压流量计节流装置检验规程》，企业对测量过程中的测量方法、测量环境条件、测量设备定期进行监视控制,按照计划频次进行持续监视。测量过程的技术要求均满足技术标准要求。

查“差压流量计表面处理级防护作业指导书”，满足标准要求。详见附3《测量过程有效性确认表》。 
	品质保证部
技术研发部

制造部


	否

	4
	是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.3测量不确定度
	查关键测量过程“0.5级电磁流量计示值误差测量过程”的不确定度评定报告，不确定度评定方法正确。详见附1《0.5级电磁流量计示值误差测量过程不确定度评定报告》。
	品质保证部
技术研发部
	否

	5
	企业是否对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行持续监视？


	8.2.4测量管理体系的监视
	企业对已确认的测量过程进行定期监视控制,按照计划频次进行持续监视。

抽查了关键测量过程“0.5级电磁流量计示值误差测量过程”的测量过程监视记录及控制图，已按照控制规范的要求频次进行了持续有效的监视和记录统计，测量数据均满足测量过程的技术要求。详见附2《测量过程监视统计记录及控制图》。
	制造部
品质保证部
技术研发部


	否

	6


	企业能源主要品种？年消耗标煤？是否是重点用能单位？ 
	GB17167－2006
	企业主要耗能为电、水、天然气。2020年全年用电1018231度，水24吨，天然气22083立方。共计125.2吨标煤。企业不是重点用能单位。
	制造部
	否
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