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       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


编     号：0050-2021
现场审核记录
企业名称：宁波合力机泵股份有限公司
审核员   沙跃兵     
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 审核日期： 2021年1月29日—2021年1月30日
	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	是否清楚本部门计量职能？相关人员职责？
	5.1 计量职能
	企业编制了HLJB/MM-2020《测量管理手册》，明确了相关部门的职能。

询问管理者代表匡伐、办公室赵宏飞、生产部陈英浩等测量体系相关人员的主要计量职能和相关职责，均知道自己和本部门的主要职责。
	办公室
生产部
	否

	2
	企业是否制定质量目标。是否分解到各部门。是否有具体指标，是否可测量。
	5.3质量目标
	抽查HLJB/MM-2020《测量管理手册》，规定了公司的质量目标7项，质量目标与计量方针一致。

查《宁波合力机泵股份有限公司质量目标级实施一览表》，已完成对2020年质量目标完成情况的统计。质量目标均已完成。
	生产部

办公室
	否

	3
	企业是否规定测量体系中所有人员职责？人员职能的分配方式

企业是否制定各类计量人员的能力要求相关规定程序文件？并对人员能力进行评价？

培训实施情况

企业是否有计量人员教育、培训经验和技能档案。

企业有否人力资源管理流程图和实施人力资源改进。
	6.1人力资源
	企编写了了HLJB/MP-04-2020《人力资源管理程序》，规定测量体系中相关人员和部门的职责、权限和程序。

抽查企业的GB/T 19022-2003测量管理体系培训及考核记录，有相应的培训计划和评价记录。

抽查公司对企业计量标准配备的相关技术人员的培训及评价情况。3项企业最高计量标准的技术人员曹单波、裘园良均经过外部培训，考核合格。相关证书编号：2020鄞0017；[甬]计检证鄞字第0087号。
	办公室
	否

	4
	部门文件是否现行有效并受控？抽查1-2份管理和技术文件信息量、计量单位、受控情况。
	6.2.1程序
	企业编写了HLJB/MP-05-2020《测量文件管理程序》，其中规定了测量管理体系文件的控制要求。

查外来文件GB/T 7782-2008《计量泵》一份，已进行受控。
查内部文件《机动往复泵试验规则》(文件编号：JY/NHL06-2019) ；已进行受控。符合要求。
	生产部
	否

	5
	企业是否建立软件管理程序文件？软件识别和确认？
	6.2.2软件
	企业编制的HLJB/MP-06-2020《计量软件管理程序》规定了质检部负责对测量软件管理的归口管理部门。企业共识别和确认测量软件15套。软件列入台账管理并形成相应文件。
	质检部
生产部
	否

	6
	企业是否编制了《测量记录管理程序》？核对1-2个记录信息量：有无编号？依据？设备信息？保存期限？等
	6.2.3记录
	企业编写了HLJB/MP-07-2020 《测量记录管理程序》，规定了记录的控制要求。

查高压往复泵测试档案：日期：2020.11.20；型号：3S125A-15/15；出厂编号：20262一份，符合要求。
查高压往复泵装配记录表：日期：2020.12.30；型号：3S175A-25/20；出厂编号：20312一份，符合要求。
	生产部
质检部
	否

	7
	是否有计量确认状态标识
	6.2.4标识
	现场审核文件并巡视生产场所，企业计量确认状态标识规范。

查电压表（型号：6L2-V,编号316617）的合格证及计量确认标识齐全。符合要求。
	生产部
	否

	8
	企业是否建立测量设备管理程序？企业规定哪些测量设备纳入测量管理体系？企业对测量设备的维护管理要求？对测量设备的溯源和受控要求？
	6.3.1测量设备
	公司编写了HLJB/MP-09-2020《测量设备管理程序》、HLJB/MP-12-2020《计量确认管理程序》和HLJB/MP-15-2020 《量值溯源管理程序》。企业共有测量设备131件并形成台账管理，测量设备管理和溯源符合要求。

企业编制了《测量设备管理台账》，规定了测量设备列入体系管理方法。质检部负责测量设备全过程管理。

抽查《2020年度外校计划》，质检部负责定期送检送校工作。企业对测量设备的溯源管理、使用、维护管理，基本符合标准要求。

查出厂编号为447955的压力变送器，校准日期为2020年4月8日。查《测量设备管理台账》，该设备的使用状态标注为“在用”，测量设备台账中管理状态与实际管理相符。
	生产部

质检部
	否

	9
	使用环境条件是否满足要求？
	6.3.2环境
	企业编写了HLJB/MP-10-2020《测量环境管理程序》，有环境条件监控记录，环境条件满足要求。
	生产部

质检部
	否

	10
	企业是否编制了测量过程设计和实现控制程序？是否识别顾客、组织和法律法规的要求确定计量要求？对测量过程是否识别过程要素和控制限？ 

测量过程是否分类管理？
	7.2测量过程
	企业编写了HLJB/MP-13-2020《测量过程管理程序》HLJB/MP-14-2020《测量不确定度管理程序》，企业识别了顾客、组织和法律法规的要求，识别了2个关键测量过程。抽查关键控制测量过程《机动往复泵 14MPa DN32 泵流量检测过程控制规范》和《曲轴箱孔平行度测量过程控制规范》，规定了对测量人员、测量方法、测量设备和监视方法的控制要求。满足测量过程管理要求。
	质检部
	否

	11
	企业发现任何不合格如何采取措施？

不合格测量过程如何控制？不合格测量设备如何控制？
	8.3不合格控制
	企业编写了HLJB/MP-18-2020《不合格控制管理程序》。 

未发现不合格测量过程和测量设备。
	生产部

质检部
	否

	12
	企业如何实现测量管理体系持续改进？纠正措施和预防措施是否形成文件？
	8.4改进
	企业编制的HLJB/MP-19-2020《改进控制程序》中规定了，纠正措施和预防措施控制管理要求，内审中的不符合项的纠正措施已落实，满足标准要求。
	生产部
办公室
	否

	13
	计量单位使用情况？检查强制检定计划，并抽样检查计划实施的情况。
	计量法制要求
	企业配备7台强制检定计量器具，有强制检定计划并按期实施，计量单位使用情况符合要求。
	质检部
	否

	14
	企业能源主要品种？年消耗标煤？是否是重点用能单位？ 
	GB17167－2006
	企业主要耗能为电、水，2020年度总能耗154.87吨标煤。不是重点用能单位。
	办公室
	否

	14
	安全环保管理情况是否达标？
	安全
环保
管理
	查企业在用1台电动葫芦桥式起重机，产品牌号：090096，报告编号为QD-2019-22021；检验日期为2019年10月24日，检验结果为复检合格；建议下次检验日期均为2021年10月，检验单位为宁波市特种设备检验研究院。
查企业在用1台内燃平衡重式叉车，产品编号：090511629，报告编号为ND-2020-25234，检验日期为2020年12月21日，检验结论为合格，下次定期检验日期为2022年1月，检验单位为宁波市特种设备检验研究院。

查特种设备作业人员证，持证人：向积先，证件编号：433024196305192914，发证机关为宁波市质量技术监督局鄞州分局，有效期自2021年5月5日。
企业有组织废气、废水、噪声均符合相关排放标准。
	办公室
	否
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