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       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


编  号：0057-2019-2021

审核员现场审核记录

企业名称：郑州爱因特电子科技有限公司

审核员：                    

审核日期： 2021年01月19日上午至2021年01月19日下午

	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	测量设备是否有计量确认状态标识？抽查企业测量管理体系中所用的测量设备是否处于有效的校准状态？测量设备的有关信息是否和检定证书、台账信息一致？
	6.2.4标识

6.3.1测量设备
	查企业的《测量设备、计量器具总台账》，对测量设备进行了分类管理。无新增测量设备。

查出厂编号：01627，型号规格：LX-A的邵氏硬度计，校准日期：2020年08月13日；设备处于有效校准状态。测量设备证书与台账信息一致，符合要求。 

查技术部使用的出厂编号为0802040230的游标卡尺，其校准证书编号Z20200-H106745，校准日期2020年08月12日，已经计量确认，但未粘贴计量确认状态标识，不符合认证审核准则条款6.2.4标识的要求。
	品管部

制造部

技术部

采购行政部
	不符合01

	2
	测量管理体系覆盖的测量过程有效运行所要求的环境条件是否满足要求？
	6.3.2环境
	企业建立了《计量检测工作环境管理程序》，规定了对测量设备所处环境的控制要求。

    查制造部现场2021年1月份 “缓速器车间温湿度记录”，记录了环境的温度、湿度，环境条件满足要求。
	品管部

制造部
	否

	3
	抽查两个关键测量过程，测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，验证方法是否正确？
	7.1计量确认


	   查关键测量过程“橡胶密封垫硬度检验过程”，测量要求的识别正确，见《计量要求导出和计量验证记录表》，配备的测量设备为规格型号LX-A的邵氏硬度计，已经由“深圳天溯计量检测股份有限公司”校准，其校准证书编号：Z20202-H124285；校准日期：2020年08月13日；已经对该测量设备进行了计量确认，查“橡胶密封垫硬度检验过程”的计量确认过程验证记录表，采用准确度比较法对该测量过程进行了验证，验证方法正确，符合要求。
	品管部

制造部

技术部


	否

	4
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个键测量过程，是否编制控制规范进行控制、有效性确认？企业是否对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行监视？
	7.2测量过程

8.2.4测量管理体系的监视
	   查《测量过程一览表》，企业共识别了121个测量过程，其中1个关键测量过程为“橡胶密封垫硬度检验过程”，35个重要测量过程，无新增测量过程。

企业编制了关键测量过程《橡胶密封垫硬度检验过程控制规范》，按照该控制规范所规定的监视方法、监视要求、失控时的处理措施、记录要求等进行了控制，测量过程定期进行了监视控制，并对“橡胶密封垫硬度检验过程”进行了有效性确认，符合要求。
	品管部

制造部

技术部


	否

	5
	是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.3测量不确定度


	企业编制了《测量不确定度管理控制程序》，满足标准要求。抽查《橡胶密封垫硬度检验过程不确定度评定报告》，评定方法符合要求，见附录A《橡胶密封垫硬度检验过程不确定度评定报告》。
	品管部

制造部

技术部
	否

	6
	企业测量设备的量值溯源方式是否符合要求？
	7.3.2溯源性
	企业的测量设备委外到两家机构检定校准。查“深圳天溯计量检测股份有限公司”，其实验室认可证书(注册号：CNAS L5138)；“郑州市质量技术监督检验测试中心”，其计量检定机构授权证书号：豫法计（2018）410001号。详见附件《测量设备溯源抽查表》。

查编号M1607006，型号规格为ZT-X的数字万用表，校准证书编号为Z2020J2-H112092,校准日期2020年08月12日。量值均已溯源到SI单位，符合要求。
	品管部

制造部

技术部
	否

	7


	企业能源主要品种？年消耗标煤

？是否是重点用能单位？ 
	GB17167－2006
	企业主要耗能为电：2020年全年用电900000kWh，折合110.61吨标煤。企业不是重点用能单位。
	制造部


	否
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