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北京国标联合认证有限公司

       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


编    号：0244-2019-2021
审核员现场审核记录

企业名称：  江西铜业股份有限公司（贵溪冶炼厂）     
审核员：     吴勇强                     审核日期： 2021年01月21日 上午至2021年01月22日 上午

	序号
	审核内容
及抽样要求
	对应的
标准条款
	审核记录

及说明
	审核部门
	是否列入
不符合项

	1. 
	质量目标及完成情况
	5.3质量目标
	查质量计量部有两项分解质量目标：1. A 类测量设备周期检定(校准)率:100% ；2. B 类测量设备周期检定(校准)率:95%以上 ，查企业2020年质量目标完成情况A 类测量设备周期检定(校准)率:116%，B类测量设备周期检定(校准)率:121，统计方式不正确
中心化验室有分解质量目标，并进行统计。
硫酸车间未对质量目标进行分解和统计
倾动炉车间硫酸车间未对质量目标进行分解和统计

A 类测量设备周期检定(校准)率:100%，B类测量设备周期检定(校准)率:95.5%，重要过程控制率100%
建议：企业应改进质量目标数据的统计方式
	质量计量部、中心化验室、倾动炉车间
	否
建议项

	2. 
	抽查企业(4-5)台件测量设备是否处于有效的校准状态？
是否有计量确认状态标识
使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？
测量设备的有关信息是否和检定证书台账信息一致。测量设备使用环境条件是否满足要求？

	6.2.4标识
6.3.1测量设备
6.3.2环境
7.3.2溯源性
	质量计量部：
查检定室检定现场数字压力表（211H207F0035），标识清晰有效，有效期到2021.12.20；查现场温度计（ZL-1）标识清晰有效，有效期到2021.12.20，但并非计量标准，粘贴计量标准标识。查检定室一防潮玻璃器皿，其内干燥剂已失效，内部器具锈蚀。
  建议：加强实验室现场量器具的存储管理。
查压力表校准原始记录（GYP202101069号），校准日期2021.1.13，信息完整。
查中心化验室滴定间，具塞滴定管（DD403）,有效期到2021.5.9，现场配备GB/T3884.1-2012铜精矿化学分析方法，受控号05，查现场容量分析法分析原始记录（20211110215）信息完整。建立测量设备管理台账（JC/GYHYD001）其中A类设备70台，B类设备103台。
查倾动炉车间，可燃气体报警器按C类设备管理，抽查（D340116060270）泄露报警器无计量确认标识。
    建议：可燃气体报警器不应仅按C类计量器具要求进行管理。
	质量计量部、中心化验室、倾动炉车间
	否
建议项


	3. 
	抽查(2-3) 台件关键测量过程测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？

	7.1.计量确认

	查中心化验室电子天平（FMHYB078A）开展验证，不确定度栏实际填写的是误差，其他符合要求。
查硫酸车间压力表（0-2.5MPa,1.6级），计量确认表（编号：JCC/MMR03）验证要求为（0-4MPa）,0.05级，但仍然通过验证。
不符合认证审核准则条款号：   GB/T19022-2003 7.1   ，次要不符合。
查倾动炉车间双金属温度计（1520L）计量确认表填写不规范，测量范围栏填写型号
  建议：企业加强记录的检查力度，推进记录的规范化填写。
	质量计量部、中心化验室、倾动炉车间
	不符合02
建议项

	4. 
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个新增关键测量过程或原有关键测量过程是否编制控制规范进行控制、有效性确认？

	7.2测量过程

	企业2020年未新增关键测量过程，目前已识别9项关键测量过程，抽查压力表校准过程，编制测量过程控制规范进行控制，进行了有效性确认。
	质量计量部、中心化验室、倾动炉车间
	否

	5. 
	是否对关键过程进行了测量不确定度评定？

	7.3测量不确定度
	查水质浊度测量过程，开展了测量不确定度评定，测量不确定度评定记录中U和k的表示应为斜体，U和u概念混淆;不确定度评定未建立数学模型。
建议：开展测量不确定度相关培训。
	质量计量部、中心化验室、倾动炉车间
	否
建议项

	6. 
	企业是否对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行持续监视？

	8.2.4测量管理体系的监视
	企业制定年度内审计划，开展对测量管理体系开展持续监控；每月开展内部检查，发布体系标准运行管理通报，取得较好效果。
	质量计量部、中心化验室、倾动炉车间
	否

	7. 
	企业内审和管理评审情况？
	8.2.3测量管理体系审核

5.4管理评审
	已制定《贵溪冶炼厂一体化管理体系内内部审核计划》并于2020年10月13- 15日按计划实施。

内审共发现4项不符合。内审结论为：公司能够按体系要求运行体系，建立了持续改进的机制。

内审资料中含内审计划，内审检查表、内审报告和不符合项报告，不符合项已于2020年11月9日整改完成。

  企业于2020年12月16日开展了质量、三体系和测量体系的一体化管理评审，会议由厂长吴军主持，评审会上通报了工厂一体化管理体系运行情况。会议总结了工作亮点，分析了问题不足，提出了2021年的工作思路以及需要协调解决的相关事项。形成了管理评审报告。提出4条改进策略1、质量计量部优化计量检定人员，分别挂靠各单位，对测量管理各类基础台账进行一次全面审核，并分单位反馈书面的审核意见，4月底前完成。；2、协助各单位根据审核意见完善相关基础台账，5月底完成。3、定期组织开展测量设备专项检查工作。

4、对智能工厂项目有关测量过程进行梳理，8月底前完成。

	质量计量部、中心化验室、倾动炉车间
	否


	8. 
	企业对上年度不符合项纠正措施完成情况？
	8.3不合格控制
	2020年认证审核1个不符合项已整改归零。
	质量计量部、中心化验室、倾动炉车间
	否

	9. 
	强制检定
	计量法制要求
	企业使用法定计量单位，符合要求。企业无定量包装产品。
企业在生产、经营、服务过程中，遵守测量管理体系认证标志使用规定。没有出现在论证范围以外的活动，在使用认证资格时，没有出现使认证机构和认证制度声誉受损，没有出现失去公众信任现象。
	质量计量部、中心化验室、倾动炉车间
	否
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