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1. 目的

确保压力表校准过程受控，满足预期使用要求。

2. 适用范围

适用于弹簧管式压力表校准过程的控制。

3. 要求

3.1 技术要求

3.1.1 测量参数名称：弹簧管式一般压力表示值。

3.1.2 测量范围：（-0.1～60）MPa。

3.1.3 参数控制限：

表1

	准确度

等级
	允许误差%（按量程的百分数计算）

	
	零   位
	测量上限的（90～100）%
	其余部分

	
	带止销
	不带止销
	/
	/

	1.6（1.5）
	1.6
	±1.6
	±2.5%
	±1.6%

	使用中的1.5级压力表允许误差按1.6级计算，准确度可不更改。　　


 　注：取自于JJG52—2013《弹簧管式一般压力表、压力真空表和真空表》。

3.2 测量方法

执行JJG52—2013《弹簧管式一般压力表、压力真空表和真空表》校准规程要求。

执行质量计量部《压力表校准过程控制规范》

3.3 测量设备

3.3.1 测量设备名称：0.05级数字精密压力表, 0.05级压力校验仪

量程：（-0.1～60）MPa

辅助设备：高压液体压力泵、便携式气压压力泵、压力校验装置（禁油）

3.3.2 使用经江西省计量测试研究院校准合格且在有效期内的测量设备。

3.4 环境条件

环境温度：（20±5）℃； 

相对湿度不大于85%。

4．操作步骤

4.1 外观检查：目力观测压力表的零部件装配应牢固、无松动现象，在表壳面应有安全孔，安全孔上须有防尘装置，表盘分度数字及符号应完整、清晰，按其所测介质不同，在压力表上应有规定色标，并注明特殊介质的名称，氧气压力表标以红色“禁油”字样。指针指示端应能覆盖最短分度线的1/3～2/3，指针指示端的宽度应不大于分度线的宽度。

4.2 示值校准

4.2.1 零位检查：目力观测，带有止销的压力表，在无压力或真空时，指针应紧靠在止销，“缩格”应不得超过表1规定的允许误差绝对值。没有止销的压力表，在无压力或真空时，指针应位于零位标志内，零位标志应不超过表1规定的允许误差绝对值的2倍。

4.2.2 示值误差，回程误差和轻敲位移的校准。

4.2.2.1 标准仪器与压力表使用液体为工作介质时，受压点应基本上在同一水平面上，如不在同一水平面上，应考虑由液柱高度差所产生的压力误差。

4.2.2.2 压力表的示值应按分度值的1/5估读。

4.2.2.3 示值校准方法：压力表的示值校准按标有数字的分度线进行，校准时逐渐平稳地升压（或降压）当示值达到测量上限后，切断压力源（或真空源），耐压3min，然后按校准点平稳地降压（或升压）倒序回校。

a) 用数字精密压力表做标准器（高压液体压力泵）：先将高压液体

压力泵中的空气排出，然后按要求校准的第一点造压，待数字精密压力表升到工作位置后，读取被检表示值，再轻敲表壳，又读取示值，轻敲表壳后引起的示值变动量，用同样方法校准以后各点，到上限后耐压再回校。

4.2.2.4 示值误差：对每一校准点，在升压（或降压）和降压（或升压）校准时，轻敲表壳前后的示值与标准器的示值之差应不大于表1所规定的允许误差。

4.2.2.5 回程误差：对同一校准点在升压（或降压）和降压（或升压）校准时，轻敲表壳前后的示值与标准器的示值之差应不大于表1所规定的允许误差绝对值。

4.2.2.6 轻敲位移：对每一校准点，在升压（或降压）和降压（或升压）校准时，轻敲表壳后引起的示值变动量应不大于表1所规定的允许误差绝对值的1/2。

4.7 校准结果的处理和校准周期（A类6个月、B类12个月、年修（24-36）个月、C类表无周期），附压力表校准记录表格（附件1）。

5．测量不确定度评定

5.1 按《测量不确定度评定控制》计量作业指导书执行。

5.2 测量不确定度评定见附件《压力表校准过程的测量不确定度评定报告》。

6．报告方式

6.1 压力表校准/校准原始记录。

6.2 江西铜业集团公司计量检测中心检定/校准证书。

6.3 记录必须按表格要求填写，不得留有空白。

6.4 检定/校准证书必须按规范填写，主管批准。

7．过程监视

7.1 压力表校准由两人共同完成，一人负责校准，另一人负责核验。

7.2 校准工作开始前，对环境条件，标准器等进行确认，并做好记录，发现异常立即停止校准工作。

7.3 本过程监视采用统计控制图方法，1季度核查一次标准。

7.4 当测量标准校准后，应进行测量不确定度评定。

7.5 当测量标准出现失准时，应进行测量不确定度评定。

7.6 当顾客反映被校压力表失准，应对该块压力表重新进行确认，同时对该时段所校准的压力表进行必要的追溯及验证。

7.7 实施监视应填写过程监视记录。

8． 通过校准过程的测量不确定度评定，确认该过程在控制限内（见附件）。

附件：

压力表校准过程的测量不确定度评定报告

1、 评定对象：弹簧管式一般压力表校准过程。

2、 评定方法：根据《测量不确定评定控制》计量作业指导书，评定压

力表校准过程的测量不确定度且采用简化的方法。

3、 测量方法：依据JJG52—2013《弹簧管式一般压力表、压力真空表

和真空表》

4、 测量标准：0.05级数字精密压力表

五、标准不确定度来源和计算

1．A类标准不确定度UA的计算

当完成被评定对象全部校准项目，且校准合格后，或评定对象处于

校准/校准合格的周期内，用精密数字压力表对一块1.5 级0～16MPa的压力表的10MPa点进行9次重复测量，以此计算A类标准不确定度UA
在10MPa处测量的9组数据

	序号
	测量值
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	1
	10.02
	0.008
	0.000064

	2
	10.02
	0.008
	0.000064

	3
	10.02
	0.008
	0.000064

	4
	10.02
	0.008
	0.000064

	5
	10.00
	-0.0012
	0.000144

	6
	10.01
	-0.002
	0.000004

	7
	10.00
	-0.0012
	0.000144

	8
	10.01
	-0.002
	0.000004

	9
	10.01
	-0.002
	0.000004
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2. B类评定标准不确定度分量的计算

2.1 标准器引入的不确定度分量

    U1=标准器最大允许误差
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=（20×0.05）%
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=0.0058MPa

2.2 其它环境条件、测量方法、人员操作等因素带来的影响甚微，可忽略不计其引入的标准不确定度分量。

3. 合成不确定度Uc的计算

综合以上分析，由于各分量彼此独立，则合成不确定度：
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4. 扩展不确定度U95的计算U95=k·Uc (k取2)

U95=2×0.0064=0.013MPa

六、测量结果表示

         A=A0±U95

=10.02±0.013MPa
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