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北京国标联合认证有限公司

       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


受理编号：0146-2018-2021
审核员现场审核记录

企业名称：佛山市英辉铝型材有限公司
审核员：                           审核日期：  2021年1月27日

	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	
	是否针对客户/产品的要求识别对测量设备和测量过程的计量要求？检查有关记录。

抽查1~2个工艺要求对应的计量要求识别记录，识别方法是否正确。
	4 总要求
	已确定测量管理体系的范围和内容。公司已建立了测量设备台帐，并已识别主要测量过程。公司已制定《测量管理手册》对计量要求的识别方法进行规定现场查看生产部的《计量要求台账》抽查关键测量过程生产部和物控部的开料、丈量过程。计量要求识别流程符合要求。
	生产部
	不列入



	
	是否确定顾客的测量要求并转化为计量要求？
测量管理体系是否满足顾客的计量要求？
如何证明符合顾客规定的要求？
	5.2 以顾客为关注焦点
	销售部及时将顾客对产品的要求传达给生产部等相关部门，各部门按规定从产品要求和工艺要求转化为计量要求，已经配备对应的测量设备，并通过测量设备的计量确认和测量过程有效性验证证实符合要求。目前公司未收到顾客关于产品质量方面的投诉，说明产品符合顾客规定。测量管理体系能满足顾客的计量要求。
	销售部

生产部
	不列入

	
	是否清楚地标识测量设备和技术程序？

有无设备计量确认状态的标识？

有无测量过程状态标识?受控失控.

抽查1~2台测量设备标识粘贴是否符合要求。
	6.2.4 标识


	查设备部的电子天平（出厂编号23091823）经过佛山市质量计量监督检测中心检定，已粘贴检定合格证，检定日期2020年05月09日。标识符合要求。

设备部的电子地上衡(出厂编号YHLC-WK-04)经过佛山市质量计量监督检测中心检定，已粘贴检定合格证，检定日期2020年06月22日。标识符合要求,以上账物相符。
	设备部
	不列入



	
	是否有测量设备管理程序？

有无测量设备台帐？

测量设备是否处于有效的校准状态？


	6.3.1 测量设备
	公司已制定《测量设备台帐》。所抽查的测量设备均处于有效的检定和校准状态。测量设备在受控的条件下使用。 

查压力表（设备编号2191），已由佛山市质量计量监督检测中心进行校准，校准日期2020年5月9日

电子万能材料试验机（设备编号20140309，已由佛山市质量计量监督检测中心进行校准，校准日期2020年4月8日，已进行校准及计量确认，并纳入测量设备台账中。
	设备部

生产部
	不列入



	
	是否有测量环境条件的管理程序？是否监视和记录影响测量的环境条件？
	6.3.2 环境
	生产部对测量环境无特殊要求。
	生产部
	不列入

	
	是否已制定计量确认程序

计量确认记录是否符合要求？

抽查1~2台测量设备，测量设备是否在有效期内，是否按要求形成计量确认记录。
	7.1.1（计量确认）总则

7．1.4计量确认过程记录
	抽查生产部、设备部测量设备计量确认情况。抽查的测量设溯源情况具体见《测量设备溯源抽查表》，设备的校准情况符合要求，信息与台账一致。

查电子地上衡（规格：XK315A（3t）,出厂编号YHLC-WK-02），由佛山市质量计量监督检测中心检定，能提供该测量设备的计量确认记录。确认日期2020年6月22日，确认人庞光胜，确认结论：验证合格能提供确认记录。


	生产部
设备部
	不列入

	
	计量确认间隔的确认和改变方法有文件规定?

计量确认间隔调整是否符合规定程序，是否得到评审?
	7.1.2计量确认间隔
	公司规定确认间隔等于检定/校准周期。B类测量设备按公司规定的校准周期进行计量确认。

公司暂时对计量确认间隔没有进行调整。
	生产部
设备部
	不列入

	
	是否有需要采取保护措施的测量设备?如有,是否采取相应措施?措施是否有效?

计量确认过程程序文件中是否包括封印等保护装置被破坏后和处理方法?
	7.1.3设备调整控制


	本部门暂无需要采取封印等保护措施的测量设备。

该条款暂不适用。
	生产部
设备部
	不列入

	
	是否有测量过程控制程序？

测量过程是否进行分类管理?有无高度控制测量过程?

测量过程是否在设计的受控条件下实现？

是否由授权人员出具/修改?
	7.2 测量过程


	公司在《测量过程控制程序》对测量过程控制做出规定；已对公司测量过程进行分类管理。生产部和设备部无关键测量过过程。
	生产部
设备部


	不列入

	
	有无测量不确定度评定程序？是否保存不确定度评定记录？

测量不确定度分析是否在测量设备和测量过程的确认有效前完成？
	7.3.1 测量不确定度


	生产部和设备部暂未开展不确定度评定。
	生产部
设备部
	不列入



	
	抽查公司测量设备的量值溯源情况，是否满足要求？
	7.3.2 溯源性
	生产部和设备部测量设备通过外部检定或校准进行量值溯源。
	生产部

设备部
	不列入

	
	是否进行内、外部顾客满意度调查？


	8.2.2 顾客满意


	销售部负责收集外部顾客满意度信息。

2020年外部顾客没有出现计量方面投诉和建议。各部门对公司测量管理体系的满意度达到目标要求。
	销售部
	不列入

	
	是否制定有不合格控制程序？如有，是否按规定处理？查关键测量过程的核查记录/监视记录，是否出现测量过程不合格。如有，查有关的处置记录
	8.3.2 不合格测量过程


	生产部的测量过程均在受控条件下进行，未有证据表明测量过程失控。
	生产部
	不列入

	
	有无不合格测量设备？

如有，是否按规定处理？
	8.3.3 不合格测量设备


	暂未发现不合格测量设备。
	生产部
	不列入

	
	有无纠正措施程序？

如何采取纠正措施？

有无预防措施程序？

如何采取预防措施？
	8.4.2 纠正措施

8.4.3 预防措施
	有纠正和预防措施程序,暂未采取纠正和预防措施。
	生产部
	不列入
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