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北京国标联合认证有限公司

       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


编     号：0187-2019-2021
现场审核记录二
客户名称：宁波迈拓斯数控机械有限公司
审核员：      王晓巍                              审核日期：2021年01月11日 
	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	有无测量设备台帐？是否包括监视设备和标准物质?

测量设备的溯源方式？

测量设备是否处于有效的校准状态？

是否有计量确认状态标识

使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？

查1~3测量设备的有关信息，核对是否和检定证书台账信息一致。
	6.2.4
标识
6.3.1测量设备
6.3.2环境

	企业编制的MTS/CX 006-2019《测量设备配备和流转控制程序》中规定了对测量设备的配置策划、申购、运输、验收、存贮和领用的管理。技术部是测量设备配置和流转的归口管理部门。

企业编制了《测量设备购置申请单》，《测量设备管理台账》等，按计量确认计划进行周期检定、校准，企业测量设备台帐共有12台件（A、B、C类）测量设备，均处于有效的校准状态，并有计量确认状态标识。检查了测量设备的流转管理情况，测量设备申购单，测量设备报废申请单等，内容、手续满足标准要求。
查：出厂编号EA204129，名称为游标卡尺，证书编号：LS2003170006，规格型号0-150mm，检定员为麻承华，核验员为王琪源，检定结论：合格，检定日期2020年3月17日，有效期为2021年3月16日，检定单位：宁海县计量技术测试所。

查：出厂编号A15190，名称为三坐标测量机，规格型号ML1520HA，校准日期2020年10月9日，下次校准时间2021年10月8日，校准员陈博杰，核验员为汪杰、批准人为陶熠，证书编号：HZ012-201009700，校准单位：浙江弘志计量测试有限公司。
检查生产部的三坐标测量机检测室，三坐标测量机的使用环境要求为（20±2）℃，湿度为（62±5）%RH,检测室安装了空调、除湿机，配备了温湿度计，检测室实际温度20. 2 ℃, 湿度63%RH,满足要求，但现场在用的Testo AG Germany Service公司生产的温湿度仪未列入测量设备台账管理，并且未经检定校准,不符合标准6.3.1条款的要求。
	生产部
技术部

	是


	2
	企业是否建立外部供方管理文件？ 

是否有合格供方名单和资质、授权范围和评价和监视记录？


	6.4

外部

供方
	企业编制的MTS/CX 013-2019《外部供方和委外服务控制程序》，企业规定了技术部负责、相关部门配合，实施测量设备外部购方的选择、评价等质量控制，以及委外服务的管理。
企业建立了合格供方名录。抽查其中对提供检定证书的宁波市计量测试所，符合要求。
	采购部

技术部
	否

	3
	部门测量要求是否都经识别？关键测量过程是否导出计量要求？测量设备验证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？ 
	7.1计量
确认
	企业编制了MTS/CX 007-2019《测量设备计量确认和量值溯源控制程序》,建立了《测量设备周期检定校准计划表》，《测量设备计量验证记录》。对测量设备采取委外检定和校准、自行比对等方式，计量员对测量设备计量特性进行验证，只有证实适合于预期使用要求并形成验证记录，确认完成。
	生产部
	否

	4
	部门对测量过程是如何管理的？测量过程识别？分类？如何保证关键测量过程受控？
	7.2测量过程

8.2.4测量管理体系的监视
	  企业编制了MTS/CX 012-2019《测量过程设计和实现控制程序》，对测量过程进行了策划、选择和确定、控制以及对测量过程失控提出了处置措施，并进行识别；采用《测量过程及控制一览表》进行汇总分类，共识别12个测量过程。
企业编制了MTS/CX 016-2019《内部审核和监视控制程序》规定了综合部负责测量管理体系的正常运行，责任、职责的落实检查；技术部负责测量设备的周期检定、校准确认；生产部兼职计量员负责对现场测量设备日常管理、巡检，并组织计量巡查。

抽查重点测量过程：机床试样件精度(平面度)测量过程。企业对测量人员、测量方法、测量设备的控制要求，满足测量要求。
	生产部
综合部
	否


	5
	企业是否所有测量设备都经过溯源？是否溯源到SI单位标准？
	7.3.2溯源性
	企业无最高标准器，测量设备基本委外检定、校准。检定校准单位分别为宁海县计量技术测试所、深圳市汇科计量检测技术有限公司、宁波市计量测试研究院、浙江弘志计量测试有限公司，量值溯源符合要求。
详见《测量设备溯源抽查表》。
	技术部

生产部

	否

	6
	计量职能部门是否策划并进行测量管理体系审核？企业每年进行几次测量体系内审？单独审还是结合审核？
	8.2.3测量管理体系审核
	企业每年进行一次内审。2020年9月20日至21日，组织了测量管理体系年度内部审核，主要涉及生产部和技术部，验证了公司能够按照测量管理体系文件的要求执行并保持了有效性，内审中未发生不符合项。
	生产部
技术部

综合部
	否

	7
	是否出现不合格测量过程和不合格测量设备？发现不合格如何处置？
	8.3不合格控制
	企业编制了MTS/CX 011-2019《不合格控制程序》，分别规定了体系运行中的不符合、测量过程的不符合以及不合格的测量设备如何加以控制，以及采取的纠正和预防措施。

未发现不符合测量过程和不合格测量设备。
	生产部
采购部

	否

	8
	企业能源主要品种？年消耗标煤？是否是重点用能单位？
	GB17167-2006
	企业主要耗能为水和电；年耗能30.39吨标煤，不是重点耗能检测机构。
	综合部 

	否

	9
	安全环保管理情况是否达标？
	安全
环保
要求
	查2份第三方检测报告。

报告编号：ND-2020-00335，设备类别为机动工业车辆，设备型号为CPCD80，检验日期为2020年1月17日，下次定期检验日期为2021年2月，检验结论均为符合，检验机构为：宁波市特种设备检验研究院。
报告编号：QD-2019-03727，设备种类为起重机械，设备型号为LDHY5-14.9A5D，检验日期为2019年3月4日，下次定期检验日期为2021年4月，检验结论均为符合，检验机构为：宁波市特种设备检验研究院。
	综合部


	否
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