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ISC-A-II-10 审核员现场审核记录（06 版）

编号：0158-2018-2020 

审核员现场审核记录 

企业名称：广州珠江啤酒股份有限公司 审核员：   审核日期：2020 年 12 月 30 日 

序

号 

审核内容 

及抽样要求 

对应的 

标准条款 
审核记录及说明 审核部门 

是否列入 

不符合项 

1.  是否针对客户/产品的要求

识别对测量设备和测量过

程的计量要求？是否考虑

到不符合计量要求时可能

会带来的风险？检查有关

记录。 

抽查 1~2个工艺要求对应的

计量要求识别记录，识别方

法是否正确。 

4 总要求 已确定测量管理体系的范围和内容。确定

了公司的测量设备台帐，并已识别公司的

测量过程。公司已制定《计量要求导出程

序》，对计量要求的识别方法进行规定 

各部门已经分别根据顾客要求和产品要

求及相关法律法规要求导出计量要求。已

考虑由于不符合计量要求而带来的风险

和后果。 

抽查技术质量部关键测量过程啤酒原麦

汁浓度检测过程和啤酒净含量检测过程

的计量要求识别情况。具体见《关键测量

过程一览表》。计量要求识别流程符合要

求。 

技术质量部 不列入 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.  文件是否定期评审并更

新？ 

文件是否适宜和受控？ 

6.2.1 程序 抽查技术质量部国标 GB/T 4928-2008《啤

酒分析方法》文件已经纳入外来文件受

控。符合要求 

技术质量部 不列入 

 

3.  是否有测量环境条件的管理

程序？是否监视和记录影响

测量的环境条件？根据环境

条件所进行的修正是否予以

记录并用于测量过程？ 

6.3.2 环境 公司已形成《测量环境管理程序》。 

技术质量部抽查理化检测室环境要求

（20-25）℃， ≤70%RH，已经配置对应

的温度计，经外部校准。已开展监控，形

成《温湿度记录表》，没有出现环境失控。 

技术质量部 

 

不列入 
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4.  是否已就外部供方的选择、评

价形成文件规定？是否已建

立合格供方名单？是否有评

价准则并实施评价？检查有

关记录。抽查一份近期的测量

设备采购记录。 

6.4 外部供

方 

公司已制定文件《计量外部供方管理程

序》，对外部供方管理形成规定。 

设备部将检定/校准/检验机构服务计量

合格供方资格管理。已经对外部供方进行

管理，包括广州计量院。抽已经纳入计量

外部供方，能提供该供方资质文件。符合

要求。2020 年暂无测量设备新购。 

设备部 不列入 

5.  有无测量设备台帐？测量

设备是否在受控的或已知

满足需要的环境中使用？

用于监视和记录影响量的

测量设备是否包括在测量

管理体系内？现场抽查 1~2

测量设备，核对有关信息是

否一致。 

测量设备是否在有效期内，查

检定/校准记录。是否按要求

形成计量确认记录。计量确认

间隔是否已经形成规定，测量

设备的确认间隔是否和文件

规定一致 

6.3.1 测量

设备 

6.2.4 标识 

7.1.1（计量

确认）总则 

7.1.2 计量

确认间隔 

7．1.4 计量

确认过程记

录 

8.3.3 不合

格测量设备 

公司已形成《测量设备管理程序》和《计

量确认程序》、《计量不合格控制程序》，对

测量设备的管理、计量确认及不合格形成

规定。公司测量设备台账通过 maximo 系统

进行统一管理，已进行分类管理。 

抽查测量设备计量确认情况。抽查的测量

设溯源情况具体见《测量设备溯源抽查

表》，设备的校准情况符合要求，设备信

息与台账一致。 

技术质量部的实验室已经通过 CNAS 评

审，根据 CNAS 要求，测量设备检定/校准

后开展仪器的校验，形成《仪器设备校验

记录》。抽查的测量设备已经按要求形成

记录。 

抽查技术质量部壁底厚度仪（编号

341859）校准证书 CJ202000289,未能提

供该设备的计量确认记录。不符合 7.1.4

要求 

抽查全自动麦汁制备器（编号

NST7110000014）设备粘贴停用标识，可

提供《固定资产报废鉴定表》作为申请停

用的证明材料。基本符合要求 

技术质量部 不列入 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

不符合项

2020123001 
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6.  是否有测量过程控制程序？  

测量过程是否进行分类管理?

有无高度控制测量过程? 

测量过程设计是否进行了

有效性确认? 

测量过程的策划是否符合

要求？测量过程是否在设

计的受控条件下实现？抽

查有关不确定度评定记录

是否符合要求。 

查过程监视记录是否出现

测量过程不合格，如有检查

处理记录 

7.2 测量过

程 

7.3.1 测量

不确定度 

8.3.2 不合

格测量过程 

已制定《测量过程控制程序》《测量不确

定度评定评价程序》《计量不合格控制程

序》对测量过程管理、不确定度评定和不

合格测量过程处置形成文件规定。 

抽查技术质量部关键测量过程啤酒原麦

汁浓度检测过程和啤酒净含量检测过程

有关记录。已经按照策划形成《标准（方

法）确认记录》、测量不确定度评定报告，

并按策划进行核查。具体见《测量过程控

制检查表》、测量不确定度评定原始记录

和有关的过程核查记录。各项记录符合要

求。没有出现不合格测量过程。 

抽查 2020 年 12 月 20 日《啤酒检测原始

记录》中的原麦汁浓度检测结果，已经按

照国标要求进行平行样分析。符合要求 

技术质量部、 不列入 

7.  抽查公司测量设备的量值

溯源情况，是否满足要求？ 

是否使用法定计量单位？ 

抽查有关的证书情况。 

抽查现场记录，是否有非法

定单位的使用 

7.3.2 溯源

性 

公司已形成《溯源性管理程序》。 

测量设备的溯源抽查情况见《测量设备溯

源抽查表》，设备的溯源情况符合要求。

计量设备外送计量校准/检定机构广州计

量院已经纳入供方管理，由设备部实施

2020 年评价，符合文件规定。 

技术质量部 

 

不列入 

8.  有无纠正措施程序？如何

采取纠正措施？有无预防

措施程序？如何采取预防

措施？如有，检查有关的纠

正/预防措施的有关记录 

8.4.2 纠正

措施 

8.4.3 预防

措施 

 

公司关于纠正预防措施控制已制定《持续

改进的管理程序》。 

2019 年测量管理监督审核，没有不符合

项；提出的改进建议：增加部门内的监视。

2020 年已经开展部门间交叉检查。建议

项已经得到落实整改。 

暂无预防措施。 

技术质量部 

 

不列入 
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9.  计量单位使用情况？强制

检定管理情况？是否属于

定量包装？  

计量法制要

求 

抽查技术质量部2020年年12月 20日《啤

酒检测原始记录》，没有发现非法定单位

的使用。 

该公司定量灌装部分属于定量包装范围。

技术质量部已经定期按批次对成品重量

进行抽检，查重量抽检记录，没有出现短

缺情况。 

技术质量部 

 

不列入 

10.  检查公司能源消耗统计情况。

是否配备符合准确度等级

要求的能源计量器具？ 

能源计量器具的配备率是

否符合要求。 

GB17167-20

06 

公司消耗能源包括电、水、蒸汽。2020

年 1-11 月能源消耗 14436 吨标煤，属于

重点能耗企业。公司已经按照 GB 

17167-2006 的要求配备对应能源计量器

具，并有专人管理能源消耗数据形成能源

统计报表。具体见《能源计量情况审核表》 

设备部 不列入 

 


