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计量要求导出和计量验证记录表
	测量过程名称
	ZG650-830材料成分测量
	被测参数要求(含公差)
	碳含量 (0.25-0.35)%

	被测参数要求识别依据文件
	HXZZ-2018-01铸钢熔炼工艺规程

	计量要求导出方法（可另附）
1. ZG650-830材料成分要求碳的含量为 (0.25-0.35)%。
2.测量过程的最大允许误差：△允 =T×（1/3-1/10）=0.05×1/5=±0.01%（取1/5）；
测量设备：
   选择检出限≤0.0001% ，最大允许误差±0.01%，直读光谱仪.

	计量校准过程
	测量设备名称
	型号规格
	设备特性
(示值误差等)
	校准证书
编号
	校准日期

	
	光电直读光谱仪编号226
	DF-100
	0.002%
	DN20361480004
	2020.10.24

	计量验证记录
1、测量过程的计量要求
ZG650-830材料碳含量为(0.25-0.35)%,导出碳的含量检测过程的最大允许误差±0.01%。
2、测量设备的计量特性
DF-100光电直读光谱仪,2020年10月24日，校准证书：DN20361480004，校准结果0.002%最大允许误差±0.01%。
将测量过程的计量要求与测量设备的计量特性相比较，满足测量过程的计量要求。

验证结论：   ☑符合   □有缺陷    □不符合         （注：在选项上打√，只选一项）

验证人员签字：   黄海洋                         验证日期：2020    年 12  月 14   日

	认证审核记录：
该测量过程被测参数要求识别代表了“顾客”的要求，计量要求导出方法正确，测量设备的配备满足计量要求，测量设备经过校准，测量设备验证方法正确。


审核员意见：李学弘



企业代表签字：                                 审核日期：2020    年 12  月 14  日





1

image2.jpeg
! RAERE | BAETESS
DN203614
HRIFIEF
1. BRI AR

7G650-830 #4155 & 4(0.25-0.35)%, 5 Bk & A M AR () Bk Fu v iR 22 0. 01%.
2, JUER AR
DF-100 Jt B BT i)6:1#4%,2020 4 10 A 24 H, RHETETS: DN20361480004, £2AE4: R 0.002%
RASVFIRZE £0.01%.
B R R AR ER SR E A AR R, TR B R A AR

WiEgw:  @rE  OfFRK  OAFE GF: ST EST Vv, RiE—50)
BOIE N REE T T WAFEM: 2020 & 12 A 14 H
NIE FZIE 3k

ZHR S REMSHERASIRET IR HER, HRERSEMEER, WERE
PIEC & T B ER, WERZLITKRHE, WEREIWIETELER.

wﬁgmj%é
)
AR BT % #EEM: 2020 412 H1a A

L





image1.png




