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北京国标联合认证有限公司
        Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


编    号：0130-2018-2020
审核员现场审核记录
企业名称：南京诚志清洁能源有限公司     

审核员：张鹰  [image: image2.png]


                          审核日期： 2020年12月17日 -18日
	序号
	审核内容
及抽样要求
	对应的
标准条款
	审核记录
及说明
	审核部门
	是否列入
不符合项

	1
	抽查企业(4-5)台件测量设备是否处于有效的校准状态？
是否有计量确认状态标识
使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？
测量设备的有关信息是否和检定证书台账信息一致。测量设备使用环境条件是否满足要求？

	6.2.4标识
6.3.1测量设备
6.3.2环境
7.3.2溯源性
	公司对测量设备进行ABC分类管理。查《计量器具台帐》，公司对计量器具各自进行统计，台帐的内容有：设备名称、位号、型号规格、出厂编号、准确度等级、测量范围、使用部门、使用地点、工艺连接尺寸等。
抽计量设备：
--贸易结算：

去赢创富氢气流量质量流量计
位号：2FT-40082
检定到期日：2021.6.18
检定单位：南京市计量院
汽车衡（东）
出厂编号：B243459615

检定期日：2020.06.11

检定单位：南京市计量院
--安全环保：
放射性强度检测
出厂编号：1012003001045
检定期日：2020.06.28
检定单位：江苏省计量院
CO浓度检测
出厂编号：J619-M809635
检定期日：2020.09.11
CO气体报警

位号：21GT-0002

检定期日：2020.4.9

检定单位：南京市计量院
--能源
涡街流量计
位号：FT-8305
检定期日：2020.7.29
以上器具均在系统台账中，检定证书台账信息一致,处于有效的检定校准状态。
查现场计量确认标识、环境等信息
1. 压力表。编号为2PG-40090，位置：去荣欣合成气，确认日期：2020.10.19，有效期2021.4.15，确认人：王虹。
2. 贸易结算质量流量计。位号2FT-40090 位置：去荣欣合成气，确认日期：2020-03-13，有效期：2021.3.14确认人：王昕
3. 贸易结算质量流量计。位号FT-40863/ FT-40862位置：深冷分离工序供CE/扬巴CO产品气流量，确认日期：2020-7.9，有效期：2021.6.1确认人：王昕
4. CO报警器。位号GT-40053CO位置：压缩机旁，确认日期：2020.4.4，有效期：2021.4.8确认人：王昕
现场计量确认标识完好，封印完好，现场使用环境条件满足要求。
查南京工厂深冷分离工序FT-40862/FT-40863供CE/扬巴CO流量计，“计量确认合格证”没有进行分级管理，与公司《封印和标识管理程序》4.3.2.1规定不一致。
另外查检测中心机械式温湿度计，编号WS004，其上的“计量确认合格证”颜色（黑色）和规格不正确，无ABC分类。
仪表管理处标气存放区，空瓶、满瓶没有区分标识。
	南京工厂/丁辛醇工厂
能源管理/物料进出
南京工厂/丁辛醇工厂能源管理/物料进出

	否
是


	3
	抽查(2-3) 台件关键测量过程测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？

	7.1.计量确认

	提供南京工厂/丁辛醇工厂《测量过程及控制一览表》，公司按照生产工序、公用工程、物料、能料、安全等进行识别评价，确定重要、关键的测量过程确定测量方法、测量设备、测量人员及测量环境等要求等过程进行识别和控制，对贸易结算、安全环保、生产关键过程确定为定为高度测量过程。
南京工厂/丁辛醇工厂提供的《测量过程及控制一览表》，生产工序（气化、净化、合成）技术要求公差栏空白，除安全器具外，控制监视方法、设备及频次栏空白。经与企业沟通，已立即安排整改。
提供南京工厂《测量设备计量确认明细表》，2020年对安迪苏甲醇流量计等20个测量过程进行计量确认。2020年，公司将污水送胜科流量计、气化炉压力A、壳牌原水总表等20个重要、关键测量过程进行计量确认。
--安迪苏甲醇流量计
技术要求，控制指标3-5t/h；公差±0.1t
测量设备计量特性，测量范围0～20t/h允许误差/准确度等级±0.1%，
验证方法：等级关系比较法。
时间：2020.5

结果：通过     确认人：纪涛
确认间隔（月）12个月。
--供塞拉尼斯CO流量技术要求：控制指标0-43t/h；公差±100KG
测量设备计量特性，测量范围0-43t/h 允许误差/准确度等级A级。
验证方法：等级关系比较法。
时间：2020.3.28
结果：通过     确认人：陆正红
确认间隔（月）12个月。
测量设备计量特性、准确度等级A级描述不正确，计量单位错误。经与企业沟通，已立即安排整改。
--辛醇产品流量
技术要求：控制指标(70～130)t/h；公差±1t/h
测量设备计量特性：测量范围0～144t/h
允许误差/准确度等级0.5级，
验证方法：等级关系比较法。
时间：2020.7.11

结果：通过     确认人：郑义
确认间隔（月）24个月。
有验证过程记录
	南京工厂/丁辛醇工厂能源管理/物料进出

	否

	4
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个新增关键测量过程或原有关键测量过程是否编制控制规范进行控制、有效性确认？

	7.2测量过程

	2020年企业新增加辛醇产品流量（310FT-5004）、南京工厂P8006A出口压力表。工业用乙烯中烃类杂质3个关键测量过程。
抽-- OXO装置辛醇产品流量。
提供测量过程控制检查表，内容包括被测参数要求、导出计量要求，对测量过程要素控制状况进行评价审核记录：1. 测量过程控制规范编制满足要求2. 测量过程要素如，测量设备、 测量方法、环境条件、人员操作技能受控3. 测量过程不确定度评定方法正确4．测量过程有效性确认方法正确，满足要求5. 测量过程监视在控制限内，测量过程控制图绘制方法正确。
测量过程控制规范、监视记录、环境条件、操作人员能力、不确定度分析及X-R控制图，内容完整规范，符合要求。
	南京工厂/丁辛醇工厂能源管理/物料进出

	否

	5
	企业是否对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行持续监视？

	8.2.4测量管理体系的监视
	期间核查：

--查变送器调准记录

时间：2920.6.17

工段：气化一期。PT-1307C

精确度等级：0.1%

标准器：数字压力表 ；精确度等级：0.05，证书：0939070-001(2020.11.18-2021.11.17）
进行外观检查，输入值：0-100，实测5次，符合要求。

人员：沈文；核对宋晶晶

--查变送器调准记录

时间：2920.6.23

工段：甲醇精馏一期。PT-8002

精确度等级：0.1%

标准器：数字压力表 ；精确度等级：0.05，证书00939070-003（2020.11.18-2021.11.17）
进行外观检查，输入值：0-100，实测5次，符合要求。

人员：沈文；核对：陈玲俐。
---查可燃气体报警器季度监视记录

时间：2020.5.18

工段：MTO装置。位号：31GT-10001

标气：C3H8
校准：陈玲俐；李颖慧。
--查可燃气体报警器季度监视记录

时间2020.5.21

工段：PCP装置。位号：38GT-90005

标气：C3H8
校准：王虹；陈玲俐。
查可燃气体报警器季度监视记录

时间：2020.5.20

工段：锅炉装置。位号：AT-206

标气：C3H8
校准：李颖慧；陈玲俐。
进出能源/物料
提供公司2019能源评审报告和能源计量网络图。
公司进出用能主要是煤、水、氧气、蒸汽、氮气、电能，其中煤炭占比64%，主要用能设备气化炉、压缩机、泵。用能单位计量器具17台，配备率100%；主要次级用能单位南京工厂、丁辛醇工厂等计量器具73台，配备率100%；抽查主要用能设备气化装置、煤运装置等计量器具172台，配备率97%。
查公司生产日报表。对水、入库煤炭进行统计。查12.18日水总量：27455吨；煤仓A-F库存分别是：5399、5345、3752、4265、5156、6209。

值班长：郁XX。
岗位对煤仓煤炭量每2小时进行统计，查12.18日岗位记录。6：00筒仓A料位高24.1m；筒仓B料位高23.5m；筒仓C料位高17.6m
徐主管介绍，公用工程岗位记录，管理人员每天有生产日报表，反馈给供应部门。
汽车衡过磅及出厂检查记录
产品：粗苯
车号：鲁C62E5挂
允许数：32吨
实际重量：31.52吨；
追溯查汽车衡出厂检查记录，公司对车辆信息、驾驶员、押运员、槽罐信息、过磅数据全面检查，包括23项安全环保检查要求，检查人：田宏轩。
产品：异幸醇
车号：苏EY363挂
允许数：30吨
实际重量：29.52吨；
追溯查汽车衡出厂检查记录，公司对车辆信息、驾驶员、押运员、槽罐信息、过磅数据全面检查，包括23项安全环保检查要求，检查人：田宏轩。
--丁辛醇工厂投入/产出记录
DCS记录，2020.12.17 10：00
投入：

甲醇：98.4t/h   丙烯：22 t/h
产出：
乙烯：15.4 t/h；异丁醛：1.9 t/h

辛醇：27.6 t/h；异丁醇：0 t/h
--南京工厂投入/产出记录

查12：13日18：00投入运行记录

投煤：R1301A 45.1m3/h；R1301B 45.m3/h

甲醇：95.9 t/h；丙烯：22 t/h

查12：10日20：00产出运行记录

总产气量：324148NM3/h

CO：67.2 t/h；外供合成气：17.9 t/h。
从中控运行记录看，岗位每2小时记录一次。

岗位对每班产量进行统计，查12.13日20：15班报表，FIQ40862/2FIQ40862两台流量计数据供CE和扬巴CO量分别是442.5t/373.25t；448.86t/344.8t。
据岗位工讲，每天上午计划管理部会到岗位抄产量数据。跟踪查计划管理部2020.11.30 “班组工艺运行考核表”内容包括每天记录气化负荷（投煤）、耗氧量及产氢气、CO、合成气等生产量及每一家客户供应量。纪涛讲，此数据反馈给公司相关部门，作为结算（比对）数据，同时也是工厂消耗数据来源。
	南京工厂/丁辛醇工厂能源管理/物料进出

	否
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