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北京国标联合认证有限公司

       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


编     号：0128-2018-2020
现场审核记录

企业名称：昌河飞机工业（集团）有限责任公司
审核员：   [image: image2.png]


                           审核日期：2020 年12月17-12月18日

	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	企业是否制定质量目标。是否分解到各部门。是否有具体指标，是否可测量。
	5.3质量目标
	科技部2020年质量目标有六项质量目标，均有涉及测量管理体系，但在完成情况描述中未单独列出来。
4车间2020年质量目标计量器具检定受控率100%，2020年1月至11月，计量器具检定受控率均为100%。
55车间2020年质量目标测量设备送检率100%，已完成。
11车间2020年质量目标计量器具检定受控率100%，已完成。
	科技部、4车间、55车间、11车间
	否



	2
	有无测量设备台账？是否包括监视设备和标准物质?

测量设备是否处于有效的校准状态？

是否有计量确认状态标识

查1~2测量设备的有关信息，核对是否和检定证书台账信息一致。测量设备使用环境条件是否满足要求？
	6.2.4标识6.3.1测量设备


	科技部无测量设备。
4车间有测量设备台帐，测量设备涉及转速表、智能数显可编程碳势控制仪、洛氏硬度计、读数测量显微镜、布氏硬度计、压力表、试验机、天平、热电偶等，抽洛氏硬度计（J192RHR120011),有效期2020.07.08~2021.07.07。现场群控间中的控制柜上的时间继电器无任何标识。连接储气罐上的压力表（96142），B类合格标签，有效期2019.12.02~2020.12.01，已超期，追查原始记录，发现该压力表已检定，标签脱落。建议加强标识管理。
55车间有测量设备台帐，在用的测量设备共有540台（件），涉及激光跟踪仪、三坐标测量机、游标卡尺、温湿度计、通用量具、压力表等，有13台激光跟踪仪，其中有4台禁用，抽激光跟踪仪（L-00840），已禁用，有固定资产报废审批表，2015年1月20日报废，现场已隔离。抽现场带表卡尺（K-4854），B类合格标签，确认日期2020.11.03，有效期2021.03.02;外径千分尺（Q-3073)，B类合格标签，确认日期2020.11.03，有效期2021.03.02；符合要求。
11车间有测量设备台帐，在用的测量设备共有3926台（件），涉及外径千分尺、MJ螺纹塞规、三坐标测量机、干湿计、温湿度表、高低温箱等，抽三用卡尺（k-3471），2020.01.07检定，现已封存；干湿计（11-96），B类合格标签，有效期2020.01.19~2021.01.18。

 在11车间现场检查时发现,编号为1315195的高温箱已进行了炉温均匀性检测，但现场未张贴有效加热区及热电偶加热图。不符合认证审核准则条款GB/T-19022-2003中 6.2.4要求，为次要不符合。

高温箱（1307068），标识为完好设备，但提供不出炉温均匀性检测报告，原因为该设备坏了，未张贴维修标识。建议加强标识管理。
	科技部、4车间、55车间、11车间
	建议项

01不符合项


	6
	部门测量要求是否都经识别？关键测量过程是否导出计量要求？测量设备验证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？抽查2-3个关键过程测量要求识别情况、验证方法是否正确。
	7.1计量确认


	科技部不涉及。
55车间有计量确认记录，抽激光跟踪仪（392914），AT402，B类，有效期2020.06.17-2021.06.16，校准单位北京长城计量测试技术研究所，质量保证部从计量要求、测量设备计量特性等方面进行了验证，验证结果合格，验证日期2020.09.13.
11车间有计量确认记录，弧高测量表（5662），B类，有效期2020.10.13-2021.10.12，校准单位厦门太古飞机工程有限公司校准检测中心，质量保证部从计量要求、测量设备计量特性等方面进行了验证，验证结果合格，验证日期2020.11.04。
	科技部、4车间、55车间、11车间
	否



	7
	部门对测量过程是如何管理的？测量过程识别？分类？如何保证关键测量过程受控？
	7.2测量过程


	科技部不涉及。
4车间有高温测量过程，标准溯源有效，不确定度分析有效，测量过程，评价记录有效，测量过程受控。
55车间有三坐标测量过程，标准溯源有效，不确定度分析有效，测量过程，评价记录有效，测量过程受控。

11车间有三坐标测量过程，标准溯源有效，不确定度分析有效，测量过程，评价记录有效，测量过程受控。
	科技部、4车间、55车间
	否



	9
	企业是否所有测量设备都经过溯源？是否溯源到SI单位标准？
	7.3.2溯源性
	科技部不涉及。
4车间标准硬度块送至3612检定/校准实验室进行检定；其他测量设备送公司理化计量中心进行检定/校准。
55车间激光跟踪仪送至北京长城计量测试技术研究所进行校准；温湿度表送至东华计量测试研究院进行检定；其他测量设备送公司理化计量中心进行检定/校准。
11车间温湿度表送至东华计量测试研究院进行检定；弧高测量表送至厦门太古飞机工程有限公司校准检测中心；其他测量设备送公司理化计量中心进行检定/校准。
	科技部、4车间、55车间、11车间
	否



	11
	审核部门是否出现不合格测量过程和不合格测量设备？发现不合格如何处置？
	8.3不合格控制
	公司编制了《测量设备管理流程》对出现的不合格测量过程、不合格要进行有效性确认，经确认的不合格，加以标识，进行隔离，并做好记录。对不合格评审后处置、报废等情况

科技部不涉及。
4车间2019-2020年度无不合格。
55车间2019-2020年度无不合格。
11车间2020年共有29台（件）进行了不合格测量设备评审流程进行了追溯，抽不合格测量设备评审记录，通用卡尺（S-29915)，0~300，有测量结果有效性评审意见，“该量具为操作者使用的量具，为工序检验，后续还有总检复验所有尺寸，对产品质量无影响。”


	科技部、4车间、55车间、11车间
	否
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