                测量过程计量要求导出记录
	测量过程名称
	精密压力表测量过程控制规范
	测量要求
	10MPa/±0.4%FS

	导出日期
	2020.12.18
	导出人
	[bookmark: _GoBack]刘胜利

	1、 测量过程控制要求及依据：
1.1依据的文件名称：
JJG 49-2013《弹性元件式精密压力表和真空表检定规程》
Q/CHZ-TJ-JL010C《精密压力表测量过程控制规范》
2、 转化为测量过程的计量要求：
2.1测量范围：（1~60）MPa
2.2最大允许误差/不确定度：±0.4%FS
2.3环境条件：环境温度：（20±2）℃，相对湿度：≤85%RH
2.4操作者资质：
  取得压力专业检定员证
3、 导出测量设备的计量要求：
3.1测量设备量程：（1~60）MPa
3.2测量设备允许误差：Δ=±0.4%FS×1/3=±0.13%FS

4、 现场配备的测量设备
	项目
	测量设备名称
	规格型号
	测量范围
	最大允差
	是否满足要求

	配备设备
	活塞压力计
	BHY-60B
	(1~60)MPa
	±0.05%
	满足



5、计量验证记录
1）配置活塞压力计的测量范围为：（1~60）MPa，覆盖被测参数要求10MPa；
2）配置活塞压力计准确度为±0.05%，优于设备的准确度要求±0.4%FS；
3）证书在有效期内，溯源有效。






