




混料制浆工序确认记录

项目 确认结果 确认人

人员资格

混料制浆工序操作人员经过培训，并

已考核合格，并从事该作业 3年以上，

符合上岗条件。
蔡静

设备能力

搅拌机为专用设备，进行日常维护保

养，处在完好状态。 何新辉

工艺规程

建立了作业指导书，设定了过程监控

参数，并经过公司总经理批准认可。 何新辉

工作环境
生产车间内，场地适宜，操作方便。

何新辉

监控记录
对工艺规程规定的工艺参数进行监

控，并建立了过程监控记录。
何新辉

结果

经确认，该工序的人员资格、设备能

力、工艺规程、工作环境和过程监控

记录符合特殊过程要求，能够保证该

工序的质量。

何新辉

批准人：张万库 日期：2020.12.4



培训记录表

时 间 2020.12.4 地 点 办公室

主 讲 蔡静

参加人员 生产技术部全体人员

培

训

主

要

内

容

1、GB/T 19001-2016标准的 8.5.1/10.2条款内容及其理解；

2、本公司管理体系文件相关内容；

3、纠正措施实施控制要求。

考

核

评

价

情

况

经过培训讲解，提问、交流等形式进行评价，培训效果良

好，达到了预期目的。

评价人: 蔡静

2020年 12月 4日
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