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专业培训记录
	[bookmark: Q勾选]受审核方
	[bookmark: 组织名称]重庆北江机械制造有限责任公司
	专业小类/
项目代码
	[bookmark: 专业代码]14.02.01;17.02.00;17.10.02

	教师姓名
	张心
	专业
	14.02.01;17.02.00;17.10.02
	培训地点
	会议室

	受培训人员
	姓名
	冉景洲
	
	
	
	
	

	
	专业代码
	无
	
	
	
	
	

	生产工艺/
服务过程
	燃气设备零配件及防腐管件（钢塑转换接头、钢塑引入管、防雷接头、绝缘接头）的生产流程：
原材料检验--下料—机加工--焊接--抛丸除锈---喷塑（需要时）---装配--压力试验--成品检验入库

	生产过程/服务过程
的风险及控制措施
特殊过程的控制
	公司将喷塑、焊接工序确认为特殊工序。制定《生产过程控制程序》对其进行控制。进行了过程确认并记录。加工过程中的风险为：加工尺寸、外观、焊接的不符合。


	重要环境及控制措施
	/

	不可接受风险的危险源及控制措施
	/

	相关法律法规的要求及产品标准
	Q/BJ1-2017《燃气管道预制式燃气引入管》、Q/BJ4-2017《燃气管道防雷接头》、Q/BJ5-2017《整体式绝缘接头》、Q/BJ2-2017《燃气管道钢塑转换接头》企业标准等

	检验和试验项目及要求(如有型式试验要求,要进行说明)
	检验项目为：焊接无气孔焊瘤、裂纹及未虚焊，焊缝表面击伤。喷塑外观均匀，不能有露底。
[bookmark: _GoBack]无型式试验要求，提供有产品全性能试验报告。

	其它相关知识
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填表人(专业人员)：            日期： 2020.11.29   审核组长：                日期：2020.11.29

注：如有其他培训内容或空格不够可另加附页
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