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	生产工艺/
服务过程
	汽车电子产品（高低压线束）的生产流程：
断线－－A端压接－拉力测试－超声波－拉力测试－装端套1－布线－－剪线－切波纹管－－B端压接－拉力测试－装端套2	－测试－装辅件



	生产过程/服务过程
的风险及控制措施
特殊过程的控制/

	关键过程：端压接
1.生产车间各工序(工位)均有正在生产的作业指导书；
2.作业指导书主要包括：工序号、工序名称、版本号、作业要求、作业质量管控等，均放置于可视范围内或张贴在墙上，便于查阅对照。
3.生产车间的生产设备工作正常，状态良好，无异常现象，符合产品的生产的条件及要求。
生产车间已按维护的要求对生产设备进行了规定的维护及检修。


	重要环境及控制措施
	不涉及

	不可接受风险的危险源及控制措施
	不涉及

	相关法律法规的要求及产品标准
	GB/T1804	一般公差 线性尺寸的未注公差
GB/T11335	未注公差角度的极限偏差
 GB/T 37133-2018	 电动汽车用高压大电流线束和连接器技术要求	国家市场监督管理总局.	2019-07-01	现行
 QC/T 1067.1-2017	 汽车电线束和电气设备用连接器 第1部分：定义、试验方法和一般性能要求	工业和信息化部	2017-07-01	现行
 QC/T 1067.2-2017	 汽车电线束和电气设备用连接器 第2部分：插头端子的型式和尺寸	工业和信息化部	2017-07-01	现行
 QC/T 1067.3-2017	 汽车电线束和电气设备用连接器 第3部分：电线接头的型式、尺寸和特殊要求	工业和信息化部	2017-07-01	现行
 QC/T 29106-2014	 汽车电线束技术条件	工业和信息化部	2014-10-01	现行
 QC/T 417.2-2001	 车用电线束插接器 第2部分 试验方法和一般性能要求(摩托车部分)	中国机械工业联合会	2001-12-01	现行


	检验和试验项目及要求(如有型式试验要求,要进行说明)
	/

	其它相关知识
	/
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