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       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


编    号：0074-2019-2020
审核员现场审核记录

企业名称：湖北华阳汽车变速系统股份有限公司   
审核员：                                  
审核日期： 2020年12月02日至2020年12月03日上午

	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	抽查企业测量管理体系中所用的测量设备是否处于有效的校准状态？测量设备的有关信息是否和检定证书、台账信息一致？测量管理体系覆盖的测量过程有效运行所要求的环境条件是否满足要求？

测量设备是否有计量确认状态标识？


	6.2.4标识

6.3.1测量设备

6.3.2 环境 
	查企业的检测设备管理台账，对测量设备进行了分类管理，无新增测量设备。

查出厂编号：501L7-31，型号规格：（0-25）mm的千分尺，检定日期：2020年7月20日；查出厂编号：6092070119

060710；型号规格：NB-300B的扭矩扳子，检定日期2020年09月11日，设备处于有效检定状态。测量设备证书与台账信息一致，符合要求。       

查中心化验室2020年11月的《温度/湿度记录表》表明，环境条件满足要求。

查质量部使用的出厂编号0159的洛氏硬度计，其检定证书编号20201109895

检定日期2020年11月26日，有效日期：2021年11月25日，处于有效检定状态，但没有粘贴计量确认状态标识。不符合认证审核准则条款 “6.2.4标识”的要求。
	质量部

生产部
	不符合01

	2
	抽查两个关键测量过程，测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，验证方法是否正确？
	7.1.计量确认


	   查关键测量过程“换挡拨叉6DS60T爪部厚度检测测量过程”，测量要求的识别正确。配备的测量设备为出厂编号为501L7-31的千分尺，，已经由十堰市计量检定测试所检定，其检定证书编号为20200704663；检定日期为2020年07月20日；并查该测量过程的的《计量确认过程验证记录表》，已经进行了计量确认验证，验证方法正确，符合要求。
	质量部

生产部

技术部
	否

	3
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个键测量过程，是否编制控制规范进行控制、有效性确认？是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.2测量过程

7.3测量不确定度

8.2.4测量管理体系的监视
	查《测量过程控制一览表》，无新增测量过程，对测量过程进行了管理。对过程的测量要求进行识别并导出了计量要求，查关键测量过程《换挡拨叉6DS60T爪部厚度检测测量过程》，按照规范所规定的监视方法、监视要求、失控时的处理措施、记录要求等进行了控制，测量过程定期进行了监视控制，并对换挡拨叉6DS60T爪部厚度尺寸测量过程进行了有效性确认，进行了关键测量过程的不确定度评定，见附录A《换挡拨叉6DS60T爪部厚度检测测量结果的不确定度评定》符合要求。
	质量部

生产部

技术部


	否

	4
	企业测量设备的量值溯源方式是否符合要求？
	7.3.2溯源性
	抽查7份测量设备检定/校准证书，签章资质有效，符合要求。抽查十堰市计量检定测试所，其计量检定机构授权证书号：（鄂）法计（2017）C001号,符合要求。

企业建立了记录标准
	质量部

生产部

技术部
	否

	5


	企业能源主要品种？年消耗标煤？是否是重点用能单位？ 
	GB17167－2006
	企业主要耗能品种为水、电、天然气。

企业2019年12月到2020年11月用水65000吨，折合5.571吨标煤；用电14215940度，折合1747.139吨标煤；用天然气2082074m3折合2769.158吨标煤；共计4521.868吨标煤。

企业不是重点用能单位。
	装备部
	否
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