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北京国标联合认证有限公司

       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


编    号：0134-2018-2020
审核员现场审核记录

企业名称：泰州石油化工有限责任公司     
审核员： 张鹰             审核日期： 2020年11月20日 上午至2020年11月20日 下午

	序号
	审核内容
及抽样要求
	对应的
标准条款
	审核记录

及说明
	审核部门
	是否列入
不符合项

	1
	抽查企业(4-5)台件测量设备是否处于有效的校准状态？
是否有计量确认状态标识
使用环境条件是否满足要求？

是否需要修正？
测量设备的有关信息是否和检定证书台账信息一致。

测量设备使用环境条件是否满足要求？

	6.2.4标识
6.3.1测量设备
6.3.2环境
7.3.2溯源性
	公司建立计量管理系统，对测量设备进行ABC分类管理。查系统《计量器具台帐》，车间对计量器具进行分类统计，包括：经营、安全环保类、能源类、物料、生产过程控制、现场一次表等。
台帐的内容有：设备名称、计量编号、型号规格、出厂编号、准确度等级、测量范围、使用部门、使用地点有效日期、管理级别等内容。
抽计量设备：
---可燃气报警器
出厂编号：6736578
检定到期日：2021.9.21
检定单位：泰州市计量所
---涡街流量计
出厂编号：5639613
检定到期日：2021.6.1
---雷达液位计
出厂编号：1728915

检定到期日：2021.6.1
---压力表
出厂编号：00957

检定到期日：2021.10.15

---石油密度计
出厂编号：1799
检定到期日：2021.10.9

---电子天平
出厂编号：5290

检定到期日：2021.4.16

---温度计

出厂编号：26-690
检定到期日：2021.5.7

---精密数字压力计
出厂编号：150577
检定到期日：2021.8.19

以上器具均在系统台账中，处于有效的检定校准状态，检验单位：泰州市计量所，具体溯源记录见第三组审核记录《测量设备溯源抽查表》。
查现场
压力表。编号为14062526c，位置：航煤泵，确认日期：2020.8.8，有效期2020.8.7，确认人：储文忠。
质量流量计。编号5261053 位置：发货平台，确认日期：2017-06-16，有效期：大修期
张贴B类计量确认合格证。
查A类计量确认合格证
便携式气体检测仪。编号：M02A039089，有效期2021.11.5。设备粘贴“合格证”标识，沟通。

便携式气体检测仪。编号：M02A024624，有效期2021.9.15.5。设备粘贴“A类计量确认合格证”标识。
加热蒸馏测定器。编号05395 位置：二楼分析室，确认日期：2020.4.29，有效期：2021.4.28，张贴B类计量确认合格证，确认人：潘浩
气瓶压力表。编号90110572 位置：一楼气瓶室，确认日期：2020.7.10，有效期：2021.1.9，张贴A类计量确认合格证，确认人：王琴。
电子天平。编号056630 位置：二楼天平室，确认日期：2020.4.16，有效期：2021.4.15，张贴B类计量确认合格证，确认人：王琴。
以上现场计量器具信息与台账信息一致。封印完好，现场使用环境条件满足要求，其中分析室、天平室每天有温湿度记录。
	油品质检电仪
	否

	3
	抽查(2-3) 台件关键测量过程测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？
	7.1.计量确认
	提供公司《测量过程控制一览表》，按照产品质量、安全防护、环境监测、贸易结算形成影响的重要程度，确定测量方法、测量设备、测量人员及测量环境等要求等过程进行识别和控制，对贸易结算、安全环保、生产关键过程确定为定为高度测量过程。
其中油品车间将：可燃气含量、便携式气体检测仪；质检将密度、原油含水、蜡油含量、氧含量检测；电仪车间将仪表校验检查、压力仪表校验确定为高度控制测量过程。

提供公司《测量设备计量确认明细表》，测量过程进行确认，明确验证方法。

提供公司《计量确认过程验证记录表》，对密度仪、电子天平等关键测量过程设备进行验证。
通过查验上述资料，油品车间、质检、电仪中心对对测量过程中的测量人员、测量方法、测量环境条件、测量设备进行了控制，按控制规范规定的频次进行监符合公司《计量确认管理程序》控制要求。
	油品质检电仪
	否

	4
	企业是否有新增关键测量过程?

抽查(1-2)个新增关键测量过程或原有关键测量过程是否编制控制规范进行控制、有效性确认？
	7.2测量过程

	一年来，公司没有新增关键测量过程。
抽公司《测量过程及控制一览表》，油品车间将：可燃气含量、便携式气体检测仪；质检将密度、原油含水、蜡油含量、氧含量检测；电仪车间将仪表校验检查、压力仪表校验确定为高度控制测量过程。编制了控制规范，进行了测量不确定度评定。 

质检、电仪制定了《测量过程控制规范》，包括差异变送器检定规程、压力变送器检定规程、天平系列操作技术文件、荧光硫测定仪操作技术文件等。
	油品质检电仪
	否

	5
	是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.3测量不确定度
	公司编制了《测量不确定度评价管理程序》，车间按照要求执行，进行了测量不确定度评定。
	油品质检电仪
	否

	6
	企业是否对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行持续监视？
	8.2.4测量管理体系的监视
	查油品车间11.20日发货岗位记录

货物：重质液蜡
车号：苏M08948

开票数：30.5吨
现场批量控制设定值：30.2吨，实际重量：30.097吨；
追溯查汽车衡过磅数据为30.06吨，出门证数量30.06吨。

货物：2号蜡下油
车号：苏MJA388

开票数：33吨
追溯查汽车衡过磅数据为32.34吨，出门证数量30.06吨。

现场负责人讲，公司批量控制设定值是过程控制使用，产品出厂是以汽车衡量结算的，上述核查与描述一致。
查油品车间装置内操记录11.19-20日
操作员工对1031/531/532等罐进行液位记录，2小时记录一次。

罐号     控制指标     8:00   10:00   12:00
1031     1.15-10.6 m  2.74    2.74    2.74

1033     1.15-10.6 m  4.4     4.53    4.62

533       小于6.9 m   0.99    0.99     0.99

以上过程控制记录符合控制指标。

查2020.11.9油品外操记录

酮苯原料泵2022罐
温度   控制指标     8：00   10：00  12：00

65-85 ℃     70       69     69
压力   2.5-3.5 MPa    3.4     3.4     3.4

以上过程控制记录符合控制指标。

提供质检《2020年度设备期间核查计划》，对电子天平、减压馏程测定仪等10类设备明确检查内容、频次、方法、人员。 
抽仪表设备期间核查表

减压馏程测定仪。
仪器编号：TSHYYQ0323
试验方法：GB/T9168-1997

计量器具：温度计（编号265）
核查方法：正十六烷
核查结果：合格

核查时间：2020.4.22

人员：潘浩、孙学云。
电子天平。仪器编号：TSHYYQ0423

计量器具：200g标准砝码

核查方法：比对

核查结果：合格

核查时间：2020.4.30

人员：潘浩、杭海云。
硫含量测定仪。仪器编号：TSHYYQ0314

试验方法：SH/T0689
计量器具：300ppm硫标样
核查方法：留样再测
核查结果：合格

核查时间：2020.4.10人员：潘浩、张国庆
4.可燃气体报警仪检查记录
--焚烧炉
位号:AT-9001/AT-9002

产品编号：6742171/6746566

标气及浓度：CH42.5%

评估结果：正常

时间：2020.9.29检查人：陈磊

5.---常减压

位号:AT-2020-2022

产品编号：B33217A1109/B3121940053/B3111930143标气及浓度：CH42.5%/O2  50ppm/CO  50ppm
评估结果：正常

时间：2020.9.28检查人：陈磊
跟踪查上述5台可燃气体报警仪核查记录，在1-2季度分别进行核查,方法一致。

6.变送器校验记录

--常减压

自控位号:AT1302

产品编号：100581
仪表：氧含量分析仪
评估结果：合格
时间：2020.3.9检查人：陈磊
	油品质检电仪
	否
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