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专业培训记录
[bookmark: 勾选][bookmark: Q勾选][bookmark: E勾选][bookmark: S勾选]■QMS  ■EMS  ■OHSMS
	受审核方
	[bookmark: 组织名称]四川省晨田机床制造有限公司
	专业小类/
项目代码
	[bookmark: 专业代码]Q：18.04.01
E：18.04.01
O：18.04.01

	教师姓名
	凌万春
	专业
	18.04.01
	培训地点
	会议室

	受培训人员
	姓名
	杨珍全
	余家龙
	冷校
	宋明珠
	
	

	
	专业代码
	无
	无
	无
	无
	
	

	生产工艺/
服务过程
	市场调研→产品设计→原材料采购→部件加工（铣、车、磨、钻等）→装配、调试→检测→交付。
关键过程：设计、精加工、装配过程。

	生产过程/服务过程
的风险及控制措施
特殊过程的控制/

	产品设计风险：关键零部件选用不当；加工工艺考虑不周造成产品失效，如漏水（冷却液）、漏油造成对环境的污染。
产品生产质量风险：主机箱镗孔精度；滑轨、丝杆装配精度；中主轴装配精度；主轴动平衡调校等不合格造成的机床性能缺陷。
控制措施：制定操作指导书，人员技能培训，设备的维护保养，外包服务的控制等。

	重要环境及控制措施
	[bookmark: _GoBack]固体废弃物的排放、废气、潜在火灾、噪声的排放，采取采取分类收集、管理方案和预案措施管理

	不可接受风险的危险源及控制措施
	机械伤害、火灾、触电，采取制定管理方案控制，应急预案并演练方式进行控制

	相关法律法规的要求及产品标准
	中华人民共和国劳动合同法、中华人民共和国环境保护法、中华人民共和国环境影响评价法、中华人民共和国大气污染防治法、中华人民共和国环境噪声污染防治法、中华人民共和国固体废物污染防治法、中华人民共和国消费者权益保护法、欺诈消费者行为处罚办法、数控车床和车削中心检验条件　第2部分：立式机床几何精度检验GB/T16462.2-2017、热轧扁钢尺寸、外形、重量及允许偏差GB 704-2008、机械加工工艺装备基本术语GB/T 1008-2008、机械加工设备一般安全要求GB 12266-1990 、一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差GB/T 1804-2000、形状和位置公差未注公差值GB/T 1184-1996、铸铁件通用技术标准GB/T 9439-2010、合同协议等。

	检验和试验项目及要求(如有型式试验要求,要进行说明)
	机床检验项目：导轨调平；主轴端部的跳动；主轴定心轴颈的径向跳动；主轴锥孔轴线的径向跳动；主轴轴线对溜板移动的平等度；夹套锥孔跳动；精车螺纹的螺距误差等。

	其它相关知识
	/



填表人(专业人员)：             日期： 2020.11.16        审核组长：                日期：2020.11.16

注：如有其他培训内容或空格不够可另加附页
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