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目的

确保进出厂物资计量测量过程受控，并持续满足测量设备预期计量要求。
适用范围

本规范适用于公司所有电子地秤。

术语和定义
 计量确认:为确保测量设备符合预期使用要求所需的一组操作
注1.  计量确认通常包括检定/校准和验证、各种必要的调整或维修及随后的在校准/检定、与设备预期使用要求相比较，以及所要求的封印和标签。

注2.  只有测量设备已被证实适合于预期使用要求并形成文件，计量确认才算完成。

注3.  预期使用要求包括：测量范围、分辨率、最大允许误差等。

  计量要求：计量要求可表示为最大允许误差、允许不确定度、稳定性、分辨力、测量范围、准确度、环境条件或者操作者技能要求等。
  测量过程：是指测量设备对被测产品的重量质量进行确定量值的一组操作和监视。
规范性引用文件

   下列文件中的条款通过本规范的引用而成为规范的条款。

4.1  GB/T19022-2003/IS010012:2003《测量管理体系  测量过程和测量设备的要求》

4.2 JJF1112-2003《测量管理体系确认规范》

4.3 JJF1059  《测量不确定度评定和表示》

4.4 JJG539-2016《数字指示秤》检定规程 、《原辅料采购合同》

职责分工

5.1 质量计量部职责
5.1.1 物料计量员负责进出厂原辅料计量操作、日常设备巡检，测量设备管理员负责日常校准与维护。

5.1.2 测量设备管理员负责测量过程的识别，以及控制规范的的编修订和核查实施工作。

5.1.3 测量设备管理员负责对测量控制过程的实施，及各环节进行监督检查。

5.1.4 体系管理员保存、存档《金德铅业公司重要测量过程控制规范》文件和监督检查的相关记录。

工作程序

6.1  测量过程的识别

   经识别，电子地秤称量过程控制程度为贸易结算过程关键测量点

6.2  测量过程的设计

6.2.1 测量参数名称：物资重力质量
6.2.2 测量范围：一般目前汽车载荷≤80t,允许误差：±0.2%
6.2.3 参数的控制限

	最大允许误差  mpe（kg）
	称量示值(kg)

	±20
	10000～40000

	±30
	40000～120000


顾客要求进厂原辅料计量数据允许测量误差±0.2%,80t货物,即为±160kg。

计量要求导出方法：

1）测量参数公差范围：Ｔ=±160kg

△允≤1/3Ｔ=160×1/3=±53kg
2）测量范围：一般目前汽车载荷≤80t,上限按2/3原则，选择测量设备的量程0-120t。
6.3 测量过程的控制

6.3.1 测量设备的配备
	测量设备名称
	型号规格
	测量范围
	不确定度或准确度等级或最大允许误差
	制造厂家及出厂编号

	电子地秤
	SCS/ZCS-120D
	(0-120)t
	Ⅲ级秤，分度值20kg
	梅特勒托利多Q02657-6EU


6.3.2 测量设备的计量确认

计量确认周期

   参考国家计量检定规程，电子地秤计量确认周期为1年。

计量确认过程：经检定后的电子地秤，由测量设备管理员进行计量验证。

测量设备的日常控制管理步骤详见《电子地秤称量岗位操作规程》、《电子地秤、电子缓冲秤设备维护操作流程》。

6.3.3 测量过程操作人员的相关要求

a) 熟悉电子地秤的基本原理及使用方法及测量过程控制要求。

b) 参加与岗位有关的专业知识培训、考核合格。

6.3.4 环境要求

温度： 传感器（-20℃～+55℃），仪表（-10℃～+40℃）。

相对湿度：10～95％（无冷凝）；电压变化220V    -15%～+10%。

     秤体清洁，无堆积物。
6.3.5 测量方法

   采用直接测量法
6.4 测量过程的有效性确认

6.4.1  测量不确定度的评定

     按照《测量不确定度控制》程序文件执行，测量不确定度的评定具体见附件A。

6.4.2 有效性确认参加人员

      有效性确认工作由测量设备管理员实施。

6.4.3 有效性确认方法

每月1次，选择一列恒定重量的物质（或砝码），分别在经确认合格且在有效期内的两台汽车衡进行计量，记录两台汽车衡称量结果，并比较两台电子地秤称量结果的差异是否符合参数控制范围，判定测量过程有效，并将结果记录在“测量过程有效性确认”（附录B）。

6.5 测量过程的监视

6.5.1 采用统计技术具体步骤

  


                     

6.5.2 核查设备

	序号
	编号
	规格型号
	备注

	1
	Q02657-6EU
	SCS/ZCS-120t
	


6.5.3 核查的具体步骤

以核查设备连续重复测定10次为一组数据，取5组，记录测试结果；

计算每组测试结果的平均值和极差，将测试结果按测试的先后顺序排列，分别计算每组的极差、平均值（
[image: image1.wmf]x

）和整体的平均值（
[image: image2.wmf]x

）、整体极差平均值（
[image: image3.wmf]R

）。

绘制极差（R）控制图，根据GB/T 4091《常规控制图》规定公式分别计算极差控制图的控制限，其中上控制限
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=0.223，绘制极差控制图，按e）规则检查数据点是否超出控制限或排列有无异常的模式或趋势，同时查明失控和异常原因，制定纠正极差控制图没有出现超出控制限的点且点子排列正常。

绘制平均值（
[image: image9.wmf]x

）控制图，根据GB/T 4091《常规控制图》规定公式分别计算平均值（
[image: image10.wmf]x

）的控制限，其中上控制限。
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绘制平均值制图，按e，规则检查数据点是否超出控制限或排列有无异常模式或趋势，如有进行剔除，重新计算值至平均值控制图每有出现超出控制限的点而且点子排列正常后，判定控制图处于稳定受控状态。

控制图判异的规则，根据GB/T 4091《常规控制图》规定有以下情况之一判定异常的模式或趋势；

1点落在控制线外；

连续9点在中心线同一侧；

连续6点递增或递减（趋势）；

连续14中相邻点上下交替；

连续3点中有2点落在中心线同一侧的2o区以外（即点接近控制限）；

连续5点中有4点落在同一侧1o区以外；

连续15点在1o区中心线上下（即点过多集中在控制限附近）；

连续8点落在中心线两侧，但无一点在o区内；

按规定的核查间隔，用核查设备重复测定10个数据，测定结果的平均值作为一个单值打点在已绘制好的
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控制图上，如未出现e情况时，表明测量过程受控，否则测量过程失控；

测量过程中的人员、设备关键部件、设备的操作参数发生变化是，控制图必须以上步骤重新绘制。

6.5.4 核查间隔

一般情况下，间隔为1个月，但当设备出现以下情况时，需进行附加核查：

设备出现故障修复后；

周期检定后发现示值的校准状态变动较大；

对检测数据产生怀疑。

6.5.5 核查监视记录
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6.6 测量过程失控的处理

6.6.1 按《测量过程设计和实现控制程序》中规定查找失控原因、制定纠正/预防措施的效果进行验证。

6.6.2 当测量过程的失控是由测量设备失准造成，应对维修/调整后测量设备的计量确认间隔重新进行申报评定，在经计量确认合格后才能投入使用。

6.7 测量过程的变更

当测量过程的控制要素发生变更时，填写测量过程识别/变更表，经工段、部门审核，批准后，变更测量过程及控制一览表、测量设备确认明细表相关内容，重新绘制控制图对变更后测量过程实施监视。

测量过程的检查

    定期进行自查，也可通过体系检查、内部审核等方式组织对测量过程的实施、控制情况、控制效果等各环节进行抽查。

支持性文件

JD-CL-003测量过程控制流程
附录

附录A   《测量不确定度评定记录》    

附录B  《测量过程有效性确认 》  

附录C   《计量要求导出和验证》  

附录D  《测量过程监视统计记录表、控制图》        
日常核查
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用恒定重量的物质重复测试





确定核查设备
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