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北京国标联合认证有限公司

       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


                     现场审核记录              编号0172-2020
企业名称：上海净卓环保科技有限公司    
审核员：尹彩侠                        审核日期：2020 年10月29 日  ~10月30日

	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	企业是否规定测量体系中所有人员职责？人员职能的分配方式。
	5.1 计量职能
	公司通过SHJZCL-CXWJ01-2020《计量职责管理程序》和SHJZCL-SC-2020《测量管理体系手册》中规定了各类人员在体系中的职责。询问各部门相关人员均清楚本部门职责。
	质量部
检测技术部

报告部

市场部
	否

	2
	企业是否制定质量目标。是否分解到各部门。是否有具体指标，是否可测量。
	5.3质量目标
	质量部负责公司测量管理体系的

建立和目标的制定，查SHJZCL-SC-2020《测量管理体系手册》，规定了公司的计量工作方针6项计量工作方针及质量目标，已分解到各部门。
	质量部

	否

	3
	企业管理性和技术性文件资料有哪些？文件是否定期评审和更新？文件是否现行有效并受控？
	6.2.1程序
	程序文件及相关国标、企标、现场工艺文件、操作规范已覆盖标准的全部要素。能够满足标准和企业管理要求。

查：公司SHJZCL-SC-2020《测量管理体系手册》、《测量管理体系程序文件》、公司标准GBT14676-93《空气质量 恶臭的测定三点比较式臭袋法》、GB11901-89《水质 悬浮物的测定 重量》等，有受控标识，
符合文件管理要求。
	质量部、检测技术部

	否

	4
	企业是否建立软件管理程序文件？软件识别和确认？
	6.2.2软件
	公司编制了SHJZCL-CXWJ07-2020《软件管理程序》，规定了软件管理的相关要求。企业编制了测量软件明细，有验证记录，符合要求。

	质量部

	否

	5
	企业是否编制了《测量记录管理程序》？核对1-2个记录信息量：有无编号？依据？设备信息？保存期限等
	6.2.3记录
	公司编制了SHJZCL-CXWJ08-2020《记录管理程序》。

查：环境臭气测定原始记录，样品类型；无组织废气，文件编号SHZ(4)-JL20-01，方法依据； GB/T14675-1993,记录清楚无涂改。检验员：戚忠伟，检验日期：2020.08.19
查：空气质量 硫化物的测定原始记录，有文件编号SHJZ(4)-JL0876-00，有检验依据：依据标准；GB/T14678-1993，，记录清楚无涂改。检测人：钱丽，校验人吕俊杰，日期：2020.08.18。

查：水质检测报告，编号：20200304R83-W01, 有检测依据《污水综合排放标准》DB31/199-2018，报告清楚无涂改，制表；顾乃祁，批准人；姬明婉，检验日期；2020.08.10.


	质量部

报告部


	否

	6
	测量设备是否处于有效的校准状态？

是否有计量确认状态标识
	6.2.4标识
	查：压力表，出厂编号；20-7064，规格：（0-0.4）MPa检定日期，2020.09.17，有确认合格标识；

查：离子计，出厂编号；621417N1119050095,校准日期；2020.09.01，有确认合格标识。

查；原子荧光光度计，出厂编号；8520/219109N,型号规格；AFS-8520，校准日期；2020.09.01有确认合格标识符合标准要求

查；检测技术部理化一室，发现一滴定管编号201903151J没有贴计量确认合格标识，不符合要求
	质量部

	01

	7
	企业是否建立测量设备管理程序？企业规定哪些测量设备纳入测量管理体系？企业对测量设备的维护管理要求
	6.3.1测量设备
	公司编制的JCCL-CXWJ10-2020《测量设备管理程序》规定了测量设备管理要求，由质量部管理。公司规定了测量设备入库验证、电子文件总台帐的建立登记。编号、发放、委外周检，公司编制了《计量器具管理台账》共有199件测量设备，其中强检A类4件，B类管理195件。
查：PH计，出厂编号：60817N0019010051，型号：PHSJ-3F

校准日期：2020.03.21，证书编号：J20312000198;

查；紫外可见分光光度计，出厂编号：27-1881-01-0007/201903019GJ，型号：TU-1810DSPC,校准日期；2020.03.20，证书编号；J20317000887
测量设备使用部门负责测量设备日常维护全过程管理。符合要求。
	质量部

	否

	8
	使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？


	6.3.2环境
	公司编制了SHJZCL-CXWJ011-2020《环境管理程序》，规定了对环境的控制要求。检测室配备了温湿度计，有温湿度记录。目前现场环境满足要求,不需修正。
	质量部

	否

	9
	企业是否对列入体系管理的测量设备进行检定/校准、调整、修理、验证、封印和标识，保证测量设备满足预期使用要求。
	7.1.1计量确认总则
	公司的SHJZCL-CXWJ13-2020《计量确认管理程序》对列入体系管理的测量设备规定了测量设备检定/校准/验证的要求和方法。企业对体系内的测量设备都进行了检定/校准/验证和标识。测量设备满足预期使用要求。
	质量部

	否

	10
	企业是否建立计量确认间隔调整规定的程序文件？每次对不合格测量设备进行维修、调整和修改时是否评审确认间隔？
	7.1.2计量确认间隔
	公司编制的SHJZCL-CXWJ14-2020《计量确认间隔管理程序》中规定了对测量设备的计量确认间隔调整规定，目前无需要调整间隔的测量设备。
	质量部

	否

	11
	计量确认程序文件是否包括已确认的测量设备当封印或保护装置被发现损坏、破损、转移或丢失时所采取的措施？
	7.1.3设备调整控制
	公司编制的SHJZCL-CXWJ09-2020《封印和标识管理程序》中规定了对测量设备的计量确认的管理控制要求，规定对测量设备的调整控制做出了规定，符合标准的要求。目前企业没有需要封印的测量设备。
	质量部

	否

	12
	计量确认过程记录应证明每台测量设备是否满足规定的计量要求
	7.1.4计量确认记录
	查；多功能声级计测量设备计量确认记录表，编号；SHJZ(4)-BG131-00,验证方法;准确度比较法，验证结果；通过，验证人；王孝磊，审核人；姬明婉；验证日期；2020.06.01；

查；气相色谱仪测量设备计量确认记录表，编号；SHJZ(4)-BG131-00,验证方法；标准要求，验证结果；通过，验证人；刘明伟，审核人；孙珂珂，验证日期；2020.06.01符合标准要求
	质量部

	

	13
	企业是否编制《测量过程设计和实现控制程序》是否识别顾客、组织和法律法规的要求确定计量要求？对测量过程是否识别过程要素和控制限？

测量过程是否分类管理？
	7.2测量过程
	公司编制的SHJZCL-CXWJ15-2020《测量过程设计和实现控制程序》中规定了测量过程设计和实现控制的管理控制要求，识别了顾客、组织和法律法规的要求，公司从污水氨氮、悬浮物、PH值、总磷等测量过程，编制了《测量过程及控制一览表》，包括测量过程名称、测量参数、技术要求、测量设备信息、测量过程控制要素信息。符合要求。

公司共识别73个测量过程，其中关键过程1个，重要测量过程72个：悬浮物测量过程为关键过程，规定了对测量人员、测量方法、测量设备和监视方法的控制要求，满足测量过程管理要求，见《测量过程控制抽查表》。
	质量部

	否

	14
	测量不确定度是否形成文件？高度控制测量过程和校准测量设备是否评定测量不确定度？
	7.3.1测量不确定度
	公司编制的SHJZCL-CXWJ16-2020《测量不确定度程序》中规定了测量不确定度的管理控制要求，文件满足标准要求。现场重点抽查了悬浮物测量过程测量不确定度报告，不确定度评定方法正确，见《测量不确定度评定报告》。
	质量部

	否

	15
	企业是否所有测量设备都经过溯源？是否溯源到SI单位标准？
	7.3.2溯源性
	公司未建立最高标准器，在用的测量设备全部委外检定、校准。检定校准单位为上海市质量监督检验技术研究院、上海市计量测试技术研究所等，量值溯源符合要求。

详见《测量设备溯源抽查表》。
	质量部

	否

	16
	就顾客的计量要求是否已满足来监视有关顾客满意的信息。
	8.2.2顾客满意
	公司编制了SHJZCL-CXWJ02-2020《顾客满意度管理程序》，市场部采取《顾客满意度调查表》的方式对外部顾客进行满意度调查，满足要求。
	市场部
	否

	17
	企业是否对测量体系监视形成文件？企业是否对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行监视？
	8.2.4测量管理体系的监视
	公司编制的SHJZCL-CXWJ18-2020《体系审核和监视管理程序》中规定了测量体系监视控制要求，重要的测量过程和测量设备计量确认过程按照规定的频次进行监视，检查对列入体系管理的重要测量过程按《测量过程控制规范》的要求进行监视，见附件悬浮物测量过程测《测量过程监视统计记录表及控制图》。
	质量部

	否

	18
	企业发现任何不合格如何采取措施？

不合格测量过程如何控制？不合格测量设备如何控制？
	8.3不合格控制
	公司的不合格测量体系的控制是采取测量体系内审、监视，对内审过程中发现的不符合项能查找原因，列出不符合项及纠正措施整，按期整改关闭。

公司对不合格测量过程及不合格测量设备的控制已在SHJZCL-CXWJ19-2020《不合格控制程序》里做了明确规定，目前暂无不合格测量过程、不合格测量设备，满足要求。
	质量部

	否

	19
	部门发现不合格如何采取纠正和纠正措施？
	8.4改进
	公司编制了SHJZCL-CXWJ20-2020《改进管理控制程序》文件，覆盖纠正和预防，纠正措施和预防措施办法满足标准要求。
	质量部

	否

	20
	企业能源主要品种？年消耗标煤？是否是重点用能单位？
	GB17167-2006
	公司不是重点能耗单位，主要消耗电，2020年1-9月消耗电40005kWh。符合GB17167-2006。
	办公室
	否

	21
	计量单位使用情况？强制检定管理？定量包装？计量器具生产许可？
	计量法制要求
	查：相关检验记录、统计报表、测量设备台账等，基本能采用法定计量单位。

相关部门的文件、记录中的法定计量单位基本能规范使用法定计量单位，强检计量器具4件，均能按强检计量器具规定的要求送检。

查:压力表，出厂编号:20-7064，型号:(0-0.4)MPa，检定日期；2020.09.17，有效期:2021.03.16，证书编号:020446S00320;

查:压力表，出厂编号:202007813，型号规格: (0-0.25)MPa，检定日期:2020.09.17，有效期:2021.03.16，证书编号:020446S00319,满足要求。
	质量部
检测技术部

报告部
市场部
	否
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